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I MANUALE DI USO E MANUTENZIONE

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
C € http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html Il fabbricante Trafimet

Group Spa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI) dichiara che i prodotti
identificati e descritti in queste pagine sono conformi al Regolamento UE
2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, ANSIZ87.1

AWERTENZE
Leggere il manuale La messa in funzione ed  _7 Non disperdere il
d'uso e i lavori di manutenzione prodotto neii'ambiente.
manutenzione prima devono essere eseguiti == A fine vita smaltire
dell'utilizzo esclusivamente da secondo le previste
personale qualificato. norme, vigenti locali, di
Per personale qualificato trattamento dei rifiuti.
si intende personale in
grado di operare

nell'osservanza delie
norme in materia e di
valutare e riconoscere i
possibili pericoli.

PRECAUZIONI D'USO E SICUREZZA

| fumi sono dannosi alla Non rivolgere la torcia contro
salute. Usare degli se stessi o contro altre
aspiratori o operare in persone

ambienti ventilati.

Non immergere il filtro Nel caso in cui il casco non

oscurante in acqua. Il [ si oscuri all'accensione

filtro deve essere NO dell'arco, interrompere

protetto da impurita e immediatamente le

non immerso in operazioni di saldatura e

sostanze liquide contattare il proprio
rivenditore

Non eseguire modifiche
strutturali della
maschera



http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

PREPARAZIONE

La pellicola protettiva
sulle lenti deve essere
rimossa prima dell'uso

Il casco o il filtro non
vanno mai disposti su
superfici surriscaldate.

Impiegare solo a una temperatura compresa tra -
10°C e +60°C

MANUTENZIONE

Sostituire le lenti protettive
laddove vi siano
graffi/incrinature.




3B MAINTENANCE MANUAL

DECLARATION OF CONFORMITY

C€

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html
Trafimet Group Spa, a duly registered Italian Manufacturing Company, located
in Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), hereby declares that products

identified and described on these pages are in conformity with the Regulation :
UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, ANSIZ87.1

WARNINGS

the use and
maintenance manual
before operating.

Please read carefully

Activation and all
maintenance work must
be implemented and
carried out by qualified
personnel only, whereas
the expression ‘qualified
personnel’ refers to
operators working in
compliance to the above
mentioned provisions
and standards; said

operators must recognize

and properly evaluate
possible risks/ dangers
arising out of the use of
welding torches

£ Dispose of this product

responsibly after use.

== Torches and used

parts should be
properly recycled
according to the local
requirements/
regulations.

SAFETY PRECAUTIONS

Fumes are hazardous
for health. Operate
under a hood or in
ventilated areas only

Do not immerse the

filter auto-darkening in [
water. Do not expose Lw
the filter to liquids and

protect it from dirt.

Do not modify or
implement structural
changes to the helmet.

Turn torch away from yourself
and others.

If this helmet doesn't darken
upon striking an are, stop
welding immediately and
contact your supervisor or
your dealer.




BEFORE WELDING

Make sure to remove any
additional protection foil
from both sides of
Protection Lens.

USE

Never place the helmetor Use only within the
NO the filter on hot surface temperature range of -
10°C to +60 °C.

MAINTENANCE
Regularly replace the
cracked/scratched
protection cover lens.




p]J WARTUNG UND GEBRAUCHSHANDBUCH

DIE KONFORMITATSERKLARUNG\
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

C € Die Firma Trafi met Group Spa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI) erklart
hiermit, dass die auf diesen Seiten identifizierten und beschriebenen Produkte
der Verordnung UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009, CSA
794.3, ANSIZ87.1

ANWEISUNG

Vor dem Gebrauch Die Inbetriebnahme und > Entsorgen Sie das

lesen Sie die die Produkt nicht in der

Bedienungsanleitung Instandhaltungsarbeiten ™= Umwelt. Benutzte Teile
sind ausschlieBlich von sind immer
Fachpersonal ordungsgeman
durchzuflhren. (gemaR den geltenden
Qualifiziertes Personal lokalen
ist in der Lage den Abfallbehandlungs-
Brenner unter vorschriften) zu
Einhaltung der Normen entsorgen.

zu betreiben und
mogliche Gefahren zu
erkennen.

NUTZUNGS- UND SICHERHEITSHINWEISE

Plasmaschneiden Brenner immer von sich weg
sollte nur in gut halten. Niemals ohne
ventilierten Raumen ausreichenden Augenschutz

bzw. mit einer schweil3en.
ausreichend

dimensionierten

Absauganlage

vorgenommen werden.

Der entstehende

Plasmastaub ist

gesundheitschadigend.

Niemals in feuchten Wenn sich dieser Helm nicht
Raumen schweifen. ¢ | sofort verdunkelt, héren Sie
Setzen Sie den Filter NO sofort mit dem SchweiRen auf
keinen Flussigkeiten und wenden Sie sich an lhren
aus und schitzen Sie Handler.

ihn vor Schmutz

= Nehmen Sie keine
~ §trukturellen
Anderungen an der

Maske vor.




VOR DEM SCHWEISSEN

Achten Sie darauf, dass
Sie die zusatzliche
Schutzfolie von beiden
Seiten der Schutzlinse

entfernen
ANWENDUNG
Stellen Sie den Helm oder Nur im
NO den Filter niemals auf eine Temperaturbereich von -
heiBe Oberflache 10°C bis +60°C
verwenden.
WARTUNG

Ersetzen Sie die
Schutzlinsen bei Kratzern /
Rissen




;8 MANUEL D’USAGE ET D’ENTRETIEN

DECLARATION DE CONFORMITE

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

C € Le fabricant Trafimet Group Spa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI)
déclare que les produits identifiés et décrits dans ces pages sont conforme au
reglement: UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3,
ANSIZ87.1

AVERTISSEMENTS

Lire le manuel La mise en service et la g Eviter le rejet dans
d’'usage et maintenance doit étre I'environnement.
d’entretien avant effectuée par personnel ™™= Aprés usage, éliminer
utilisation qualifié. le produit
Le personnel qualifié conformément aux
sont des personnes en réglementations
mesure d’opérer en locales en vigueur pour
conformité avec les le traitement des
normes et d’évaluer et déchets.
reconnaitre les dangers
possibles.

PRECAUTIONS D'UTILISATION ET DE SECURITE

Les fumées sont Ne pas passer sur le cable
nuisibles pour la santé. de soudure avec des
Utiliser des aspirateurs chariots, fenwick, etc.

ou travailler dans un
environnement aéré.

Ne pas souder dans un Si le masque ne s'obscurcit
environnement | pas lors de la création d'un
humide. N'exposez pas NO are, arrétez immédiatement
le filtre a des liquides de souder et contactez votre
et protégez-le contre supérieur hiérarchique ou
des salissures votre fournisseur.
= Ne pas effectuer de
~ modifications
9 structurelles sur la
masque




AVANT LE SOUDAGE

Assurez-vous d'avoir
retiré tout film protecteur
additionnel des deux
cotés des lentilles de

protection
UTILISATION
No coloque nunca el filtro Utilisez le masque
NO 0 el casco sobre una uniguement endéans la
superficie caliente plage de températures

de -10°C a +60°C

ENTRETIEN
Remplacez régulierement
les lentilles frontales de
protection fendues/ rayées




= MANUAL DE USO Y MANUTENCION

DECLARACION DE CONFORMIDAD
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

C € El fabricante Trafimet Group Spa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI)
declara que los productos identificados y descritos en estas paginas cumplen
con el Reglamento: UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009,
CSA 794.3, ANSIZ87.1

ADVERTENCIAS
Leer el manual de La puesta en marchay “_» No deseche el producto
usuario antes de los trabajos de en el medio ambiente Al
utilizar mantenimiento deben ™™= final de su vida til,
ser realizados por deseche el producto de
personal cualificado. acuerdo con las
Personal cualific ado regulaciones/obligaciones
son personas que son locales
capaz de operar en

observancia de las
normas y de evaluar y
reconocer los posibles
peligros

USO Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Los humos son No dirigir la antorcha hacia si
dafiinos a la salud. mismo y o hacia oltras
Utilizar extractores u personas

operar en ambientes

ventilados.

No soldar sobre piezas Si este casco no se oscurece
humedas o mojadas. * | después de enceder un arco,
No exponga el filtro a NO deje de soldar

liquidos y protéjalo immediatamente y pongase
contra la suciedad en conctacto con su

supervisor o su distribudor

a No realice cambios
% estructurales en la
mascara

10



ANTES DE SOLDAR

Asegurese de eliminar
las laminas protectoras
adicionales de ambos
lados de las lentes de
proteccion.

usSo

Il casco o il filtro non
NO vanno mai disposti su
superfici surriscaldate

Utilice solamente dentro
del intervalo de
temperaturas de -10 °C a
+ 60 °C.

ENTRETIEN

Cambie con regulardidad
las lentas de proteccion
agretiadas/rayadas.

11



Ce

\'| ONDERHOUDSHANDLEIDING

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

http://shop.trafimet.com/nl/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, een wettelijk geregistreerd Italiaans productiebedrijf,
gevestigd in Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), verklaart hierbij dat de
producten die op deze pagina's zijn geidentificeerd en beschreven, in
overeenstemming zijn met de Verordening: EU 2016/425 en de normen EN
175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, ANSIZ87.1.

WAARSCHUWINGEN

gebruiksaanwijzing

Activering en al het
onderhoudswerk

%

Gelieve dit product op
een verantwoorde

A.u.b. lees de

en het moeten uitsluitend manier weg te gooien na
onderhoudsboek worden uitgevoerd gebruik. Fakkels en
zorgvuldig alvorens door gekwalificeerd gebruikte onderdelen

te werken. personeel, waarbij de moeten volgens de

lokale
voorschriften/regelgeving
op de juiste manier
gerecycled worden.

term 'gekwalificeerd
personeel' verwijst
naar operators die
werken in
overeenstemming
met de
bovengenoemde
bepalingen en
normen; deze
operators moeten
mogelijke
risico's/gevaren die
voortvloeien uit het
gebruik van
lasfakkels herkennen
en correct evalueren.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

&

@

Dampen zijn gevaarlijk
voor de gezondheid.

Werk alleen onder een
kap of in geventileerde

Hou de zaklamp weg van
uzelf en anderen.

(B

ruimtes.

Dompel het Als deze helm niet verduistert

automatisch | bij het raken van een boog,
NO

verduisterende filter
niet onder in water.
Stel het filter niet bloot
aan vloeistoffen en
bescherm het tegen
vuil.

stop dan onmiddellijk met
lassen en neem contact op
met uw supervisor of dealer.

Breng geen wijzigingen
aan of voer structurele
veranderingen door
aan de helm.

12



VOOR HET LASSEN

Zorg ervoor dat u
eventuele extra
beschermende folie aan
beide zijden van de
beschermingslens
verwijdert.

GEBRUIK

Plaats de helm of de filter
NO nooit op een hete
ondergrond.

Gebruik alleen binnen
het temperatuurbereik
van -10°C tot +60 °C.

ONDERHOUD

Vervang regelmatig de
gebarsten/verkraste
beschermhoeslens.

13



ERKL/ZERING OM

DY VEDLIGEHOLDELSESMANUAL

OVERENSSTEMMELSE

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Ce

Trafimet Group Spa, en behgrigt registreret italiensk produktionsvirksomhed,
beliggende i Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), erklaerer hermed, at
produkter, der er identificeret og beskrevet pa disse sider, er i

overensstemmelse med forordningen: UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997,
EN 379:2009, CSA 794.3, ANSIZ87.1

ADVARSLER

og
vedligeholdelsesvejledni
ngen, fgr du tager den i
brug.

Laes omhyggeligt brugs-

Aktivering og alt
vedligeholdelsesarbejd
e ma kun
implementeres og
udfares af kvalificeret
personale, hvor
udtrykket »kvalificeret
personale« henviser til
operatgrer, der
arbejder i
overensstemmelse
med de ovennzevnte
bestemmelser og
standarder; disse
operatgrer skal
genkende og korrekt
evaluere mulige
risici/farer, der opstar
som fglge af brugen af
svejsebreendere.

Bortskaf dette
produkt pa en
ansvarlig made efter
brug. Breendere og
brugte dele skal
genbruges korrekt i
henhold til de lokale
krav/regler.

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Dampene er
sundhedsskadelige.
Ma kun anvendes
under en emheette eller
i ventilerede omrader.

&

Nedseenk ikke filterets
automatiske
maorklaegning i vand.
Udseet ikke filteret for
veesker, og beskyt det
mod snavs.

Du ma ikke modificere
eller foretage
strukturelle aendringer
af hjelmen.

@

(B

Vend lommelygten veek fra
dig selv og andre.

Hvis hjelmen ikke bliver
merkere, nar den rammer en
genstand, skal du straks
stoppe svejsningen og
kontakte din tilsynsferende
eller din forhandler.

NO

14



FZR SVEJSNING

Sarg for at fierne
eventuel ekstra
beskyttelsesfolie fra
begge sider af
beskyttelseslinsen.

BRUG

Placer aldrig hjelmen eller
Ly filteret p& en varm
overflade.

Ma kun anvendes inden
for temperaturomradet -
10 °C til +60 °C.

VEDLIGEHOLDELSE

Udskift regelmaessigt den
revnede/krakelerede
beskyttelseslinse.

15



Ce

\N[e] VEDLIKEHOLDSHANDBOK

SAMSVARSERKLZAERING
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, et behgrig registrert italiensk produksjonsselskap,
lokalisert i Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), erkleerer herved at
produktene som er identifisert og beskrevet pa disse sidene er i samsvar med
forordningen: UE 2016/425 e alle norme EN 175:1997, EN 379:2009, CSA
794.3, ANSIZ87.1

ADVARSEL

[0

Vennligst les ngye

bruks- og

vedlikeholdshandboken

far bruk.

Aktivering og alt 7 Kast dette produktet
vedlikeholdsarbeid ma pa en ansvarlig méate
kun utfgres av kvalifisert ™==etter bruk. Fakler og
personale, hvor uttrykket brukte deler bar
‘kvalifisert personale’ resirkuleres pa riktig
refererer til operatarer méte i henhold til
som arbeider i samsvar lokale krav/regler.

med de ovennevnte
bestemmelsene og
standardene; disse
operatgrene ma
gjenkjenne og riktig
vurdere mulige
risikoer/farer som
oppstar ved bruk av
sveisebrenner.

SIKKERHETSTILTAK

&

Royk er helsefarlig.
Arbeid kun under en
avtrekkshette eller i
godt ventilerte
omrader.

Ikke senk det
selvmgrkende filteret i
vann. Ikke utsett filteret
for vaesker, og beskytt
det mot smuss.

Ikke modifiser eller gjar
strukturelle endringer
pa hjelmen.

(B

=
NO

Rett brenneren bort fra deg
selv og andre.

Hvis denne hjelmen ikke
mgrkner ved antenning av
lysbuen, stopp sveisingen
umiddelbart og kontakt din
overordnede eller
forhandleren.

16



FZR SVEISING

Sarg for & fierne
eventuell ekstra
beskyttelsesfolie fra
begge sider av
beskyttelseslinsen.

BRUK

Ikke plasser hjelmen eller
NO filteret p& varm overflate.

Bruk kun innenfor
temperaturomradet -
10°C til +60°C.

VEDLIKEHOLD

Bytt jevnlig ut den
sprukne/rippede
beskyttelsesdeksellinsen.

17



Ce

S\ UNDERHALLSMANUAL

DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html
Trafimet Group Spa, ett vederborligen registrerat italienskt tillverkningsforetag,
belaget pa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), forsakrar harmed att
produkter som identifieras och beskrivs pa dessa sidor 6verensstammer med
forordningen: UE 2016/425 och standarder EN 175:1997, EN 379:2009, CSA
794.3, ANSIZ87.1

VARNINGAR

[0

L&s noga igenom
bruks- och

underhallsmanualen

innan du borjar
anvanda maskinen.

Aktivering och allt
underhallsarbete far
endast genomféras
och utforas av
kvalificerad personal,
varvid uttrycket

“kvalificerad personal”

avser operatorer som

E

Kassera denna produkt
pa ett ansvarsfullt satt
efter anvandning.
Facklor och
begagnade delar ska
atervinnas pa ratt satt
enligt lokala
krav/bestammelser.

arbetar i enlighet med
ovan namnda
bestdmmelser och
standarder; dessa
operatérer maste
kanna igen och korrekt
utvardera eventuella
risker/faror som
uppstar vid
anvandning av
svetsbrénnare.

SAKERHETSATGARDER

&

Roken &r halsofarlig.
Anvand endast under
huva eller i ventilerade
utrymmen.

vand bort facklan fran dig
sjélv och andra.

Sank inte ner filtret i

vatten. Utsatt inte filtret |
for vatskor och skydda NO
det mot smuts.

Om hjalmen inte mérknar nar
du traffar en féremal, sluta
svetsa omedelbart och
kontakta din arbetsledare
eller din &terforsaljare.

Gor inga modifieringar

eller strukturella

forandringar pa

hjalmen.

18



FORE SVETSNING

Se till att ta bort eventuell
extra skyddsfolie fran
béda sidorna av
skyddslinsen.

ANVANDNING

Placera aldrig hjaimen Anvand endast inom
NO eller filtret p& en het yta. temperaturomrédet -
10°C till +60°C.

UNDERHALL
Byt regelbundet ut den
spruckna/skrapade
skyddslinsen.

19



Sl HUOLTO-OPAS

VAATIMUSTENMUKAISUUSILMOITUS

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

C € Trafimet Group Spa, asianmukaisesti rekisteroity italialainen tuotantoyhtio, joka
sijaitsee osoitteessa Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), vakuuttaa taten,
ettd nailla sivuilla yksildidyt ja kuvatut tuotteet ovat asetusten: UE 2016/425, EN

175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, ANSIZ87.1 mukaisia.

VAROITUKSET

Lue kayttd- ja huolto-
opas huolellisesti
ennen kayttoa.

Aktivoinnin ja kaikki
huoltoty6t saa toteuttaa
ja suorittaa vain pateva
henkildsto, kun taas

Havité tama tuote
vastuullisesti kayton

== jalkeen. Polttimet ja

kaytetyt osat tulee

ilmaisu "pateva kierrattaa

henkilosto" tarkoittaa asianmukaisesti
kayttajia, jotka paikallisten
tydskentelevat edella vaatimusten/maaraysten
mainittujen maaraysten mukaisesti.

ja standardien
mukaisesti. mainittujen
kayttajien on
tunnistettava ja
arvioitava oikein
mahdolliset
riskit/vaarat, jotka
johtuvat
hitsauspoltinten
kaytosta.

VAROTOIMENPITEET

Hoyryt ovat terveydelle Kaanna poltin pois itsestasi ja
haitallisia. Kayta @ muista.

konepellin alla tai vain
tuuletetuissa tiloissa.

Ala upota Jos tama kypara ei tummu
automaattisesti = kaareen osuessa, lopeta
tummuvaa suodatinta NO hitsaus valittomasti ja ota
veteen. Al4 altista yhteytté esimieheesi tai
suodatinta nesteille ja jalleenmyyjaasi.

suojaa sita lialta.

(=] Ala muuta tai tee
3 kypéaran rakenteellisia
muutoksia.

20



ENNEN HITSAAMISTA

Muista poistaa
ylimaarainen suojakalvo
suojalinssin molemmilta
puolilta.

KAYTTO

Al koskaan aseta
Ly kypéréé tai suodatinta
kuumalle pinnalle.

Kayta vain lampétila-
alueella -10°C - +60°C.

HUOLTAMINEN

Vaihda
halkeileva/naarmuuntunut
suojalinssi saanndollisesti.

21



= EMXEIPIAIO ZYNTHPHZHZ

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

TTou Bpioketal oTn Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), dnAwvel 611 Ta

C € H Trafimet Group Spa, pia de0VTWG eyyeypauUéVN ITAAIKA ETAIPEIQ TTAPAYWYNAG,

TpoiévTa TTou TTPoadiopifovTal Kal TTEPIYPAPOVTal O€ AUTEG TIG GEAIBEG
oupuop@wvovtal he Tov Kavovioud: UE 2016/425 kal GAAOUG Kavoviopuoug TnG
EN 175 :1997, EN 379:2009, CSA 794.3, ANSIZ87.1

MPOEIAONOIHZEIZ

AlapaoTte H evepyoTroinon kai 6Aeg ¥ ATroppiyTe auTtd To

TIPOTEKTIKA TO Ol Epyacieg ouvTAPNONG TIPOIdV UTTEUBUVA PETA

eyxelpidio xpong TIPETIEl va aokoUvTal Kal ™ 1 xprjon. O1 @akoi Kai

KOl CUVTAPNONG TTPIV va ekTeAoUvTal yévo aTrd XPNOIUOTTOINKEVA

atroé Tn AsIToupyia. e€eIBIKEUPEVO e€apTApaTa TTPETTEI VA
TIPOCWTTIKG, EVW N AVaKUKAWvOVTal CwoTd
EKQPACN «EEEIDIKEUPEVO oUPQWVa PE TIG TOTTIKEG
TTPOCWTTIKG» AVOPEPETAI ATTAITAOEIG/KAVOVITHOUG.

O€ XEIPIOTEG TTOU
epyadovral cUPQWVa JE
TIG TTPOAVaPEPBEITES
SIaTdgeIg kal TTPOTUTIA-
O1 v AOyw XEeIPIOTEG
TIPETTEI VA avayvwpifouv
Kal va agloAoyolv owoTd
Toug MOavoug
KIVOUVOUG/BuvaToTNTEG
TTOU TTPOKUTITOUV a1 TN
Xprion eakwv
OUYKOAANONG.

NMPODYAAZEIZ AZDAAEIAZ

Or1 avaBupidoelg gival
ETTIKIVOUVEG YIa TNV
uyeia. AeiIToupyeite

pévo kaTw atd
KOUKOUAQ 1) O€
QAEPICOPEVOUG XWPOUG.

Mnv BuBiCeTe To @iATpO
QUTOOKOUOPIOUOU O€ [
vepS. Mnv ekBETETE TO [

@iATpO o€ uypa Kai
TIPOCTATEYTE TO ATTO
akaBapaoieg.

Mnv TpoTroTroigite A
EQUPUOLETE DOUIKEG
aMayEg 0TO KPAVOG.

@

ZTPEYTE TO PAKO HAKPIG ATIO
TOV €QUTO 0OG KAl TOUG
GAoug.

Edv autd 10 kpdvog dev
OKOUPUVEI OTAV XTUTTHOETE
Mia TTEpIoYH, OTAPATAOTE
apéowg TN GUYKOAANON Kal
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV
TIPOIOTANEVO OAG ) TOV
QAVTITTPOOWTTO 0aG.
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MPIN TH ZYTKOAAHZH

BeBaiwoeite 0TI €xeTE
apaipéoel TUXOV
TTPOCBETO PUAAO
TTpOCTACiag Kal aTrd TIG
U0 TTAEUPEG TOU
TIPOCTATEUTIKOU QPaKOU.

XPHZH
Mnv TOTTOBOETEITE TTOTE TO XpnOoIKOTTIOINGTE HOVO
KPAvog A To QIATpO o€ €VTOG TOU £UpOUG
KQUTH ETTIPAVEIQ. BepuoKpaCIWY aTro -
10°K £wg +60°K.
2YNTHPHZH

AvTIKaBIOTATE TOKTIKG TOV
POYIOUEVO/YPATOOUVIGUEVO
TIPOCTATEUTIKO QOKO
KOAUPpOTOG.

23



INSTRUKCJA OBSLUGI

DEKLARACJA ZGODNOSCI

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, nalezycie zarejestrowana wtoska firma produkcyjna, z
C € siedzibg przy Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), niniejszym o$wiadcza,

ze produkty zidentyfikowane i opisane na tych stronach sg zgodne z

Rozporzadzeniem: UE 2016/425 oraz normami EN 175:1997, EN 379:2009,

CSA 794.3, ANSIZ87.1.

OSTRZEZENIA

Przed rozpoczeciem Aktywacja i wszelkie T Po uzyciu tego

uzytkowania nalezy prace konserwacyjne produktu nalezy go

uwaznie przeczytac muszg by¢ wykonywane ™= zutylizowac¢ w

instrukcje obstugi. wylgcznie przez odpowiedzialny
wykwalifikowany sposéb. Palniki i
personel, przy czym zuzyte czgsci powinny
wyrazenie by¢ poddawane
~wykwalifikowany prawidtowej utylizacji
personel” odnosi sie do zgodnie z lokalnymi
operatoréw pracujgcych wymogami/przepisami.

zgodnie z wyzej
wymienionymi przepisami
i normami; tacy
operatorzy muszg
rozpoznac i wkasciwie
oceni¢ mozliwe
ryzyko/niebezpieczenstwo
wynikajgce z uzywania
palnikéw spawalniczych.

SRODKI OSTROZNOSCI

Opary sg Odwroé palnik od siebie i
niebezpieczne dla innych.
zdrowia. Uzywaé

wytgcznie pod okapem
lub w wentylowanych
pomieszczeniach.

Nie zanurza¢ w wodzie Jesli hetm nie przyciemnia sie
filtra automatycznego | po zajarzeniu, nalezy
zaciemniania. Nie NO natychmiast przerwac
wystawiac filtra na spawanie i skontaktowac sie
dziatanie ptynow i z przetozonym lub

chroni¢ go przed sprzedawca.

zabrudzeniem.

= Nie nalezy
]
~ modyfikowac¢ ani
wprowadzac zmian

konstrukcyjnych do
kasku.
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PRZED SPAWANIEM

Nalezy pamieta¢ o
usunigciu dodatkowej folii
ochronnej z obu stron
soczewki ochronnej.

UZYCIE

Nigdy nie nalezy Uzywac¢ wytgcznie w
Ly umieszczac hetmu lub zakresie temperatur od -

filtra na goracej 10°C do +60°C.
powierzchni.

KONSERWACJA
Nalezy regularnie
wymieniac
peknigta/zarysowang
szybke ochronng.
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PRIRUCKA TECHNICKEJ UDRZBY

VYHLASENIE O ZHODE

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, riadne registrovana talianska vyrobna spolo¢nost’ so
C E sidlom na Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), tymto vyhlasuje, Ze

produkty identifikované a popisané na tychto strankach st v stlade s

nariadenim: UE 2016/425 a vSetky normy EN 175:1997, EN 379:2009, CSA

794.3, ANSIZ87.1

VAROVANIE
Pred uvedenim do Uvedenie do prevadzky 7 D Po pouziti tento
prevadzky si a vSetky udrzbarske vyrobok zodpovedne
pozorne precitajte prace musi vykonavat a ™= zlikvidujte. Baterky a
navod na pouZzitie a uskuto€novat iba pouzité diely by sa mali
udrzbu. kvalifikovany personal, riadne recyklovat v
pricom vyraz sutlade s miestnymi
Jkvalifikovany personal” poziadavkami/predpismi.
oznacduje
zamestnancov

pracujucich v stlade s
vysSie uvedenymi
predpismi a normami;
vysSie uvedeny
personal si musi byt'
vedomy a riadne
vyhodnocovat mozné
rizika/nebezpecia
vyplyvajlce z
pouzivania zvaracich
horéakov.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Vypary su zdraviu Odvratte svietidlo od seba aj
nebezpecné. Prace od ostatnych.
vykonavajte iba pod

odsavacom alebo vo
vetranych priestoroch.

Samostmievaci filter Ak prilba pri vystaveni

neponarajte do vody. [ plameriu nestmavne,

Filter nevystavuijte NO okamzite zastavte zvaranie a

kvapalinam a chrarite kontaktujte svojho

ho pred necistotami. nadriadeného alebo
predajcu.

Neupravujte ani

nevykonavajte

Strukturalne zmeny na

prilbe.
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PRED ZVARANIM

Uistite sa, Ze ste
odstranili akukolvek
dodato¢nu ochrann féliu
z oboch stran ochrannej
SoSovky.

POUZITIE

Nikdy neumiestriujte prilbu Pouzivajte len v rozsahu
@ ani filter na horuci povrch. tepl6t -10°C az +60°C.

UDRZBA

Prasknutt/poskriabanu
ochrannu kryciu $oSovku
pravidelne vymienajte.
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MYA EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

atrodas adresé Del Lavoro iela 8, Kastenjera (VI), 36020, ar $o pazino, ka

C € "Trafimet Group Spa" ir pienacigi registréts Italijas razotajuznémums, kas

produkcija, kas identificéta un aprakstita Sajas lapas atbilst $adam regulam un
standartiem: ES 2016/425, LVS EN 175:1997, LVS EN 379:2009, CSA Z94.3,
ANSIZ87.1

BRIDINAJUMI

Ladzu, pirms
lietoSanas rapigi
izlasiet lietoSanas un
ekspluatacijas

m] noteikumus.

Aktivacija un visi
apkopes darbi javeic
tikai kvalificeétam
personalam, kur
izteiciens "kvalificéts
personals" attiecas uz
operatoriem, kas
strada saskana ar
iepriek§ minétiem

%

Péc lietoSanas
atbrivojieties no &1
izstradajuma atbildigi.
Degliem un
izmantotajam dalam
jabat parstradatam
pienaciga veida
saskana ar vietéjam
prasibam/noteikumiem.

noteikumiem un
standartiem; minétiem
operatoriem ir
jaatpazist un pareizi
janoverté iesp&jamie
riski/apdraudéjumi, kas
rodas, izmantojot
metinasanas deglus.

DROSIBAS PASAKUMI

tikai zem izplades
parsega vai
ventiléjamas vietas.

Tvaiki ir bistami Pagrieziet degli prom no
veselibai. Stradajiet @ sevis un citiem.

Neiegremdégjiet Ja &1 kivere neaptumsojas

automatiski [ péc metinaSanas loka
aptumsojo$o gaismas NO aizdedzes, nekavéjoties
filtru GdenT. partrauciet metinasanu un

Nepaklaujiet gaismas
filtru Skidrumu
iedarbibai un
aizsargajiet to no
netirumiem.

(=] Neparveidojiet kiveri un
3 neveiciet izmainas
kiveres konstrukcija..

sazinieties ar darbu vadttaju
vai jusu izplatitaju.
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PIRMS METINASANAS

Noteikti nonemiet papildu
aizsargplévi no abam
aizsargekranu pusém.

IZMANTOSANA

Nekad nenovietojiet kiveri Izmantojiet tikai
NO vai filtru uz karstas temperatiras diapazona
virsmas. no -10 °C Iidz +60 °C.

APKOPE
Regulari nomainiet
saplaisajusu vai
saskrapétu aizsargstikla
ekranu.
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]e] PbKOBOACTBO 3A NOAAPBXKA

OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE
http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, HagnexHo perucTpupaHa utanvaHcka NPoOu3BOACTBEHA
KoMnaHusi, cbe ceganuile Via del Lavoro, 8 36020 Castegnero (VI), ¢
HACTOALLOTO AeKknapupa, Ye NPoAyKTUTe, MASHTUMULMPaHN 1 ONUCaHU Ha Te3un
CcTpaHuum, ca B cboTBeTcTBME ¢ PernameHTa: UE 2016/425 e alle norme EN
175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, ANSIZ87.1

Ce

NPEOQYNPEXOEHUA
Mons, npoyeteTe AKTVBMPaAHETO 1 BCUYKU g Cnep ynotpeba
BHMMAaTESHO [eHOCTM No nogapbxkaTta 13XBBLPReTe To3n
pPBKOBOACTBOTO 3a TpsibBa fja ce U3BbpLWIBAT ™  MPOAYKT OTFOBOPHO.
ynotpeb6a u camo oT kBanuduumpaH daknute n

noaapbXKa, Npean
[ia 3anovHeTe
paboTa.

M3Mon3BaHnTe YacTn
TpsibBa aa ce
peumknupat no
NnoaxoAsLy HauvH B
CbOTBETCTBUE C
MECTHUTE
U3UCKBaHWSI/pernameHTu.

nepcoHar, kaTo u3pasbT
LKBanudwuumpaH nepcoHan”
ce oTHacs 3a onepaTopu,
paboTelm B CbOTBETCTBUE
C ropenocoyeHnTe
pasnopenbu n ctaHpapTy;
Te3un onepaTtopu Tpabea aa
pasnosHaBaT W NpaBuUnHoO
[a OLEeHABaT Bb3MOXHUTE
puckoBe/onacHocTy,
npouaTuyaLLm ot
M3ron3BaHeTo Ha
3aBapBbYHU FOpPersiku.

NPEANA3HU MEPKU 3A BE3OINMACHOCT

ManapeHusita ca
onacHu 3a 34paBeTo.
Pa6oTeTte camo noa
acnuparop unv B
npoBeTPMBU
nomeLleHus.

He notansiite
dwunTbpa 3a
aBTOMaTUYHO
3aTbMHsIBaHe BbB
BoAa. He nanaraiite
dunTbpa Ha
Bb3AEWCTBUETO Ha
TEYHOCTU U o
npegnassante ot
3aMbpcsiBaHe.

EI He moanduumpaite n

~ He npaBeTe
CTPYKTYPHU NPOMEHM
Mo kackara.

NO

OTknoHeTe caknara ot cebe
CU 1 OT Apyrute.

AKO Ta3u Kacka He NoTbMHee
npu nonagaxe B 30Ha,
HesabaBHO cnpeTe
3aBapsiBaHETO U ce
CBbpXeTe C Balms
PBKOBOAMTESN UMK C BaLLNA
aUnbp.
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NPEAU 3ABAPABAHE

YBepeTe ce, ye cTe
OTCTPaHWUIN BCUYKM
[OMBIHUTESNTHU 3aLLUTHM
dponma ot ABeTe CTpaHu
Ha 3aLUTHUS 0BEKTMB.

M3NOJNI3BAHE

Hwvikora He noctaBssiiTe

Manonseante camo B

NO KackaTa unu unTbpa TeMnepaTypHus
BbPXY ropetua AvanasoH ot -10 °C go
NOBbPXHOCT. +60 °C.
noaaobPXAHE
PenoBHO cmeHsinTe
cnykaHaTa/HagpackaHa

neula Ha 3aluTHUA Kanak.
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PRIRUCNIK ZA ODRZAVANJE

IZJAVA O USKLADENOSTI

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

Trafimet Group Spa, propisno registrovana italijanska proizvodna kompanija, sa
sediStem u Via del Lavoro 8 36020 Castegnero (VI), ovim izjavljuje da su
proizvodi identifikovani i opisani ha ovim stranicama u skladu sa Uredbom: EU

Ce

2016/425 i standardima EN 175:1997, EN 379:2009, CSA 794.3,CSA 794.3,

ANSIZ87.1

UPOZORENJA

Pazljivo procitajte

uputstvo za
upotrebu i

odrzavanje pre

upotrebe.

Aktiviranje i sve radove na
odrzavanju mora da
sprovodi i izvodi samo
kvalifikovano osoblje, dok
se izraz 'kvalifikovano

?};\

Odgovorno odlozite ovaj
proizvod nakon
upotrebe. Baklje i
korisc¢eni delovi treba da
se pravilno recikliraju u

skladu sa lokalnim
zahtevima/propisima.

osoblje' odnosi na
operatere koji rade u skladu
sa gore navedenim
odredbama i standardima;
navedeni operateri moraju
prepoznati i pravilno
proceniti mogucée
rizike/opasnosti koje
proizilaze iz upotrebe
gorionika za zavarivanje.

[0

BEZBEDNOSNE MERE

Isparenja su Stetna po
zdravlje. Radite samo
ispod haube ili u

provetrenim
prostorijama.

Okrenite baklju od sebe i
@ drugih.

Ako ova kaciga ne potamni
nakon udarca u arenu,
odmabh prestanite sa
zavarivanjem i kontaktirajte
svog nadzornika ili svog
prodavca.

Ne potapajte filter koji
automatski zatamnjuje |
u vodu. Ne izlazite filter NO
te¢nostima i zastitite ga

od prljavstine.

Nemojte modifikovati ili
sprovoditi strukturne
promene na kacigi.
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PRE ZAVARIVANJA

Obavezno uklonite
dodatnu zastitnu foliju sa
obe strane zastitnog

sociva.
UPOTREBA
Nikada ne stavljajte kacigu Koristite samo u
NO ili filter na vrucu povrsinu. temperaturnom opsegu
od -10°C (14°F) e +55°C
(+60 °C)
ODRZAVANJE
Redovno menjajte
napuknuto/izgrebano

socivo zastitnog poklopca.
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=}] PRIRUCNIK ZA ODRZAVANJE

IZJAVA O USKLADENOSTI

http://shop.trafimet.com/it/Dcue-TrafimetGroup-Adf3.html

sjedistem u Via del Lavoro 8 36020 Castegnero (VI), ovim izjavljuje da su

C € Trafimet Group Spa, propisno registrovana italijanska proizvodna kompanija, sa

proizvodi identificirani i opisani na ovim stranicama u skladu sa Uredbom: EU
2016/425 i standardima EN 175:1997, EN 379:2009, CSA Z94.3, CSA 794.3,

ANSIZ87.1

UPOZORENJA

Pazljivo procitajte
uputstvo za
upotrebu i
odrzavanje prije

m] upotrebe.

Aktiviranje i sve radove na g:

odrzavanju mora da
sprovodi i izvodi samo
kvalifikovano osoblje, dok
se izraz 'kvalifikovano
osoblje' odnosi na
operatere koji rade u skladu
sa gore navedenim
odredbama i standardima;
navedeni operateri moraju
prepoznati i pravilno
procjeniti moguce
rizike/opasnosti koje
proizilaze iz upotrebe
gorionika za zavarivanje.

Odgovorno odlozite ovaj
proizvod nakon
upotrebe. Baklje i
koristeni djelovi treba da
se pravilno recikliraju u
skladu sa lokalnim
zahtjevima/propisima.

SIGURNOSNE MJERE

Isparenja su $tetna po
zdravlje. Radite samo
ispod haube ili u

provetrenim
prostorijama.

od prljavstine.

promjene na kacigi.

Ne potapajte filter koji
automatski zatamnjuje
u vodu. Ne izlazZite filter
te¢nostima i zastitite ga

Nemojte modificirati ili
sprovoditi strukturne

Okrenite baklju od sebe i
drugih.

Ako ova kaciga ne potamni
nakon udarca luka, odmah
prestanite sa zavarivanjem i
kontaktirajte svog nadzornika
ili svog prodavca.
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PRIJE ZAVARIVANJA

Obavezno uklonite
dodatnu zastitnu foliju sa
obje strane zastitnog
sociva.

UPOTREBA

Nikada ne stavljajte kacigu Koristite samo u
NO ili filter na vrucu povrsinu. temperaturnom opsegu
od -10°C e +60°C.

ODRZAVANJE

Redovno mijenjajte
napuknuto/izgrebano
socivo zastitnog poklopca..
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1. PREPARAZIONE

La maschera autoscurante a casco per saldatura e stata concepita per
proteggere I'operatore da radiazioni dannose quali luce e i raggi ultravio letti
(U V) e infrarossi (IR ) emessi durante le operazioni di saldatura ad arco
sommerso e a gas, sempre che il suo impiego sia conforme alle istruzioni
contenute in questo manuale.

| A artEnzione! A |

La pellicola protettiva sulle lenti deve essere
rimossa prima dell'uso

« Il casco o il filtro non vanno mai disposti su superfici surriscaldate.

* Impiegare solo a una temperatura compresa tra -10°C e +60°C.

* Non immergere il filtro (filtro autoscurante) in acqua.

« |l filtro deve essere protetto da impurita e non immerso in sostanze liquide.

« Sostituire le lenti protettive laddove vi siano graffi/incrinature.

* Nel caso in cui il casco non si oscuri all’accensione di un arco, interrompere
immediatamente le operazioni di saldatura e contattare il supporto tecnico.

2. MARCATURE
Il filtro & contraddistinto da un grado di oscuramento e da una classe ottica,
come nel seguente esempio: (EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1 2/ _ EN379-CE

Grado di oscuramento minimo

Gradi di oscuramento 5-8

Gradi di oscuramento 9-13

Dati del produttore

Classe ottica

Classe di diffusione della luce

Classe di variazione della
trasmittanza luminosa

Classe di dipendenza angolare

Marcature o numeri della
normativa di riferimento
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3. STOCCAGGIO E MANUTENZIONE

Quando non € in uso, il filtro deve essere conservato in un luogo asciutto, ad
una temperatura compresa tra -10°C e +60°C. Un’eventuale esposizione
prolungata a temperature maggiori di 45°C potrebbero diminuire la durata
della vita utile della batteria. Si raccomanda di tenere le celle solari del filtro al
buio, oppure lontano da fonti di luce, al fine di conservarne la funzionalita. A
tal fine, & sufficiente posizionare il filtro rivolto verso il basso.

Le lenti di protezione in policarbonato, sia quelle interne che esterne, devono
essere usate unitamente al filtro autoscurante al fine di ottenere protezione
contro danni permanenti.

E necessario tenere le celle solari e i sensori del filtro liberi da impurita e da
schizzi: la pulizia puo essere effettuata con un fazzoletto morbido oppure un
panno imbevuto di soluzione detergente delicata. Non fare uso di solventi
aggressivi quali acetone.

Se danneggiati, gli schermi di protezione devono essere sostituiti
tempestivamente.

Sostituzione della lente di copertura esterna:

rimuovere la ghiera del filtro ruotando verso il centro e sollevare la ghiera per
rimuovere/sostituire le lenti di copertura esterne.

Sostituzione della lente di copertura interna:

inserire un’unghia nella fessura sopra la zona del visore della cartuccia e
flettere la lente verso I'alto fino a che non fuoriesce dai bordi della zona del
visore della cartuccia. Sostituzione della cartuccia: Estrarre la struttura di
supporto della cartuccia dal guscio del casco (Cfr. Fig.1). Flettere la parte
superiore del supporto permettendo al filtro di fuoriuscire dalla stessa.
Installare il nuovo filtro nel supporto (Fig.2).

Accertarsi che la cartuccia del filtro sia inserita correttamente nel supporto,
come illustrato in basso, riposizionando la struttura di supporto del filtro nel
guscio del casco.

Fig.1 Fig.2
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4. REGOLAZIONE DELLA CROCIERA (4 FUNZIONI)

4.1. Parte superiore (vedi "W", Fig. 4)

Regolare l'altezza della crociera assicurandone I'equilibrio e la stabilita.

4.2. Regolazione del sistema Ratchet (cfr. "Y",Fig. 4)

Premere la manopola di regolazione situata sul retro della crociera, girando a
destra o sinistra, a seconda della posizione desiderata.

4.3. Regolazione longitudinale (cfr."Z" e "T", Fig. 4)

La distanza tra il viso dell'operatore e la visiera viene regolata allentando
entrambe le manopole esterne e premendo allo stesso tempo verso l'interno
per liberare le fessure di regolazione.

Far scorrere in avanti o indietro fino alla posizione desiderata, quindi serrare le
manopole. (E importante che entrambi i lati siano nella stessa posizione per
usufruire di un adeguato campo visivo).

4.4 Regolazione dell'inclinazione (cfr."X", Fig. 4)

Quattro perni posizionati sul lato destro del casco ne permettono la corretta
inclinazione. A tal fine, &€ necessario allentare la manopola di regolazione di
tensione sulla destra, quindi sollevare la leva di regolazione sistemandola
nella posizione desiderata, serrando la manopola nella posizione impostata.

Y Flg.4
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5. FUNZIONI AUTOSCURANTI DEL FILTRO

5.1. Selezione delle modalita di funzionamento
Per alcuni filtri € possibile selezionare due modalita di funzionamento:
saldatura e molatura (cfr. Fig. 3).
La modalita Molatura viene utilizzata per operazioni di smerigliatura dei
metalli. In questo caso, la funzione di oscuramento non € attivata. Pertanto, il
grado di oscuramento sara minimo, permettendo quindi una visione ottimale
per completare la smerigliatura pur assicurando la protezione del viso
dell'operatore.
La modalita Molatura é destinata alle sole operazioni di molatura, e non di
saldatura. Prima di procedere con eventuali operazioni di saldatura, &
necessario impostare la manopola sulla funzione "Saldatura ".
La modalita Saldatura viene utilizzata per le operazioni di saldatura. In questo
caso, la funzione di oscuramento ¢ attivata. In presenza di un arco elettrico, &
necessario selezionare il grado di oscuramento e regolare opportunamente la
manopola del ritardo e quella della sensibilita.
5.2. Selezione del grado di oscuramento
La maggior parte dei modelli ha la sola gamma di oscuramento 9-13. Altri
modelli offrono due differenti gradi di oscuramento, quali 5-8 e 9-13. La
regolazione della manopola "5-8/9-13 " permette di definire il corretto grado di
oscuramento richiesto dal caso. (cfr. Fig. 5)
Il grado di oscuramento andra selezionato sulla base delle operazioni di
saldatura da impiegare (fare riferimento alla tabella per la selezione
dell'oscuramento a paragrafo 7).
5.3. Selezione della manopola di ritardo.
Questa manopola permette di impostare il tempo di passaggio da scuro a
chiaro per proteggere gli occhi del saldatore dal bagliore residuo dopo il
termine della saldatura. Tramite la manopola, il tempo di passaggio pud
essere impostato su " MAX" (1.0 secondi) oppure "MIN" (0.1 secondi), (cfr.
Fig. 6)
L'impostazione MAX & consigliata per le operazioni di saldatura e in particolar
modo, per le applicazioni a correnti elevate;
L'impostazione "MIN" (0.1 secondi) - € consigliata per le applicazioni di
saldatura a punti.
L'impostazione MAX &
altresi idonea per saldatura
A
Q)
d““"‘is*av\‘l\‘.l
Fg. 7|

TIG (GTAW), al fine di
prevenire I'apertura del
filtro nel caso in cui il fascio
luminoso e
temporaneamente ostruito
mano, dalla torcia, ecc.
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5.4. Selezione della sensibilita

La manopola della sensibilita puo essere impostata su "HI" (Alto) o "LO"
(Basso), (cfr. Fig. 7)

Ai fini di ottenere un rendimento ottimale, si raccomanda di impostare la
sensitivita su ALTO, riducendola gradualmente fino a che il filtro non risponda
alle specifiche condizioni operative, evitando, pertanto, un'attivazione distorta
in presenza di luce ambiente intensa (luce solare diretta, luce artificiale
intensa) oppure di una saldatrice nelle vicinanza (presenza di archi, ecc.)
"HI" (Alto) - impostazione consigliata per tutte le operazioni di saldatura e in
particolar modo, per quelle a bassa tensione.

"LO"(Basso) - impostazione consigliata solo in presenza di specifiche
condizioni di illuminazione circostanti al fine di evitare un'attivazione
indesiderata.

5.5. Alimentazione

Tutte le maschere a casco per saldatura sono alimentate da batterie e/o celle
solari. Alcuni modelli non richiedono la sostituzione di batterie, mentre altri
richiedono la sostituzione di batterie al litio quando la spia BATTERIA
SCARICA lampeggia.

6. SPECIFICHE TECNICHE

Modello del Filtro SACIT P850
g g0 Dimensione Filtro 110*90*9mm

Area Visibile 96*39mm

Classe Ottica 1/1/1/2

Sensori oscuramento

2 indipendente

Grado di Oscuramento

DIN 4/9-13

Funzione Grinding

Sl

Sensibilita VARIABILE INTERNA
Ritardo 0.1 - 1.0s variabile esterna
Tempo di Reazione <0,3ms
Protezione UV/IR DIN 16

Alimentazione

cellule solari o batteria a litio

Indicatore Batteira Sl
Temperatura di utilizzo -10°C - +60°C
Garanzia 2 anni
True Color SI
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7. PROBLEMI COMUNI E RIMEDI

» Difficolta di visione attraverso il filtro/oscuramento irregolare
La crociera € stata impostata in modo errato e la distanza tra gli occhi
dell'operatore e le lenti del filtro non & corretta. (Si raccomanda di
regolare nuovamente la crociera).
» Il filtro non si oscura oppure produce sfarfallio
La lente anteriore & sporca oppure danneggiata; (si raccomanda di
sostituire la lente anteriore);
| sensori sono sporchi/ostruiti oppure i pannelli solari sono ostruiti « (si
raccomanda di pulire la superficie dei sensori assicurarsi di non coprire i
sensori 0 i pannelli solari con il braccio o altri elementi durante la
saldatura); La sensibilita e regolata a un valore troppo basso oppure il
tempo di ritardo € impostato su valori troppo corti; (impostare il livello
appropriato); Selezionare il grado di oscuramento opportuno; (non in
funzione Molatura)
Il filtro non si oscura quando l'arco € innescato
La sensibilita & impostata su valori troppo alti (impostare la sensibilita su
valori adeguati).
Il filtro rimane scuro dopo il completamento della saldatura
tempo di ritardo € impostato a un valore troppo alto (regolare il tempo di
ritardo al livello desiderato.)
Risposta lenta
La temperatura operativa & troppo bassa (non utilizzare a temperatura al
di sotto di -10°C - 14°FJ.
La maschera non é stabile sul capo
La crociera non & adeguatamente sistemata (regolare nuovamente la
crociera).

VvV VYV VYV VYV

8. GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'OSCURAMENTO
Scale consigliate per varie tipologie di saldatura ad arco.

Operazione Tensione

A
15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Elettrodi ricoperti 8 [ 9 [ 10 T 11 ] 12 [ 13 | 14

MAG 8 [ 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 | 9 | 10 [ 12 [ 13
MIG con metalli 9 10 1 12 13 I 14
pesanti

MIG con leghe 0| 1 | 12 | 13 | 14
leggere

Scriccatura Arca ir 10 12 [ 13 14 | 15
10 [ 11 12 | 13

4|5|6|7|8|9 10 11|1z
15[ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
NOTA Per metalli pesanti si intende I'acciaioje leghe in acciaio, il rame, le leghe di rame, ecc.

©

Taglio al plasma
Saldatura ad arco

al microplasma
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1. BEFORE WELDING

Auto - Darkening welding helmet is designed to protect the welders' eyes from
harmful radiation including visible light , ultraviolet radiation (UV) and infra-red
radiation (IR) resulting from certain are and gas welding processes when used
in accordance with these User Instructions. This welding helmet is suitable tor
all types of electro-weldings: MMA, MIG/MAG (GMAW) ,TIG (GTAW) , plasma
welding and cutting (only models with two shade ranges i.e.5-8 and 9-13),
except for gas welding .

| A WARNING N

Make sure to remove any additional protection
foil from both sides of Protection Lens.

* Never place the helmet or the filter on hot surface .

* Use only within the temperature range of -10°C to+60 °C.

» Do not immerse the filter (auto-dakening filter ) in water .

» Do not expose the filter to liquids and protect it from dirt.

* Regularly replace the cracked/scratched protection cover lens.

« If this helmet doesn't darken upon striking an are, stop welding immediately
and contact your supervisor or your dealer.

2. MARKINGS
The filter is characterized by a degree of obscuration and an optical class. The
following is an example (EN379 ) :

4 58 913 SA 1/ 1/ 1 2/ __ EN379-CE

Light shade

Dark shade DIN5-8 Dark shade
DIN9-13

Manufacture identification Optical
class

Diffusion of light class

Variations in luminors transittance
class Angle dependancy class
Markings or numbers of the
reference legislation

Light shade

Dark shade DIN5-8 Dark shade
DIN9-13

Manufacture identification Optical
class
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3. STORAGE AND MAINTENANCE

When not in use ,the filter should be stored in a dry place within the temper-
ature range of -10°C to +60°C. Prolonged exposure at temperature above 45°
C may decrease the battery lifetime of the filter. It is recommended to keep the
solar cells of the filter in the dark or not exposed to light during storage in
arder to maintain powerdown mode.This can be achieved by simply placing
the filter face down on the storage shelf.

Protection cover Lens,both internal and external (Polycarbonate), must be
used in conjunction with the autodarkening filter in order to protect it against
permanent damage.

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the filter
free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft issue or a cloth
soaked in mild detergent.

Never use aggressive solvents such as acetone.

If protection screens are in any way damaged, they must be immediately
replaced .

Replacing External Cover Lens: Remove filter holder by moving locks toward
center and lift up the filter holder to remove/replace the external cover lens.
Replacing Internal Cover Lens: Piace your fingernail in recess below the
cartridge of view window and flex lens upwards until it releases from edges of
the cartridge of view window.

Change the Shade Cartridge: Remove filterholder assembly from helmet shell
(See Fig.1). Then flex top end of the filter holder to allow filter cartridge to be
removed from the frame . In stail new filter cartridge into frame (See Fig.2).

Make sure that the filter cartridge is inserted in filter holder correctly as shown
and install filter holder assembly into helmet shell.

Fig.1 Fig.2
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4, ADJUSTING HEADGEAR (4 PARTYS)

4-1. Headgear Top ( See adjustment "W"in Fig. 4)

Adjusting headgear for proper depth on the head to ensure corree! balance a
stability.

4-2. Headgear Tightness (See adjustment "Y"in Fig. 4)

Pressing the adjusting knob locateci on the back of the headgear and turn left
right to a desired tightness.

4-3. Distance Adjustment (See adjustment "Z" and "T" in Fig.4) Adjusting the
distance between the tace and the lens by loosening both out sitension knobs
and press inward to free from adjustment slots . Move forward or back to
desired position and retighten . (Both sides must equally positioned for proper
vision.)

4-4. Angle Adjustment(See adjustment "X" in Fig.4)

Four pins on the right side of the headgear top provide adjustment for the
forwar tilt of the helmet. To adjust, loosen the right outside tension adjustment
knob then lift on the contrai arm tab and move it to the desired position and
retight tension adjustment knob.

Y Fo.4

44



5. AUTO-DARKENING FILTER FUNCTIONS

5.1 Selecting the operating mode

For some filters, to modes of operating can be selected: welding or grinding.
(cfr. Fig. 3).

Grind Mode-Used for metal grinding applications. In this mode the shade
function is turned off. The shade is fixed in the light state that allowing a clear
view to grind a weld with the helmet providing face protection.

Grind mode is intended for Grinding not for wleding. Before restarting welding,
the knob should be set back to the "Weld" position.

Weld Mode- Used for most welding applications. In this mode, the shade
function is turned on. When it optically senses a welding arc, please select a
suitable shade level, delay time and sensitivity as required.

5.2. Selecting Shade Level

Most of models enable shade adjustment range from DIN 9-13. Some
selected models have two shade ranges, i.e. DIN5-8 and DIN9-13. The
adjustment of the "5-8/9-13 range knob" defines the range which is being
used. (See Fig.5)

Select the prescribed shade level you required according to the welding
process you will use (see "shade selection chart" para 8)

5.3. Selecting Dealy Time

The Dealy Time know will vary from dark to light time, it can be set at

"MAX" (1.0 second) or "MIN" (0.1 second) by using the infinitely dial knob
(See Fig.6)

"MAX" (1.0 second) Longer delay is for most welding applications, specially for
high amperage (current) applications;

"MIN" (0.1 secondi) Shorter delay is for Spot welding applications.

Longer delay can also be used for TIG (GTAW) welding in order to prevent the

filter opening when the light path to the sensors is temporarily obstructed by a
hand, torch, ect.
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5.4. Selecting Sensitivity

The sensitivity can be set at "HI" (High) or "LO" (Low) by using the infinitely
dial knob. ( See Fig. 7)

As a simple rule far optimum performance, it is recommended to set sensitivity
at the High at the beginning and then gradually reduce it, until
thefilterreactsonly to the welding light flashes and without annoying spurious
triggering due to ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light ,
neighboring welder's arcs etc .).

"HI" ( High) - Most far welding applications but specially far low welding current
work.

"LO" ( Low ) - Only in some specific surrounding lighting conditions in arder to
avoid unwanted triggering.

5.5. Power

All the welding helmets are powered by batteries and/or solar energy. Some

of models are without replaceable ba tt eries . Some selected models need to
replace Li-Batteries when LOW BATTERY Light starts blinking.

6. TECHNICAL SPECIFICATION

.'@ Filter Model SACIT P850

g oo Filter Size 110*90*9mm
Visible Area 96*39mm
Optical Class 1/1/1/2
Arc Sensors 2 indipendent
Darkening Degree DIN 4/9-13
Grinding Function YES
Sensitivity internal variable
Reaction Time 0.1 - 1.0s internal variable
Delay <0,3ms
UV/IR Protection DIN 16
Power Supply Solar cell & Lithium Battery
Low Battery indicator YES
Operating Temp. -10°C - +60°C
Warranty 2 years
True Color yes
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7. COMMON PROBLEMS AND REMEDIES

» Irregular Darkening Dimming
Headgear has been set unevenly and there is an uneven
distance from the eyes to the filter lens.(Resetthe headband to
reduce the difference to the filter ).

» The Filter Does Not Darken Or Flickers
Front cover lens is soiled or damaged (please change the cover lens);
Sensors are soiled / blocked or solar panel is blocked ( Clean the
sensors surface to make sure you are not blocking the sensors or
solar panel with your arm or other obstacle while welding );
Sensitivity is set tao low or delay time is set tao short (Adjust to
required level) ;
Make sure proper shade is selected ( noi Grind mode ) .

» The Filter Darkening Without Are Being Struck

Sensitivity is set too high (set sensitivity to appropriate values).
» The Filter Remains Dark After Completing A Weld

Delay time set tao long (Adjust Delay time to a required level)
» Slow Response

Operating temperature is tao low (Do not use at temperatu

res below-10 °C or 14°F).
» Welding Helmet Slips

Headgear is not properly adjusted .(Readjust the headband) .

8. SHADE SELECTION CHART
Scales recommended far different are weldings.

Process Cu:ent

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
Covered
elecrecdes 8 | 9 10 11 12 13 14
MAG 8 [ 9 10 1 | 12 | 13 [14
TIG B | 9 [ 10 [ 12 [ 13
MIG with heavy
metals 9 10 11 12 13 14
MIG with light
alloys 10 11 | 12 | 13 I 14
Air-arc gouging 10 12 [ 13 ] 14 | 15
Plasma jet cutting 910 [ 11 12 | 13 |
Microplasma arc 4 | 5 I 6 I 7 I 8 I 9 10 1 I 1
welding

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600

Note: The term “heavy metals” applies to steels, alloy steels, cooper and its alloys, etc
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1. VOR DEM SCHWEISSEN

Der selbstverdunkelnde SchweiRhelm wurde entwickelt, um die Augen der
Schweil3er vor schadlicher Strahlung einschlief3lich sichtbarem Licht,
ultravioletter Strahlung (UV) und Infrarotstrahlung (IR) zu schitzen, die aus
bestimmten SchweiRverfahren resultieren, wenn sie in Ubereinstimmung mit
diesen Benutzeranweisungen verwendet werden.

Dieser SchweilZhelm ist fiir alle Schweil3arten geeignet: Elektrodenschweil3en,
MIG/MAG (GMAW) ,TIG (GTAW), Plasmaschweif3en, Schneiden (nur
ausgewahlte Modelle mit zwei Farbbereichen 5-8 und 9-13), aul3er fur
Gasschweil3en.

| A WARNING A |

Achten Sie darauf, dass Sie die zusatzliche Schutzfolie
von beiden Seiten der Schutzlinse entfernen.

« Stellen Sie den Helm oder den Filter niemals auf eine heiRe Oberflache.

* Nur im Temperaturbereich von -10°C bis +60°C verwenden.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser ein.

» Setzen Sie den Filter keinen Flussigkeiten aus und schitzen Sie ihn vor
Schmutz.

* Wenn sich dieser Helm nicht sofort verdunkelt, héren Sie sofort mit dem
Schweil3en auf und wenden Sie sich an lhren Handler.

2. KENNZEICHNUNGEN
Der Filter zeichnet sich durch seinen Verdunkelungsgrad und seine optische
Klasse aus. Nachfolgend ein Beispiel (EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1 2/ __EN379-CE

Schutzstufe

Schutzstufe DIN 5-8
Schutzstufe DIN 9-13

Fertigungskennzeichnung

Optische Klasse

Lichtstreuungsklasse

Variationen in der
Lichttransmissionsklasse
Winkelabhangigkeitsklasse

Zertifizierungszeichen
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3. LAGERUNG UND INSTANDHALTUNG

Bei Nichtgebrauch sollte der Filter an einem trockenen Ort im
Temperaturbereich von -10°C bis +60°C gelagert werden. Bei Temperaturen
Uber 45°C kann die Lebensdauer der Filterbatterie verkirzt werden.Es wird
empfohlen, die Solarzellen des Filters im Dunkeln zu halten oder wahrend der
Lagerzeit keinem Licht auszusetzen, um den Ist-Zustand zu erhalten. Dies
kann durch einfaches Auflegen der Filterflache nach unten auf das Lagerregal
erreicht werden.Die vorderen Schutzglaser, sowohl innen als auch auf3en
(Polycarbonat), miissen in Kombination mit dem selbst abdunkelnden Filter
verwendet werden, um sie vor dauerhaften Schaden zu schitzen.

Es ist immer notwendig, die Solarzellen und Filterzellen frei von Staub und
Spritzern zu halten: Die Reinigung kann mit einem weichen Tuch, mit einem
milden Reinigungsmittel.

Verwenden Sie niemals aggressive Losungsmittel, wie z.B. Aceton.

Bei Beschadigungen der Schutzscheiben sind diese sofort auszutauschen.
Austausch der duf3eren Abdeckscheiben:

Entfernen Sie den Filter, indem Sie die Verriegelungen in Richtung Mitte
bewegen und heben Sie den Filterhalter an, um die duReren Abdeckscheiben
zu entfernen/ersetzen.

Austausch der inneren Abdeckscheiben:

Setzen Sie lhre N&gel in die Aussparung unter der Fensterkassette und
biegen Sie die Linse nach oben, bis sie sich von den Konturen der
Fensterkassette l0st.

Verdunkelungspatrone wechseln:

Entfernen Sie die Filterbaugruppe von der Helmschale (siehe Abb.1). Biegen
Sie dann das obere Ende des Filterhalters so, dass die Filterpatrone aus dem
Rahmen entfernt werden kann. Setzen Sie eine neue Filterpatrone in den
Rahmen ein (siehe Abb. 2). Vergewissern Sie sich, dass die Filterpatrone

richtig in den Filterhalter eingesetzt ist und setzen Sie die Filterhalterung in der
Helmschale wieder ein.

Fig.1 Fig.2
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4. VERSTELLBARES KOPFBAND (4 TEILE)

4-1. Kopfbedeckung oben (siehe Einstellung "W" in Abb. 3)

Stellen Sie das Kopfband auf eine firr den Benutzer geeignete Tiefe am Kopf
ein, um die richtige Balance und Starke sicherzustellen.

4-2. Spannung des Kopfbandes (siehe Einstellung "Y" in Abb. 3) Driicken Sie
den Einstellknopf auf der Riickseite des Kopfbandes und drehen Sie ihn nach
links, um die gewiinschte Spannung zu erreichen.

4-3. Distanzeinstellung (siehe Einstellung "Z" und "T" in Abb.3) Stellen Sie den
Abstand zwischen Gesicht und Linse ein, indem Sie die beiden &ufReren
Drucktasten I6sen und eindriicken, um die Einstellschrauben zu l6sen.
Bewegen Sie ihn nach vorne oder hinten in die gewtinschte Position und
ziehen Sie ihn fest. (beide Seiten missen sich in &hnlichen Positionen
befinden, um eine korrekte Sicht zu gewahrleisten).

4-4. Winkelverstellung (siehe Einstellung "X" in Abb.3)

Vier Stifte auf der rechten Seite der Kopfbedeckung ermdglichen die
Einstellung der Vorwartsneigung des Helmes. Um die Einstellung
vorzunehmen, losen Sie den rechten Einstellknopf fur die Aul3enspannung,
heben Sie dann die Lasche des Kontraarms an und bewegen Sie sie in die
gewlnschte Position und ziehen Sie den Einstellknopf wieder fest.

Y Flg.4
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5. SELBSTVERDUNKELNDE FILTERFUNKTIONEN

5. SELBSTVERDUNKELNDE FILTERFUNKTIONEN

5.1 Auswabhl der Betriebsart

Fir einige Filter kdnnen zwei Anwendungsmodi ausgewéhlt werden:
Schweil3en oder Schleifen. (Siehe Abb. 3). Schleifmodus - Wird fur
Metallschleifanwendungen verwendet. In diesem Modus ist die
Verdunkelungsfunktion deaktiviert. Der Schirm ist im hellen Zustand fixiert, so
dass eine freie Sicht besteht, um eine Schweil3naht zu schleifen, wobei der
Helm den Gesichtsschutz bietet. Der Schleifmodus ist zum Schleifen und nicht
zum Schweifl3en vorgesehen. Vor der Wiederaufnahme des Schweil3ens muss
die Taste wieder in die Position "Schweif3en" gebracht werden. Der
SchweiBmodus ist der Modus, der fir die meisten Schweil3anwendungen
verwendet wird. In diesem Modus wird die Verdunkelungsfunktion aktiviert.
Vor der Erfassung des Lichtbogens, wéhlen Sie bitte bei Bedarf die
entsprechende Farbstufe, die Verzégerungszeit und die Empfindlichkeit aus.
5.2. Auswabhl der Farbstufe

Die meisten Modelle erlauben einen Einstellbereich von DIN9-13.

Einige ausgewahlte Modelle haben zwei Farbbereiche, z. B. DIN5-8 und
DIN9-13. Die Einstellung des Drehreglers definiert den verwendeten Bereich.
(Siehe Abb. 5) Wahlen Sie die vorgeschriebene Farbstufe, die Sie je nach
dem von lhnen verwendeten SchweiRverfahren bendtigen (siehe
"Farbauswahltabelle" abschnitt 8).

5.3. Auswabhl der Zeitverzégerung

Die Verzogerungszeit-Taste variiert von Dunkel- zu Hellzeit, sie kann mit dem
Endlosregler auf "MAX" (1,0 Sekunde) oder "MIN" (0,1 Sekunde) eingestellt
werden. (Siehe Abb. 6) "MAX" (1,0 Sekunde). Fur die meisten
SchweiRanwendungen, speziell fir Anwendungen mit hoher Stromstérke, gilt
eine langere Zeitverzégerung. "MIN" (0,1 sec.) Kiirzere Verzégerung ist fur
Punktschweilanwendungen Langere Verzégerungszeiten kdnnen auch fiir
das WIG-Schweil3en verwendet werden. Langere Verzdgerungszeiten kdnnen
auch beim TIG (GTAW)
Schweil3en verwendet
werden, um die Filter6ffnung
zu verhindern, wenn der
Lichtweg zu den Sensoren
durch eine Hand, einen

Brenner, etc. voribergehend
blockiert wird.

o=s

£
DN Wi
Fig.8 Fig. 7|
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5.4. Auswahl der Empfindlichkeit

Die Empfindlichkeit kann mit dem Stufenschalter auf "HI" (hoch) oder "LO"
(niedrig) eingestellt werden. (Siehe Abb. 7)

Als einfache Regel fir eine optimale Leistung wird empfohlen, die
Empfindlichkeit zu Beginn auf Maximum einzustellen und dann schrittweise zu
reduzieren, bis der Filter nur noch die Schweil3blitze reguliert und keine
stérenden Abweichungen durch Umgebungslichtverhéltnisse (direktes
Sonnenlicht, intensives Kunstlicht, nahegelegene SchweiRbdgen usw.) mehr
auftreten.

"HI" ("High") - Hauptsachlich fur SchweilRanwendungen, aber besonders fiir
Arbeiten mit geringem Schweil3strom. "LO" ("Low") - Nur unter bestimmten
Umgebungslichtbedingungen, um unerwinschte Ausldsungen zu vermeiden.

5.5. Leistungsaufnahme

Alle SchweiRmasken nutzen die Batterien und / oder Sonnenenergie. Einige
Modelle sind ohne austauschbare Batterien. Bei einigen ausgewahlten
Modellen missen die Knopfzellenbatterien ausgetauscht werden, wenn die
Lampe LOW BATTERY zu blinken beginnt

6. TECHNISCHE DATEN

.TB Filtermodell SACIT P850
g oo FiltergréRe 110*90*9mm
Sichtfeld 96*39mm
Optische Klasse 1/1/1/2
Verdunkelungssensoren 2 Stick
Verdunkelungsstufen DIN 4/9-13
Schleiffunktion Ja
Sensitivitat interne variable
Rekationszeit 1/30.000s
Verzégerung 0.1-1.0s interne variable
UV / IR-Schutz DIN 16
Power Supply Solarzelle, austauschbare Li-Batterie
Low Battery indicator Ja
Operating Temp. -10°C - +60°C
Warranty 2 Jahre
True Color YES
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7. HAUFIGE PROBLEME UND MASSNAHMEN ZUR BEHEBUNG

» UnregelmaRige Verdunkelung

Das Kopfband des Helms wurde ungleichméRig eingestellt und es gibt
einen ungleichméaRigen Abstand zwischen den Augen und der Filterlinse
(Kopfband neu einstellen, um die Differenz zum Filter zu verringern).
Der Filter dunkelt nicht ab und flackert

Die vordere Vorsatzscheibe ist verschmutzt oder beschadigt (bitte
wechseln Sie die Vorsatzscheibe);

Die Sensoren sind verschmutzt / blockiert oder das Solarmodul ist
blockiert (Reinigen Sie die Oberflache, um sicherzustellen, dass Sie die
Sensoren oder das Solarmodul nicht mit lhrem Arm oder einem anderen
Hindernis beim Schwei3en blockieren);

Die Empfindlichkeit ist zu niedrig oder die Verzégerungszeit ist zu kurz
eingestellt und muss an den gewinschten Pegel angepasst werden; ;
Vergewissern Sie sich, dass die richtige Farbstufe ausgewahlt wurde
("nicht Schleifmodus™).

Anhaltende Filterverdunkelung ohne Lichtbogen

Empfindlichkeit ist zu hoch eingestellt, die Empfindlichkeit muss auf das
gewdilnschte Niveau eingestellt werden.

Der Filter bleibt nach Abschluss einer Schweilung dunkel.
Verzdgerungszeit zu lang eingestellt (Verzégerungszeit auf ein
gewlnschtes Niveau einstellen)

Langsame Antwort

Die Betriebstemperatur ist zu niedrig (Nicht bei Temperaturen unter 10 °C
- 14° FJ verwenden).

SchweiRhelm rutscht

Das Kopfband ist nicht richtig eingestellt (Kopfband nachstellen)

8. FARBAUSWAHLDIAGRAMM
Empfohlene DIN-Skalen flir verschiedene Schweil3arten

Prozess Spannung (Amp.)

15| 6 | 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Umhdillite
Elektroden 8 | 9 10 11 12 13 14

8 [ 9 10 1 | 12 [ 13 [14
8 [ 9 [ 10 I 2 [ 13

(Schwermetalle) 9 10 1 | 12 13 I 14
(Leichtmetalle) 10 11 | 12 | 13 | 14
Fugenhobeln 10 12 [ 13 7 14 15
Plasmaschneiden 9[10] 11 12 | 13 I
Mikroplasm-
aschweissen 4 5 6 | 7 8 9 10 1 | 12

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

Bemerkung: Der Begriff “Schwermetalle” bezieht sich auf Stahle, Metallstéhle, Kupfer und seine Bestandteile
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1. AVANT LE SOUDAGE

Le masque de soudage auto-obscurcissant est congu pour protéger les yeux
du soudeur contre le rayonnement nocif, y compris la lumiére visible, le
rayonnement ultra-violet (UV) et le rayonnement infrarouge (IR) résultant de
certains processus de soudage a l'arc et de soudage au gaz en cas
d'utilisation conforme aux instructions aux utilisateurs.

Le masque de soudage auto-obscurcissant est approprié pour tous les types
de soudage électriques : MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), soudage au
plasma, soudage de découpage (uniqguement des modéles sélectionnés avec
deux gammes de teinte, par ex. 5-8 et 9-13 ), a I'exception du soudage au
gaz.

| /\  AVERTISSEMENT A |

Assurez-vous d'avoir retiré tout film protecteur additionnel des
deux cotés des lentilles de protection.

* Ne placez jamais le casque ou le filtre sur une surface chaude.

« Utilisez le masque uniqguement endéans la plage de températures de -10°C
a + 60°C.

* N'immergez pas le filtre (filtre d'auto-obscurcissement) dans de l'eau.
N'exposez pas le filtre a des liquides et protégez-le contre des salissures.

* Remplacez réguliérement les lentilles frontales de protection
fendues/rayées.

* Si le masque ne s'obscurcit pas lors de la création d'un are, arrétez
immédiatement de souder et contactez votre supérieur hiérarchique ou votre
fournisseur.

2. MARKINGS
Le filtre est marqué avec la gamme de teintes et la classification optique. Ce
qui suit est un exemple (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1 1 2/ EN379-CE
Ombrage léger [ T
Ombrage foncé DIN5-8
Ombrage foncé DIN9-13
Identification de fabrication
Classe optique

Classe de diffusion de lumiere

Variations dans la classe de
transmission lumineuse
Classe de dépendance angulaire

Marque de certification ou numéro de
norme
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3. STOCKAGE ET MAINTENANCE

Lorsqu'il n'est pas utilisé , le filtre doit étre stocké a un endroit sec endéans la
plage de températures de -10°C a +60°C. Une exposition prolongée a une
température supérieure a 45°C peut réduire la durée de vie de la batterie du
filtre. Il est recommandé de conserver les cellules solaires du filtre dans
I'obscurité ou de ne pas les exposer a la lumiére pendant la durée de
stockage , afin de maintenir le mode arrét. Ceci peut étre atteint en
simplement placant le filtre face a terre sur I'étagére de stockage.

Les lentilles frontales de protection, autant internes qu'externes
(polycarbonate) , doivent étre utilisées en combinaison avec le filtre auto-
obscurcissant , afin de le protéger contre des dommages permanents.

Il est toujours nécessaire de garder les cellules solaires et les capteurs de
lumiere du filtre exempts de poussiére et d'éclaboussures: le nettoyage peut
étre effectué a l'aide d'un chiffon doux ou d'un tissu trempé dans un détergent
doux.

N'utilisez jamais de solvants agressifs , tels que I'acétone.

Si les écrans de protection soni endommagés de quelque facon que ce soit,
ils doivent étre immédiatement remplacés .

Remplacement des lentilles de couverture externes : Retirez le filtre en
bougeant les verrous en direction du centre et soulevez le suppor! de filtre afin
de retirer / remplacer les lentilles de couverture externes.

Remplacement des lentilles de couverture internes : Placez vos ongles dans
le renfoncement en dessous de la cartouche de la fenétre de vue et fléchissez
la lentille vers le haut jusqu'a ce qu'elle se relache des contours de la
cartouche de la fenétre de vue.

Changez la cartouche d'obscurcissement : Retirez I'assemblage de filtre de la
coque du casque (cf. fig.1). Fléchissez ensuite I'extrémité supérieure du
suppor! de filtre , afin de permettre a la cartouche de filtre d'étre retirée du
cadre. Installez une nouvelle cartouche de filtre dans le cadre (cf. fig.2).
Assurez-vous que la cartouche de filtre est insérée correctement dans le
suppor! de filtre , camme cela est montré , et replacez I'assemblage de
suppor! du filtre dans la coque du casque.

Fig.1 Fig.2
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4. AJUSTER LE CASQUE (4 PARTIES)

4-1. Sommet du casque (voir ajustement "W dans la fig. 3)

Ajustez le casque a une profondeur appropriée pour la tele, afin d'assurer une
balance et une solidité correctes.

4-2. Serrage du casque (voir ajustement "Y" dans la fig.3)

Pressez sur le bouton d'ajustement situé a l'arriere du casque et tournez-le
vers la gauche ou vers la droite pour obtenir le serrage désiré.

4-3. Ajustement de distance (voir ajustements "Z" et "T" dans la fig.3) Ajustez
la distance entre le visage et la lentille en desserrant les deux boutons de
pression extérieurs et poussez vers l'intérieur pour libérer les enfichages
d'ajustement.

Bougez-le en avant ou en arriere pour obtenir la position désirée et resserrez.
(les deux cotés doivent étre en positions similaires pour avoir une vision
correcte).

4-4. Ajustement d'angle (voir ajustement "X" dans la fig.3)

Quatre broches sur le coté droit du casque fournissent un ajustement pour
l'inclinaison en avant du casque . Pour l'ajuster , desserrez le bouton
d'ajustement de serrage droit , ensuite soulevez |'attache de bras de
commande et mettez-le en position souhaitée avant de resserrer le bouton
dans la position souhaitée.

Y Fo.4
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5. FONCTIONS DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT

5.1 Sélectionnez le mode d'opération

Pour certains filtres , deux modes d'application peuvent étre sélectionnés :
soudage ou broyage. (Voir fig. 5)

Mode de broyage utilisé pour des opérations de broyage de métaux. Dans ce
mode , la fonction d'obscurcissement est désactivée. La teinte est fixée a I'état
Iéger - permettant une vue claire pour broyer et souder alors que le casque
offre une protection du visage .

Le mode Broyage est prévu pour le broyage et non pas le soudage . Avant de
recommencer a souder , le bouton doit étre remis en position « Souder ».
Mode de soudage utilisé pour la plupart des applications de soudage. Dans ce
mode , la fonction d'obscurcissement est activée. Lorsque le mode enregistre
optiguement un are de soudage, veuillez sélectionner un degré de teinte , un
délai de temporisation et une sensibilité appropriés comme requis.

5.2. Sélectionner un degré de teinte.

La plupart des modéles permettent une plage d'ajustement de DIN9-13.
Certains modeéles sélectionnés disposent de deux plages de teintes, par ex.
DIN5-8 et

DIN9-13. L'ajustement du « sélecteur de gammes » définit la plage utilisée.
(Voir fig. 6) Sélectionnez le degré de teinte prescrit dont vous avez besoin
conformément au processus de soudage que vous allez utiliser (voir « table
de sélection de teintes »" section 8) .

5.3. Sélectionner délai de temporisation.

Le bouton de délai de temporisation variera de sombre & temps d'éclairage , il
peut étre réglé a "MAX" ( 1.0 seconde) ou "MIN" (0.1 seconde) en utilisant le
bouton de cadran infini. (Voir fig. 6)

"MAX" (1 .0 seconde). Un délai de temporisation plus long s'applique a la
plupart des applications de soudage pour des applications a ampérage
(courant) élevé;

"MIN" (0.1 secondi) Shorter delay is for Spot welding applications Longer
delay can also be used for GTAW. Un délai de temporisation plus long peut
également étre utilisé pour le soudage TIG (GTAW) afin de prévenir
l'ouverture du filtre lorsque
la trajectoire lumineuse
vers les capteurs est
temporairement

o~ L
: . 28 || 2N
obscurcie par une main, II . lI /I’\ '
une torche, etc . - - |3 ‘{ b
Ot me'*'sm\l\"*
Fig.8 m7|
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5.4. Sélection de la sensibilité

La sensibilité peut étre réglée sur "HI" (élevée) ou "LO" (basse) en utilisant le
bouton de cadran infini. (Voir fig. 7)

En tant que simple régle pour une performance aptimale, il est raccomandé de
régler la sensibilité au maximum au début et ensuite de la réduire
graduellement, jusqu'a ce que le filtre ne régisse plus qu'aux flashs limineaux
su soudage et sans dévlenchements erronés irritants en raison des conditions
de luminosité ambiante (rayonnement solaire direct, lumié artificielle intense,
arcs du soudeur avoisinant, etc).

"HI" ( High) - Principalement pour les applications de soudage, mais
spécialement pour des travaus avec courant de soudage faible. "LO" (Low ) -
Unigquement sous certaines conditions de luminosité environnante spécifiques
pour éviter un déclenchement non voulu.

5.5. Puissance

Tous les masques de soudage fontionnent des piles et / ou de I'énergie
solaire. Quelqueuns des modéles sont sans batteries échangebles. Dans
certains modéles sélectionés, les batteries Li doivent étre remplacées, lorsque
la lumiére LOW BATTERY se met a clignoter.

6. SPECIFICATION TECHNIQUE

(10)

"'} e

Modeéle de Filtre SACIT P850
Dimensions Filtre 110*90*9mm
Champ de Vision 96*39mm

Classe Optique

1/1/1/2

Capteurs pour l'obscurcissement

2 indipendent

Degre d'Obscurcissement

DIN 4/9-13

Fonction Grinding

YES

Sensibilité

internal variable

Temps de Reaction

0.1 - 1.0s internal variable

Retard

<0,3ms

Protection UV/IR

DIN 16

Alimentation Solar cell & Lithium Battery
indicateur de batterie faible YES
Température de fonctionnement -10°C - +60°C

Garantie 2 years

True Color

yes
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7. PROBLEMES COURANTS ET REMEDES

» Assombrissement irrégulier
Le casque a été mis de facon inégale et il y a une différence de distance
entre les yeux et les lentiller de filtre (régler le bandeau afin de réduire la
différence par rapport au filtre)

> Le filtre n'assombrit pas ou vacille
Les letiller de couverture fontales sont sales ou endommagées (veuillez
remplacer les lentiller de couverture);
Les capteurs sont sales/bloqués ou le panneau solaire est bloqué
(nettoyez la surface des capteurs afin de vous assurer que vous ne
bloquez pas les capteurs ou le panneau solaire avec votre bras ou un
autre obstacle alors que vous étes en train de souder);
La sensibilité est réglée a un niveau trop faible ou le délai de
temporisation est réglée trop court (ajustez au niveau requis); Assurez-
vous que la teinte correcte soit sélectionnée (pas le mode broyage).

> Le filtre s'assombrit sans soudure d'arc.
Sensibilité réglée a un niveau trop élevé (ajustez la sensibilité au niveau
requis).

> Le filtre reste sombre aprés la complétion d'un soudage
Délai de temporisation trop long (ajustez le délai de temporisation au
niveau requis).

» Réaction lente
La température d'opération est trop basse (ne I'utilisez pas a des
températures en dessous de -10°C ou 14°F)

» Le casque n'est pas ajusté correctement. Réajustez le bandeau.

8. TABLEAU DE SELECTION DE TEINTE

Process Cu;en[

15[ 6 |10 | 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Covered
elecreodes 8 | 9 10 11 12 13 | 14
MAG 8 [ o 10 1 [ 12 | 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 [ 12 [ 13
MIG with heavy
metals 9 10 11 12 13 | 14
MIG with light
alloys 10 11 | 12 | 13 I 14
Air-arc gouging 10 12 [ 13 14 ] 15
Plasma jet cutting 910 [ 11 12 | 13
Microplasma arc
welding 4 | 5 | 6 | 7 | 8 9 10 11 12

15[ 6 |10 | 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Note: The term “heavy metals” applies to steels, alloy steels, cooper and its alloys, etc
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1. ANTES DE SOLDAR

El casco para soldar auto-oscurecible fue disenado para proter los ojos del
soldador contra la radiacion nociva incluso la luz visible, la radiacion
ultravioleta (UV) y la radiacion de inrarrojos (IR) que se producen durante
ciertos procesos de saldadura por gas y por arco cuando se utiliza de acuerdo
con esta instruccioned de uso.

Este casco para soldar es edecuado para todo tipo de soldadura eléctricas:
MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), sodadura por plasma y corte, (solo
en modelos seleccionados con dos gamas de sombreado, es decir, 5-8 y
9-13) excepto para la sodadura por gas.

| /\  ADVERTENCIA A |

Asegurese de eliminar las laminas protectoras adicionales de
ambos lados de las lentes de proteccion.

* No coloque nunca el filtro o el casco sobre una superficie caliente.

» Utilice solamente dentro del intervalo de temperaturas de -10°C a + 60 °C.

* No sumerja el filtro (filtro auto-oscurecible) en agua.

* No exponga el filtro a liquidos y protéjalo contra la suciedad.

« Cambie con regulardidad las lentas de proteccion agretiadas/rayadas. Si
este casco no se oscurece después de enceder un arco, deje de soldar
immediatamente y pongase en conctacto con su supervisor o su distribudor.

2. MARCAS
En el filtro aparece la gama de sombreado y la clasificacion optica. El
siguiente es un ejemplo (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1 _2/_ EN379-CE
Grado di oscuramento minimo I
Gradi di oscuramento 5-8

Gradi di oscuramento 9-13
Dati del produttore
Classe ottica

Classe di diffusione della luce

Classe di variazione della trasmittanza
luminosa
Classe di dipendenza angolare

Grado di oscuramento minimo
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3. ALMACENAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Cuando no lo esté utilizando, el filtro deberia guardarse en un lugar seco
dentro del intervalo de temperaturas de -10°C a + 60°C. La exposicion
prolongada a temperaturas supriores a 45°C puede reducir la vida util de la
bateria del filtro. Es recomendable mantener las células solares del filtro en la
oscuridad y no exponerlas a la luz durante el almacenamiento para mantener
el modo de apagado. Esto se puede ograr simplemente colocando el filtro
boca abajo en el estante de almacenamiento.

Las lentes de proteccion, tanto las internas como las externas
(policarbonato), deben utilizarse junto con el filtro auto-oscurecible para
protegerlo contra dafios permanentes.

Siempre es necesario mantener las células solares y los sensores
luminosos del filtro sin polvo ni salpicaduras: puede limpiarlos con un tejido
suave o un pafio empapado en detergente suave (o alcohol). No utilice
nunca disolventes agresivos como la acetona.

Si las pantallas de proteccién estan dafiadas de alguna manera, debe
cambiarlas inmediatamente.

Cambio de las lentes externas: Retire el soporte del filtro moviendo los
cierres hacia el centro (Fig. 1) y levantelo para retirar/cambiar las lentes
externas.

Cambio de las lentes internas: Coloque la ufia en el hueco por debajo del
cartucho de la ventana de visualizacién y doble la lente hacia arriba hasta
gue se suelte de los bordes del cartucho de la ventana.

Cambio del cartucho de sombreado: Retire el conjunto del soporte del filtro
de la carcasa del casco (vea la Fig. 1). Después doble el extremo superior
del soporte del filtro para permitir retirar el cartucho del filtro de la carcasa.
Instale el nuevo cartucho del filtro en la carcasa (vea la Fig. 2). Aseglrese
de que el cartucho del filtro se introduzca correctamente en el soporte como
se indica e instale el conjunto en la carcasa del casco.

Fig.1 Fig.2
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4. AJUSTE DEL CASCO (4 PARTES)

4-1. Casco superior (vea el ajuste "W" en la Fig.3)

Ajuste el caso para que haya una profunidad adecuada en la cabeza y
asegurar el equilibrio y la estabilidad correctos.

4-2. Estrechez del casco (vea el ajuste "Y" en la Fig.3)

Pulse la perilla de ajuste ubicada en la parte trasera del casco y gire a la
derecha o la izquierda hasta conseguir la estrechez deseada.

4-3. Ajuste de la distancia (vea el ajuste "Z" et "T" en la Fig.3)

Ajuste la distancia entre la cara y las lentes aflojando ambas perillas de
tension externas y pulse hacia adentro para liberarlas de las ranuras de
ajuste.

Mueva hacia adelante o hacia atras hasta la posicion deseada y vuelva a
apretarlas. (Ambos lados deben estar colocados igual para tener una vision
adecuada).

4-4. Ajuste del angulo (vea el ajuste "X" en la Fig.3)

Las cuatro clavijas en el lado derecho de la parte superiore del casco
proporcionan el ajuste de la inclinacion delantera del casco. Para ajustarla,
afloje la perilla de ajuste de la tension exterior derecha, a continuaction,
levante la solapa del brazo de control y muévalo hasta la posicion y vuelva a
apretar la perilla de ajuste de la tension.

Y Fo.4
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5. FONCTIONS DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT

5.1 Seleccion del modo de funcionamiento Para algunos filtros, se pueden
seleccionar dos modos de funcionamiento: soldadura o esmerilado. (vea la
Fig.5)

Modo de esmerilado:se utiliza para aplicaciones de esmerilado del metal. En
este modo la funcion de sombreado se desactiva.

El sombreado se fija seguen el estado de la luz que permite una vision clara
para esmerilar una soldadura con la proteccion facial que proporciona el caso.
El modo de esmerilado sirve para esmerilar no para soldar. Antes de volver a
soldar, la perilla deberia volver a colocarse en la pisicion de

"soldar".

Modo de soldadura: se utiliza para la mayoria de aplicaciones de soldadura.
En este modo la funcion de sombreado se activa. Cuando vea opticamente un
arco de soldadura, seleccione un nivel de sombreado adecuato, el tiempo de
retraso y la sensibilidad segun las necesidades.

5.2 Seleccion del modo de funcionamiento

La mayoria de los modelos permiten una gama de ajuste de sombreado, es
decir, DIN5-8 y DIN9-13. El ajuste de la "perilla de gama 5-8/9-13 define la
gama que se esta utilizando. (vea la Fig.5).

Seleccione el nivel de sombreado prescrito que sea necesario de acuerdo con
el proceso de soldarura que vaya a utilizar (vea el seguiente "cuadro de
seleccion de sombreado")

5.3 Seleccion del tiempo de retraso

La perilla del tiempo de retraso variara segun si el tiempo esta oscuro o claro,
se puede configurar en "MAX" (1,0 segundos) o "MIN" (0,1 segundos) usando
la perilla selectora (vea la Fig.6).

"MAX" (1,0 segundos): un plazo mas largo sirve para la mayouria de
aplicaciones de soldadura, especialmente para las aplicaciones de alto
amperaje (corriente).

"MIN" (0,1 segundos): un plazo mas corto es para las aplicaciones de

soldadura por puntos. Un plaxo mas también puede utilizar para la soldadura
TIG (GTAW) para evitar que el filtro :

[}
se abra cuando el trayecto de luz /Z 7 / ’,?\\
hasta los sensores se obstruya | il /;' i
temporalmente por una P ol
mano, una antorchia, ect. Fig.¢| Fig. 7
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5. 4. Seleccion de la sensibilidad

E

La sensibilidad se puede configurar en "HI" (alta) o "LO" ( baja) usando la

perilla selectora. (Vea la Fig. 7).

Por lo generai para conseguir un rendimiento optimo, se recomienda
configurar la sensibilidad en Alta al principio y, después, reducirla
gradualmente , hasta que el filtro reaccione solo a los destellos de luz de la
soldadura y sin las molestas activaciones falsas provocadas por las
condiciones luminosas del lugar (sol directo , luz artificial intensa, arcos de

soldadores cercanos, etc .)

" HI" (Alta) - La mayoria para las aplicaciones de soldadura pero
especificamente para los trabajos con corriente de soldadura baja. "LO" (Baja)
- Solo en algunas condiciones luminicas circundantes para evitar una

activacién indeseada.
5.5. Puissance

Todos los cascos para soldar funcionan con baterias y / o energia solar.
Algunos modelos no tienen baterias reemplazables. Algunos modelos
seleccionados tienen que cambiar las baterias de litio cuando la luz de

BATERIA BAJA empieza a parpadear.

6. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo del Filtro SACIT P850
H
.'4,, e Tamario del Filtro 110*90*9mm
Area Visible 96*39mm
Clase Optica 1/1/1/2

Sensores de Oscurecimiento

2 indipendent

Grado de Oscurecimiento

DIN 4/9-13

Funcién grinding

YES

Sensibilidad

internal variable

Tiempo de Reaccion

0.1 - 1.0s internal variable

Retraso

<0,3ms

Proteccién UV/IR

DIN 16

Alimentacion Solar cell & Lithium Battery
Indicador de Bateria Baja YES
Temperatura de Funcionamiento -10°C - +60°C
Garantia 2 years

True Color

yes
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7. PROBLEMAS COMUNES Y SOLUCIONES

>

Atenuacion del oscurecimiento irregularirregolare

El casco se configuro irregularmente y hay una distancia irregular desde
los ojos a las lentes del filtro. (Reajuste la cinta para reducir la diferencia
en el filtro).

> Elfiltro no se oscurece o parpadea
Las lentes delanteras estan sucias o da fiadas . (Cambielas). Los
sensores estan sucios/bloqueados o el panel solar esta bloqueado.
La sensibilidad esta configurada muy baja o el tiempo de retraso esta
configurado demasiado corto. (Ajuste al nivei necesario).
Asegurese de que esté seleccionado el sombreado adecuado. (No en

modo de esmerilado).

> El filtro se oscurece sin que se haya encendido el arco
La sensibilidad esta configurada en demasiado alta. (Ajuste la
sensibilidad en el nivei necesario).
» Elfiltro permanece oscuro después de acabar de saldar
El tiempo de retraso esta configurado en demasiado largo. (Ajuste el
tiempo de retraso en el nivei necesario).
» Respuesta lenta
La temperatura de funcionamiento es demasiado baja. (No use en
temperaturas inferiores a -10 °C - 14 °F) .
» El casco para saldar se desliza
El casco no esta ajustado adecuadamente (vuelva a ajustar el casco)

8. TABLA DE SELECCION DE TONOS

Process

Current

15[ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 1

A
0 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600

Covered

elecreodes 8 | 9 10 1 | 12 13 | 14
MAG 8 [ 9 10 1 12 | 13 [14
TIG B [ 9 [ 10 [ 12 [13

MIG with heavy

metals 9 10 11 12 13 | 14

MIG with light

alloys 10 11 | 12 | 13 I 14

Air-arc gouging 10 12 [ 13 14 ] 15
Plasma jet cutting 9l10[ 11 12 | 13 [

Microplasma arc

welding 4 | 5 | 6 7 | 8 9 10 1 12

15[ 6 |10 | 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Note: The term “heavy metals” applies to steels, alloy steels, cooper and its alloys, etc
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1. VOOR HET LASSEN

Een automatisch verduisterende lashelm is ontworpen om de ogen van
lassers te beschermen tegen schadelijke straling, waaronder zichtbaar licht,
ultraviolette straling (UV) en infrarode straling (IR) die voortkomt uit bepaalde
las- en gaslasprocessen wanneer deze worden gebruikt in overeenstemming
met deze gebruikersinstructies. Deze lashelm is geschikt voor alle soorten
elektrolassen: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), plasmalassen en
snijden (alleen modellen met twee schakeringen, d.w.z. 5-8 en 9-13), behalve
voor gaslassen.

| /A  waARSCHUWING A |

Zorg ervoor dat u eventuele extra beschermende folie aan beide
zijden van de beschermingslens verwijdert.

* Plaats de helm of de filter nooit op een hete ondergrond.

» Gebruik alleen binnen het temperatuurbereik van -10°C tot +60°C.

» Dompel het filter (automatisch verduisteringsfilter) niet onder in water.

« Stel het filter niet bloot aan vloeistoffen en bescherm het tegen vuil.

* Vervang regelmatig de gebarsten/verkraste beschermhoeslens.

* Als deze helm niet verduistert bij het raken van een boog, stop dan
onmiddellijk met lassen en neem contact op met uw supervisor of dealer.

2. MARKERINGEN
De filter wordt gekenmerkt door een mate van verduistering en een optische
klasse. Het volgende is een voorbeeld (EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1 2/ __EN379-CE

Licht schaduw

Donkere schaduw DIN5-8
Donkere schaduw DIN9-13

Productie-identificatie

Optische klasse

Verspreiding van lichtklasse

Variaties in
lichtdoorlatendheidsklasse.

Hoekafhankelijkheidsklasse

Markeringen of nummers van de
referentiewetgeving
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3. OPSLAG EN ONDERHOUD

Wanneer niet in gebruik, moet het filter worden bewaard op een droge plaats
binnen het temperatuurbereik van -10°C tot +60°C. Langdurige blootstelling
aan temperaturen boven 45°C kan de levensduur van de batterij van het filter
verminderen. Het wordt aanbevolen om de zonnecellen van het filter in het
donker te houden of niet bloot te stellen aan licht tijdens opslag om de
stroombesparingsmodus te behouden. Dit kan worden bereikt door
eenvoudigweg het filter met het gezicht naar beneden op de opslagplank te
plaatsen.

De beschermkap van de lens, zowel intern als extern (van polycarbonaat),
moet samen met het automatisch verduisteringsfilter worden gebruikt om het
te beschermen tegen blijvende schade.

Het is altijd noodzakelijk om de zonnecellen en de lichtsensoren van het filter
vrij te houden van stof en spatten: reinigen kan worden gedaan met een
zachte doek of een doekje gedrenkt in mild reinigingsmiddel.

Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals aceton.

Indien beschermingsschermen op enige manier beschadigd zijn, moeten ze
onmiddellijk worden vervangen.

Vervangen van de externe lens: Verwijder de filterhouder door de
vergrendelingen naar het midden te bewegen en til de filterhouder op om de
externe lens te verwijderen/vervangen. Vervangen van de interne
lensafdekking: Plaats uw nagel in de uitsparing onder de cartridge van het
kijkvenster en buig de lens omhoog totdat deze loskomt van de randen van de
cartridge van het kijkvenster.

Vervang de schadecartridge: Verwijder de filterhouderassemblage uit de
helmschaal (zie fig. 1). Buig vervolgens de bovenkant van de filterhouder om
de filterpatroon uit het frame te kunnen verwijderen. Plaats de nieuwe
filtercartridge in het frame (zie fig. 2). Zorg ervoor dat het filterpatroon correct
in de filterhouder is geplaatst zoals getoond en installeer de filterhouder in de
helmschaal.

Fig.1 Fig.2
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4. HET AANPASSEN VAN HOOFDAPPARATUUR (4 DELEN)

4-1. Hoofddeksel Top (zie aanpassing "W" in fig. 4)

Het aanpassen van de hoofddeksel voor de juiste diepte op het hoofd om een
juiste balans en stabiliteit te garanderen.

4-2. Hoofdbandspanning (zie aanpassing "Y" in fig. 4)

Druk op de verstelknop die zich aan de achterkant van de hoofddeksel bevindt
en draai naar links of rechts om de gewenste strakheid te bereiken.

4-3. Afstandsafstelling (zie aanpassing "Z" en "T" in fig. 4) Pas de afstand
tussen het gezicht en de lens aan door beide buitenste spanknoppen los te
draaien en naar binnen te drukken om ze vrij te maken van de afstelsleuven.
Ga naar voren of naar achteren naar de gewenste positie en draai opnieuw
vast. (Beide zijden moeten gelijk gepositioneerd zijn voor een juist zicht.)

4-4. Hoekaanpassing (zie aanpassing "X" in fig. 4)

Vier pinnen aan de rechterkant van de bovenkant van de hoofdbedekking
zorgen voor aanpassing van de voorwaartse kanteling van de helm. Om aan
te passen, draai de rechter buitenste spanningsaanpassingsknop los en til aan
de tegenovergestelde arm tab en verplaats het naar de gewenste positie en
draai de spanningsaanpassingsknop weer vast.

Y Fo.4
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5. AUTOMATISCH VERDUISTERENDE FILTERFUNCTIES

Voor sommige filters kunnen twee bedrijffsmodi worden geselecteerd: lassen
of slijpen. Fig. 3.

Slijpmodus - Gebruikt voor metaalslijptoepassingen. In deze modus is de
schaduwfunctie uitgeschakeld. De schaduw is vastgezet in de lichte stand,
waardoor een duidelijk zicht mogelijk is om een las te slijpen met de helm dat
gezichtshescherming biedt.

De slijpstand is bedoeld voor slijpen, niet voor lassen. Voor het opnieuw
starten van het lassen moet de knop terug worden gezet naar de "Lassen”
positie. Lasmodus - Gebruikt voor de meeste lasapplicaties. In deze modus is
de schaduwfunctie ingeschakeld. Wanneer het optisch een lasboog
detecteert, gelieve een geschikt schaduwniveau, vertragingstijd en
gevoeligheid te kiezen zoals vereist.

5.2. Het selecteren van de schaduwgraad

De meeste modellen bieden een instelbereik voor de schaduw van DIN 9-13.
Sommige geselecteerde modellen hebben twee schakeringen, namelijk DIN5-
8 en DIN9-13. De aanpassing van de "5-8/9-13 bereiksknop" bepaalt het
bereik dat wordt gebruikt. (zie fig. 5)

Selecteer het voorgeschreven schaduw niveau dat u nodig heeft volgens het
lasproces dat u zult gebruiken (zie "schaduwselectietabel" paragraaf 8)

5.3. Selecteren van Vertragingstijd

De Vertragingstijd knop verandert van donker naar licht, het kan worden
ingesteld op

"MAX" (1,0 seconde) of "MIN" (0,1 seconde) door de oneindig draaiknop te
gebruiken

(zie fig. 6)

"MAX" (1,0 seconde) Een langere vertraging is geschikt voor de meeste
lasapplicaties, vooral voor toepassingen met een hoog amperage (stroom).
"MIN" (0.1 seconden) Kortere vertraging is voor puntlassen toepassingen.
Een langere vertraging kan

ook worden gebruikt voor

o
TIG (GTAW) lassen om te ,/ i \
voorkomen dat het filter [ /I‘\ '
opengaat wanneer het © % ’ 4 ,,,
lichtpad naar de sensoren Yot 7|
tijdelijk wordt geblokkeerd me

door een hand, toorts, enz.
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5. 4. Het selecteren van gevoeligheid

De gevoeligheid kan worden ingesteld op "HI" (hoog) of "LO" (laag) door de

oneindig draaiknop te gebruiken. (zie fig. 7)

Als eenvoudige regel voor optimale prestaties wordt aanbevolen om de
gevoeligheid in het begin op Hoog in te stellen en deze vervolgens geleidelijk
te verlagen, totdat het filter alleen reageert op de lichtflitsen van het lassen en
niet onnodig wordt geactiveerd door omgevingslichtomstandigheden (direct
zonlicht, intens kunstlicht, naburige lasbogen, enzovoort).

"HI" (Hoog) - Voor de meeste lastoepassingen, maar vooral voor werk met

lage stroomsterkte.

"LO" (Laag) - Alleen in bepaalde specifieke omgevingslichtomstandigheden

om ongewenste activering te voorkomen.

5.5. Energie

Alle lashelmen worden aangedreven door batterijen en/of zonne-energie.
Sommige modellen hebben geen vervangbare batterijen. Sommige
geselecteerde modellen moeten de Li-batterijen vervangen wanneer het LOW

BATTERY-lampje begint te knipperen.

6. TECHNISCHE SPECIFICATIE

.Tc\ Filtermodel SACIT P850
’4" “\o Filtergrootte 110*90*9mm
Zichtbaar gebied 96*39mm

Optische klasse

2 onafhankelijk

Boog Sensoren

DIN 4/9-13

Donkerheidsgraad

Ja

Slijpfunctie interne variabele
Gevoeligheid 0,1 - 1,0s interne variabele
Reactietijd <0,3ms
Vertraging DIN 16

UV/IR-bescherming

Zonnecel & Lithiumbatterij

Voeding Ja
Lage batterij-indicator -10°C - +60°C
Werktemperatuur. 2 jaar
Garantie SACIT P850
Echte kleur 110*90*9mm
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7. GEMEENSCHAPPELIJKE PROBLEMEN EN REMEDIES

>

Onregelmatige verduistering verzwakking

De hoofdband is ongelijk ingesteld en er is een ongelijke afstand van de
ogen tot het filterglas. (Stel de hoofdband opnieuw in om het verschil tot
het filter te verminderen).

De filter wordt niet donkerder of flikkert.

De voorste lens is vuil of beschadigd (gelieve de voorste lens te
vervangen); Sensoren zijn vuil/verstopt of zonnepaneel is geblokkeerd
(Reinig het oppervlak van de sensoren om ervoor te zorgen dat u de
sensoren of het zonnepaneel niet blokkeert met uw arm of een ander
obstakel tijdens het lassen); Gevoeligheid staat te laag ingesteld of
vertragingstijd staat te kort ingesteld (Pas aan naar het vereiste niveau);
Zorg ervoor dat de juiste kleur is geselecteerd (geen Slijpmodus).

Het filter wordt donkerder zonder dat het geraakt wordt.

De gevoeligheid staat te hoog ingesteld (stel de gevoeligheid in op
geschikte waarden).

De filter blijft donker na het voltooien van een las.

Stel de vertragingstijd niet te lang in (Pas de vertragingstijd aan naar het
gewenste niveau) middelingstijd "slow"

De werktemperatuur is te laag (Niet gebruiken bij temperaturen onder -10
°C of 14°F).

Lashelm glijdt.

Het hoofddeksel is niet goed afgesteld. (Stel het hoofddeksel opnieuw

af).

8. SCHADUWSELECTIETABEL
Aanbevolen schalen zijn heel anders dan lassen.

Proces Strzom

15[ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 ] 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
Bedekte elektroden 8 [ 9 [ 10 [ 11 ] 12 | 13 | 14
MAG 8 [ o [ 10 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 12 [ 13
MIG met zware
metalen 9 10 11 12 13 I 14
MIG met lichte
legeringen 10 11 | 12 | 13 | 14
Booggutsen met 10 1 13 | 14 I 15
perslucht
Plasmastraalsnijden 9[10] 11 12 13 [
Microplasma 4 I 5 I 6 I 7 I 8 I 9 10 11 I 12
booglassen

15[ 6 [ 10 | 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

Opmerking: De term "zware metalen” verwijst naar staalsoorten, gelegeerd staal, koper en zijn legeringen, enz.

71



2

1. FGR SVEJSNING

Den automatisk mgrkleeggende svejsehjelm er designet til at beskytte
svejserens gjne mod skadelig straling, herunder synligt lys, ultraviolet straling
(UV) og infrargd straling (IR) fra visse are- og gassvejseprocesser, nar den
bruges i overensstemmelse med denne brugervejledning. Denne svejsehjelm
er velegnet til alle typer elektrosvejsning: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG
(GTAW), plasmasvejsning og -skeering (kun modeller med to farveskalaer,
dvs. 5-8 og 9-13), undtagen til gassvejsning.

| A ADVARSEL N

Sarg for at fjerne eventuel ekstra beskyttelsesfolie fra begge sider
af beskyttelseslinsen.

« Placer aldrig hjelmen eller filteret pa en varm overflade.

» Ma kun anvendes inden for temperaturomradet -10 °C til +60 °C.

* Nedseenk ikke filteret (autodraenende filter) i vand.

» Udseet ikke filteret for vaesker, og beskyt det mod snavs.

» Udskift regelmeessigt den revnede/krakelerede beskyttelseslinse.

« Hvis hjelmen ikke bliver magrkere, nar den rammer en genstand, skal du
straks stoppe svejsningen og kontakte din tilsynsfgrende eller din forhandler.

2. MAERKNINGER
Filteret er karakteriseret ved en grad af uklarhed og en optisk klasse.
Folgende er et eksempel (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Lys nuance I T
Mgrk nuance DIN5-8
Mgark nuance DIN9-13
Identifikation af fremstilling
Optisk klasse

Klasse for spredning af lys

Variationer i armaturernes transittance
klasse

Vinkelafhaengigheds klasse

Meerkning eller nummerering af
referencelovgivningen
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3. OPBEVARING OG VEDLIGEHOLDELSE

Nar filteret ikke er i brug, skal det opbevares pa et tgrt sted inden for
temperaturomradet -10 °C til +60 °C. Langvarig eksponering ved temperaturer
over 45 °C kan reducere batteriets levetid. Det anbefales at holde filterets
solceller i mgrke eller ikke udseaette dem for lys under opbevaring for at
opretholde nedluknings tilstanden. Dette kan opnas ved blot at placere filteret
med forsiden nedad pa opbevaringshylden.

Beskyttelsesdeeksel Linse, bade indvendig og udvendig (polykarbonat), skal
bruges sammen med det automatiske mgrklaegnings filter for at beskytte det
mod permanent skade.

Det er altid ngdvendigt at holde solcellerne og filterets lyssensorer fri for stav
og steenk: Renggring kan ske med en blgd klud eller en klud dyppet i mildt
renggringsmiddel.

Brug aldrig aggressive oplgsningsmidler som f.eks. acetone.

Hvis beskyttelsesskaermene pa nogen made er beskadiget, skal de straks
udskiftes.

Udskiftning af ekstern daeklinse: Fjern filterholderen ved at flytte lasene mod
midten, og lgft filterholderen op for at fijerne/udskifte den eksterne daeklinse.
Udskiftning af det indvendige daeksel: Seet fingerneglen i fordybningen under
kassettens vindue, og bgj linsen opad, indtil den slipper kanterne pa
kassettens vindue.

Skift skyggepatronen: Fjern filterholderen fra hjelm skallen (se fig. 1). Bgj
derefter den gverste ende af filterholderen, sa filterpatronen kan tages ud af
rammen. Saet den nye filterpatron ind i rammen (se fig. 2). Sgrg for, at

filterpatronen sidder korrekt i filterholderen som vist, og monter filterholderen i
hjelm skallen.

Fig.1 Fig.2
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4. JUSTERING AF HOVEDBEKLZADNING (4 DELE)

4-1. Hovedbekleedningens top (se justering "W" i fig. 4)

Justering af hovedbeklaedning til korrekt dybde pa hovedet for at sikre god
balance og stabilitet.

4-2. Hovedbeklaedningens stramhed (se justering "Y" i fig. 4)

Tryk pa justeringsknappen péa bagsiden af hovedbeklaedningen, og dre;j til
venstre og hgjre til den gnskede teethed.

4-3. Afstandsjustering (Se justering »Z« og »T« i fig. 4) Justering af afstanden
mellem teendrgret og linsen ved at lgsne begge udspaendings knapper og
trykke indad for at friggre dem fra justeringsslidserne. Flyt frem eller tilbage til
den gnskede position, og stram til igen. (Begge sider skal placeres ens for at
sikre korrekt udsyn).

4-4. Vinkeljustering (se justering "X" i fig. 4)

Fire stifter pa hgjre side af hovedbeklaedningens top giver mulighed for at
justere hjelmens haeldning fremad. For at justere skal du lgsne den hgjre
udvendige spaendingsjusterings knap og derefter lgfte pd kontraarmens fane
og flytte den til den gnskede position og stramme spaendingsjusterings
knappen igen.

Y Fo.4
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5. AUTOM@RKENDE FILTERFUNKTIONER

5.1 Valg af driftsform

For nogle filtre kan der veelges to driftsformer: svejsning eller slibning (jf. Fig.
3).

Slibetilstand - bruges til slibning af metal. | denne tilstand er skyggefunktionen
slaet fra. Skaermen er fastgjort i lys tilstand, der giver et klart udsyn til at slibe
en svejsning med hjelmen, der giver ansigtsbeskyttelse.

Grind-tilstand er beregnet til Grinding, ikke til welding. F@r svejsningen
genoptages, skal knappen seettes tilbage til "Weld"-positionen.

Weld Mode - bruges til de fleste svejseopgaver. | denne tilstand er
skyggefunktionen slaet til. Nar den optisk registrerer en welding bue, skal du
veelge et passende skyggeniveau, forsinkelses tid og falsomhed efter behov.

5.2. Valg af skyggeniveau

De fleste modeller gor det muligt at justere skyggen fra DIN 9-13. Nogle
udvalgte modeller har to farveskalaer, dvs. DIN5-8 og DIN9-13. Justeringen af
"5-8/9-13 raekkevidde knap" definerer det omrade, der bruges. (Se fig. 5)
Veelg det foreskrevne nuanceniveau, du har brug for, i henhold til den
svejseproces, du vil bruge (se "nuance valg skema", afsnit 8).

5.3. Valg af Delay Time

Den kendte Delay Time varierer fra mark til lys tid, den kan indstilles til "MAX"
(1,0 sekund) eller "MIN" (0,1 sekund) ved hjeelp af den trinlgse drejeknap (Se
fig. 6) "MAX" (1,0 sekund) Laengere forsinkelse er til de fleste svejseopgaver,
specielt til opgaver med hgj stramstyrke; "MIN" (0,1 sek.) Kortere forsinkelse
er til punktsvejsning.

Leengere forsinkelse kan ogsa bruges til TIG-svejsning (GTAW) for at
forhindre , at filteret abner, nar lysvejen til sensorerne midlertidigt blokeres af
en hand, breender eller lignende.
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5. 4. Veelg fglsomhed

Fglsomheden kan indstilles til "HI" (High) eller "LO" (Low) ved hjeelp af den
trinlgse drejeknap. (Se fig. 7)

Som en simpel regel for optimal ydelse anbefales det at indstille faglsomheden
til hgj i begyndelsen og derefter gradvist reducere den, indtil filteret reagerer
pa svejselysglimtene og uden irriterende fejludlgsning pa grund af omgivende
lysforhold (direkte sol, intensivt kunstigt lys, nabosvejserens lysbuer osv.)
"HI" (High) - De fleste welding opgaver langt vaek, men isaer arbejde med lav
svejsestrgm.

"LO" (Low) - Kun under visse specifikke lysforhold for at undga ugnsket
udlgsning.

5.5. Kraft

Alle svejsehjelme drives af batterier og/eller solenergi. Nogle af modellerne er

uden udskiftelige batterier. Nogle udvalgte modeller skal udskifte Li-Batterier,
nar LOW BATTERY-lyset begynder at blinke.

6. TEKNISK SPECIFIKATION

Filter-model SACIT P850

g oo Filter starrelse 110*90*9mm
Synligt omrade 96*39mm
Optisk klasse 2 independent
Lysbue-sensorer DIN 4/9-13
Mgrknings-grad JA
Slibe-funktion intern variabel
Folsomhed 0.1 - 1.0s intern variabel
Reaktionstid <0,3ms
Forsinkelse DIN 16
UV/IR-beskyttelse Solcelle og litiumbatteri
Stremforsyning JA
Indikator for lavt batteriniveau -10°C - +60°C
Driftstemp. 2ar
Garanti SACIT P850
AEgte farve 110*90*9mm

76



7. ALMINDELIGE PROBLEMER OG LZSNINGER

>

Uregelmaessig mgrklaegning deempning

Hovedbgilen er indstillet ujeevnt, og der er en ujeevn afstand fra
gjnene til filterlinsen (szet hovedbgjlen pa plads igen for at mindske
afstanden til filteret).

Filteret bliver ikke markere eller flimrer

Frontlinsen er snavset eller beskadiget (skift linsen); Sensorerne er
snavsede/blokerede, eller solpanelet er blokeret (renggr sensorernes
overflade, og s@rg for, at du ikke blokerer sensorerne eller solpanelet
med din arm eller andre forhindringer, mens du svejser);
Falsomheden er indstillet for lavt, eller forsinkelses tiden er indstillet
for kort (juster til det gnskede niveau);

Sgrg for, at den rigtige nuance er valgt (no Grind-tilstand).

Filteret bliver mgrkere uden at blive ramt

Fglsomheden er indstillet for hgjt (indstil falsomheden til passende
veerdier).

Filteret bliver mgrkere uden at blive ramt

Delay time set too long (Juster Delay time til et gnsket niveau)
Langsom reaktion

Driftstemperaturen er for lav (ma ikke bruges ved temperaturer under
10 °C eller 14 °F).

Svejsehjelmen glider ned

Hovedbgijlen er ikke korrekt justeret (juster hovedbgijlen igen).

8. SKEMA OVER VALG AF NUANCER
Skalaer, der anbefales langt anderledes, er svejsninger.

Proces Nuva;rende

15| 6 | 10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Daekkede el-
Luder 8 | 9 10 11 | 12 13 14
MAG 8 [ o 10 1 [ 12 I 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 [ 12 [13
MIG med
tungmetaller 9 10 11 | 12 13 I 14
MIG med lette 10 1 12 13 14
legeringer
Luftbue-mejsling 10 12 [ 13 14 15
Plasma-skaering 910 11 12 | 13 [
Mikroplasma-
buesvejsning 4 5 | 6 | 7 8 9 10 11 | 12

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

Bemaerk: Udtrykket “tungmetaller” geelder for stal, legeret stal, kobber og dets legeringer osv.
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1. FOR SVEISING

Den automatisk nedblendbare sveisehjelmen er utformet for a beskytte
sveiserens gyne mot skadelig straling, inkludert synlig lys, ultrafiolett straling
(UV) og infrargd straling (IR) fra visse sveiseprosesser nar den brukes i
samsvar med disse brukerinstruksjonene. Dette sveisehjelmen er egnet for
alle typer elektrosveising: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW),
plasmavesling og kutting (kun modeller med to skyggenivéaer, dvs. 5-8 og 9-
13), unntatt gassveising.

| A ADVARSEL N

Sgrg for & fjerne eventuell ekstra beskyttelsesfolie fra begge sider
av beskyttelseslinsen.

« Ikke plasser hjelmen eller filteret p& varm overflate.

« Bruk kun innenfor temperaturomradet -10°C til +60°C.

* Ikke nedsenk filteret (automatisk mgrkende filter) i vann.

* Ikke utsett filteret for vaesker, og beskytt det mot smuss.

* Bytt jevnlig ut den sprukne/rippede beskyttelsesdeksellinsen.

« Hvis hjelmen ikke blir mgrkere nar du treffer en gjenstand, ma du slutte a
sveise umiddelbart og kontakte din overordnede eller forhandleren.

2. MERKINGER
Filteret er kjennetegnet av en grad av fordunkling og en optisk klasse.
Folgende er et eksempel (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Lys nyanse |
Mgrk nyanse DIN5-8
Mgrk nyanse DIN9-13
Produsentidentifikasjon
Optisk klasse

Diffusjon av lys klasse

Variasjoner i
lysgjennomgangsklasse
Vinkelavhengighetsklasse

Merking eller nummerering av
referanselovgivningen
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3. LAGRING OG VEDLIKEHOLD

Nar det ikke er i bruk, ber filteret oppbevares pa et tart sted innenfor
temperaturomradet -10°C til +60°C. Langvarig eksponering ved temperaturer
over 45°C kan redusere batterilevetiden til filteret. Det anbefales a holde
solcellene pa filteret i market eller ikke utsatt for lys under lagring for &
opprettholde stremsparingsmodus. Dette kan oppnas ved enkelt & legge
filteret med forsiden ned pa lagringshyllen.

Beskyttelsesdeksel for linse, bade intern og ekstern (polykarbonat), ma brukes
sammen med det autodunkende filteret for & beskytte det mot permanent
skade.

Det er alltid ngdvendig & holde solcellene og lyssensorene pa filteret fri for
stgv og sprut: rengjgring kan gjgres med et mykt tarkepapir eller en klut fuktet
med mildt rengjgringsmiddel.

Bruk aldri aggressive Igsningsmidler som for eksempel aceton.

Hvis beskyttelsesskjermene pa noen mate er skadet, ma de umiddelbart
byttes ut.

Bytte av ekstern dekk-linse: Fjern filterholderen ved a flytte lAsene mot midten
og laft opp filterholderen for a fierne/erstatte den eksterne dekk-linsen. Bytte
av intern dekk-linse: Plasser neglen din i fordypningen under patronen til
visningsvinduet og bay linsen oppover til den lgsner fra kantene pa patronen
til visningsvinduet.

Bytt skyggepatron: Fjern filterholderen fra hjelmskallet (se Fig. 1). Bay deretter
den gverste enden av filterholderen for 4 tillate at filterpatronen kan fiernes fra
rammen. Sett den nye filterpatronen i rammen (se Fig. 2). Sgrg for at

filterpatronen er satt inn i filterholderen riktig som vist, og installer
filterholderen i hjelmskallet.

Fig.1 Fig.2
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4. JUSTERING AV HODEBESKYTTELSE (4 DELER)

4-1. Hodeplaggets topp (se justering « W » i fig. 4)

Justering av hodebeskyttelse for riktig dybde pa hodet for & sikre korrekt
balanse og stabilitet.

4-2. Stramming av hodeplagget (se justering « Y » i fig. 4)

Trykk pa justeringsknappen pé baksiden av hodeplagget og vri til venstre og
hayre til gnsket tetthet.

4-3. Avstandsjustering (se justering « Z » og « T » i fig. 4) Justering av
avstanden mellom frontlinsen og objektivet gjares ved a lgsne begge
strammeknappene og trykke dem innover for a frigjgre dem fra
justeringssporene. Flytt frem eller tilbake til gnsket posisjon, og stram til igjen.
(Begge sider ma veere i samme posisjon for & fa riktig sikt).

4-4. Vinkeljustering (se justering « X » i fig. 4)

Fire pinner pa hayre side av hodeplagget gir justering for fremoverhelning av
hjelmen. Juster, lgsne den hgyre utvendige spenningsjusteringsknotten, Igft
deretter p& motarmfanen og flytt den til @nsket posisjon og stram til
spenningsjusteringsknotten.

Y Fo.4
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5. FUNKSJONER FOR SELVM@RKLEND FILTER

5.1 Velge driftsmodus

For noen filtre kan man velge mellom to driftsmater: sveising eller sliping (se
fig. 3).

Slipemodus — Brukes til metallsliping. | denne modusen er skyggefunksjonen
slatt av. Skyggen er fast i den lyse tilstanden som tillater en klar sikt for & slipe
en sveis med hjelmen som gir ansiktsbeskyttelse.

Grind-modus er beregnet for sliping, ikke for welding. Fgr sveisingen startes
pa nytt, skal knotten settes tilbake til « Weld »-posisjon.

Sveiseinnstilling - Brukes for de fleste sveiseapplikasjoner. | denne modusen
er skyggefunksjonen slatt pa. Nar den optisk registrerer en sveisebue,
vennligst velg en passende niva av markhet, forsinkelsestid og falsomhet etter
behov.

5.2. Velge skyggeniva

De fleste modeller tillater justering av skyggeniva fra DIN 9-13. Noen utvalgte
modeller har to forskjellige skyggeomrader, dvs. DIN5-8 og DIN9-13.
Justeringen av « 5-8/9-13 range knob » definerer hvilket omrade som skal
brukes. (Se fig. 5)

Velg det foreskrevne skyggenivaet du trenger i henhold til sveiseprosessen du
skal bruke (se « skyggevalgskart » avsnitt 8).

5.3. Velge forsinkelsestid

Den forsinkede tiden vil variere fra mgrk til lys tid, den kan settes til

« MAX » (1.0 sekund) eller « MIN » (0.1 sekund) ved hjelp av den trinnlgse
dreieknappen

(Se fig. 6)

« MAX » (1.0 sekund) Lengre forsinkelse er for de fleste sveiseoppgaver,
spesielt for sveiseoppgaver med hgy stramstyrke;

« MIN » (0.1 sekunder) Kortere forsinkelse er for punktsveising.

En lengre forsinkelse kan ogséa brukes til TIG (GTAW) sveising for & forhindre
at filteret &pner nar lysbanen til sensorene midlertidig blir blokkert av en hand,
fakkel, osv. e
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5. 4. Velge fglsomhet

Felsomheten kan stilles inn pa « HI » (Hoy) eller « LO » (Lav) ved hjelp av den
trinnlgse dreieknappen. (Se fig. 7)

Som en enkel regel for optimal ytelse, anbefales det & sette sensitiviteten pa
Hay i begynnelsen og deretter gradvis redusere den, til filteret kun reagerer pa
sveise-lampeglimtene og uten irriterende utilsiktet utlgsning pa grunn av
omgivelseslysforhold (direkte sol, intensivt kunstig lys, naerliggende
sveiserbuer osv.).

« HI » (Hoy) - Mest egnet for sveising over lange avstander, spesielt ved lave
sveise-strgmmer.

« LO » (Lav) — Kun under bestemte lysforhold i omgivelsene for & unnga
ugnsket utlgsning.

5.5. Kraft

Alle sveisehjelmer er drevet av batterier og/eller solenergi. Noen av modellene
er uten utskiftbare batterier. Noen utvalgte modeller ma bytte ut Li-Batterier

nar LAVT BATTERILYS begynner & blinke.nar LOW BATTERY-lyset
begynder at blinke.

6. TEKNISK SPESIFIKASJON

..@ Filtermodell SACIT P850

g oo Filterstarrelse 110*90*9mm
Synlig omréde 96*39mm
Optisk klasse 1/1/1/2
Lysbuesensorer 2 uavhengige
Mgrkningsgrad DIN 4/9-13
Malefunksjon JA
Folsomhet intern variabel
Reaksjonstid 0.1 - 1.0s intern variabel
Forsinkelse <0,3ms
UV/IR-beskyttelse DIN 16
Strgmforsyning Solcelle og litiumbatteri
Lavt batteri-indikator JA
Driftstemperatur. -10°C - +60°C
Garanti 2ar
Ekte farger JA
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7. VANLIGE PROBLEMER OG L@SNINGER\

>

Uregelmessig marklegging / demping

Hodeplagget er ujevnt innstilt, og det er ujevn avstand fra gynene til
filterlinsen (sett inn hodebandet pa nytt for & redusere avstanden til
filteret).

Filteret blir ikke markere eller flimrer

Frontdekselet er tilsmusset eller skadet (skift dekselglasset);
Sensorene er tilsmusset/blokkert eller solcellepanelet er blokkert
(rengjer sensoroverflaten for & sikre at du ikke blokkerer sensorene
eller solcellepanelet med armen eller andre hindringer mens du
sveiser); Fglsomheten er satt for lav eller forsinkelsestiden er satt for
kort (juster til gnsket niva);

Sarg for at riktig nyanse er valgt (ikke slipemodus)

Filteret blir markere uten & bli truffet

Falsomheten er satt for hgyt (sett faglsomheten til passende verdier).
Filteret forblir markt etter sveising.

Forsinkelsestid er satt for lang (juster forsinkelsestiden til @nsket niva)
Langsom respons

Driftstemperaturen er for lav (brukes ikke ved temperaturer under -10
°C eller 14 °F).

Sveisehjelmen sklir

Hodeplagg er ikke riktig justert. (Lesjuster hodestrikken).

8. FARGEVALGSKART
Anbefalte sveiseskalaer er langt forskjellige.

Proces

Navaerende

A
15| 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 ] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
[

10 11 12 [ 13 14

Overbygde elekroder 8
MAG

8 [0 10 1 T [ 12 | 13 [14

TIG

8 [ 9 10 [ [ 13

MIG med
tungmetaller

9 10

MIG-sveising med
lette legeringer

10

Luftbueskjeering

10 12 [

Plasmastraleskjaering

©

10 [ 11 12 |

Mikroplasma

lysbuesveising

4 5 |6|7| 8 |9 10 11

15[ 6 [10 [ 15 [ 30 [40 ] 60 [ 70 J 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Merk: Begrepet « tungmetaller » gjelder stal, legert stal, kobber og legeringer, osv.
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1. FORE SVETSNING

Den automatiskt morklaggande svetshjalmen ar utformad for att skydda
svetsarens 6gon fran skadlig stralning, inklusive synligt ljus, ultraviolett
stralning (UV) och infrarod stralning (IR), som uppstar vid vissa
svetsningsprocesser med gas nar den anvands i enlighet med dessa
bruksanvisningar. Denna svetshjalm ar lamplig for alla typer av elektro-
svetsning: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), plasmasvetsning och -
skarning (endast modeller med tva nyansomraden, dvs. 5-8 och 9-13), utom
fér gassvetsning.

| A VARNING A |

Se till att ta bort eventuell extra skyddsfolie fran bdda sidorna av
skyddslinsen.

« Placera aldrig hjalmen eller filtret pa en het yta.

« Anvand endast inom temperaturomradet -10°C till +60°C.

» Sank inte ner filtret (automatiskt-dampande filter) i vatten.

« Utsatt inte filtret for vatskor och skydda det mot smuts.

* Byt regelbundet ut den spruckna/skrapade skyddslinsen.

« Om hjalmen inte mérknar nar den traffar ett foremal ska du omedelbart sluta
svetsa och kontakta din chef eller aterforséljare.

2. MARKERINGAR
Filtret kdnnetecknas av en grad av morklaggning och en optisk klass. Foljande
ar ett exempel (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Ljus skugga |
Mork nyans DIN5-8
Mork nyans DIN9-13
Identifiering av tillverkning
Optisk klass

Klass for ljusspridning

Variationer i armaturernas
transittans klass
Vinkelberoende klass

Markningar eller nummer pa
referenslagstiftningen

84



3. FORVARING OCH UNDERHALL

Nér filtret inte anvands ska det férvaras pa en torr plats inom
temperaturintervallet -10°C till +60°C. Langvarig exponering vid temperaturer
Over 45°C kan minska batteriets livslangd. Det rekommenderas att filtrets
solceller forvaras i morker eller inte utsétts for ljus under forvaringen for att
bibehalla stromavbrottslaget. Detta kan uppnas genom att helt enkelt placera
filtret med framsidan nedat pa forvaringshyllan.

Skyddslock Lins, bade intern och extern (polykarbonat), maste anvandas
tillsammans med autodarkening filtret for att skydda det mot permanent skada.
Det ar alltid nodvandigt att halla solcellerna och filtrets ljussensorer fria fran
damm och sténk: rengdring kan géras med en mjuk trasa eller en trasa
indrankt i milt rengdéringsmedel.

Anvénd aldrig aggressiva lésningsmedel som t.ex. aceton.

Om skyddsskarmarna skadas pa nagot satt maste de omedelbart bytas ut.
Byte av extern tacklins: Ta bort filterhallaren genom att flytta Iasen mot mitten
och lyft upp filterhallaren for att ta bort/byta ut den externa tacklinsen. Byte av
den inre tacklinsen: Satt fingernageln i férdjupningen under fonstret och bgj
linsen uppat tills den lossnar fran fonstrets kanter.

Byt ut skuggkassetten: Ta bort filterhallarenheten fran hjalmskalet (se fig. 1).
Boj sedan den 6vre anden av filterhallaren s att filterpatronen kan tas bort
fran ramen. Satt i den nya filterpatronen i ramen (se fig. 2). Kontrollera att
filterpatronen &r korrekt placerad i filterhallaren enligt bilden och montera
filternallaren i hjalmskalet.

Fig.1 Fig.2
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4. JUSTERING AV HUVUDBONAD (4 DELAR)

4-1. Huvudbonadens topp (se justering "W i fig. 4)

Tryck pa justeringsratten pa baksidan av huvudbonaden och vrid at vanster
och hoger till 6nskad atdragning.

4-2. Huvudbonadens atdragning (se justering Y” i fig. 4)

Tryck pa justeringsratten som sitter p& baksidan av huvudbonaden och vrid at
vanster och hoger till 6nskad tathet.

4-3. Avstandsjustering (se justering "Z” och "T” i Fig.4) Justera avstandet
mellan linsen och objektivet genom att lossa de bada utatriktade
spannskruvarna och trycka inat for att frigéra dem fran justeringssparen. Kor
framat eller bakat till 6nskat lage och dra at igen. (Bada sidorna maste vara
lika positionerade for att ge korrekt sikt).

4-4. Vinkeljustering (se justering "X” i Fig.4)

Fyra stift pa huvudbonadens hdgra sida ger mojlighet att justera hjalmens
lutning framat. For att justera, lossa den hdgra yttre spanningsjusteringsratten,
lyft sedan p& kontra-armens flik och flytta den till onskat lage och dra &t
spanningsjusteringsratten igen.

Y Fo.4
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5. AUTOMORKNINGSFILTERFUNKTIONER

5.1 Vélja driftlage

For vissa filter kan tva driftsatt valjas: svetsning eller slipning (jfr. Fig. 3).
Grind Mode - anvénds for slipning av metall. | detta lage ar skuggfunktionen
avstangd. Skarmen &r fixerad i ett ljust Iage som ger fri sikt for att slipa en
svets med hjalmen som ansiktsskydd.

Grind-laget &r avsett for slipning, inte for svetsning. Innan svetsningen
aterupptas ska vredet stallas tillbaka till laget "Weld”.

Weld Mode - anvands for de flesta svetsapplikationer. | detta lage ar
skuggfunktionen aktiverad. Nar den optiskt kanner av en svetsbage, valj en
lamplig skuggningsniva, fordrojningstid och kanslighet efter behov.

5.2. Vélja skuggniva

De flesta modeller majliggor justering av skuggan fran DIN 9-13. Vissa utvalda
modeller har tva fargomraden, t.ex. DIN5-8 och DIN9-13. Justeringen av "5-
8/9-13 range knob” definierar vilket omrade som ska anvéndas. (Se fig. 5)

Valj den foreskrivna nyansniva som du behover enligt den svetsprocess du
kommer att anvanda (se "tabell for val av nyans” punkt 8)

5.3. Valja Delay Time

Delay Time-tiden varierar fran mork till ljus tid, den kan stéllas in pa "MAX”
(1,0 sekund) eller 'MIN’ (0,1 sekund) med hjalp av ratten med steglés
uppringning (Se fig. 6) "MAX” (1,0 sekund) Langre férdrojning ar lamplig for de
flesta svetstillampningar, sarskilt for tillampningar med hdg stromstyrka;

"MIN” (0,1 sekund) Kortare fordrojning for punktsvetsning.

Langre fordrojning kan ocksa anvandas vid TIG-svetsning (GTAW) for att
forhindra att filtret dppnas nér ljusvagen till sensorerna tillféalligt blockeras av
en hand, brénnare, etc

87



E

5.4. Valja kanslighet

Kansligheten kan stéllas in pa "HI” (High) eller "LO” (Low) med hjélp av den
stegldsa ratten. (Se fig. 7)

En enkel regel for optimal prestanda &r att stalla in kénsligheten pa hog i
borjan och sedan gradvis minska den tills filtret reagerar korrekt pa svets
ljusblixtarna och utan irriterande felaktiga utlésningar pa grund av omgivande
ljusforhallanden (direkt sol, intensivt artificiellt ljus, bagar fran narliggande
Svetsare etc.)

"HI” (High) - Mest langtgaende svetsapplikationer men speciellt langtgaende
arbeten med lag svetsstrom.

"LO” (Low) - Endast i vissa specifika omgivande ljusférhallanden for att
undvika odnskade utlésningar.

5.5. Kraft

Alla svetshjalmar drivs av batterier och/eller solenergi. Vissa modeller &r utan

utbytbara batterier. Vissa utvalda modeller maste byta ut Li-Batterier nar LOW
BATTERY-lampan bdérjar blinka.

6. TEKNISK SPECIFIKATION

.'@ Filter modell SACIT P850

g oo Filter storlek 110*90*9mm
Synligt omrade 96*39mm
Optisk klass 1/172
Ljusbagssensorer 2 independent
Morkare grad DIN 4/9-13
Slipning funktion JA
Kanslighet intern variabel
Reaktionstid 1/30.000s
Fordrojning 0.1 - 1.0s intern variabel
UV/IR-skydd DIN 16
Stromforsorjning Solcell & litiumbatteri
Indikator for I&g batteriniva JA
Drifttemp. -10°C - +60°C
Garanti 2ar
Riktig farg JA
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7. VANLIGA PROBLEM OCH LOSNINGAR

>

Regelbunden moérklaggning dimming

Huvudbonaden har stillts in ojamnt och det &r ett ojamnt avstand fran
Ogonen till filterlinsen. (Satt tillbaka huvudbonaden for att minska skillnaden
till filtret).

Filtret blir inte moérkare eller flimrar

Frontlinsen &ar smutsig eller skadad (byt ut linsen); Sensorerna ar
smutsiga/blockerade eller solpanelen &ar blockerad (rengér sensorytan och
se till att du inte blockerar sensorerna eller solpanelen med armen eller
nagot annat hinder under svetsningen); Kansligheten ar for lag eller

fordrojningstiden for kort (justera till 6nskad niva);
Kontrollera att ratt nyans ar vald (inget Grind-lage).
» Filtret mérknar utan att bli slagna
Kansligheten ar for hogt installd (stall in kénsligheten pa lampliga varden).
» Filtret forblir morkt efter avslutad svetsning
Fordrojningstiden ar installd for lang (Justera fordrojningstiden till 6nskad

niva)

» Langsam respons
Driftstemperaturen ar mycket lag (anvand inte vid temperaturer under 10 °C
eller 14 °F).

» Svetshjalmen glider
Huvudbandet &r inte korrekt justerat. (Justera huvudbandet igen).

8. TABELL FOR VAL AV NYANS

Skalor som rekommenderas mycket olika &r svetsningar

Processen

Nuvarande

A
15| 6 | 10 | 15 | 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Skyddade
elektroder

8 | 9 10

11

12

13

14

MAG

T

12

[14

TIG

8 [ o 10
| 10

12

[ 13

MIG med
tungmetaller

10

MIG med latta
legeringar

10

Frasning med
luftb&ge

10

15

Skarning med
plasmastréle

9

10| 11

Mikroplasma béag
welding

] s [ s Jr] s ]

10

15| 6 |10 | 15 | 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300

350 | 400 | 450 [ 500 | 600

Anmarkning: Begreppet "tungmetaller” omfattar stal, legerat stal, koppar och dess legeringar etc.
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1. ENNEN HITSAAMISTA

Automaattisesti tummuva hitsauskyparé on suunniteltu suojaamaan hitsaajien
silmi& haitalliselta sateilyltd, mukaan lukien nékyva valo, ultraviolettisateily
(UV) ja infrapunasateily (IR), jotka johtuvat tietyista kaasu- ja
kaasuhitsausprosesseista, kun sitéa kaytetaan naiden kayttdohjeiden
mukaisesti. Tama hitsauskypara sopii kaikentyyppisiin sahkéhitsauksiin: MMA,
MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), plasmahitsaukseen ja -leikkaukseen (vain
mallit, joissa on kaksi sévyaluetta eli 5-8 ja 9-13), paitsi kaasuhitsaus.

| A VAROITUS N

Muista poistaa ylimaardinen suojakalvo suojalinssin molemmilta puolilta.

+ Ala koskaan aseta kypéaraa tai suodatinta kuumalle pinnalle.

« Kayta vain lampétila-alueella -10°C - +60°C.

« Ala upota suodatinta (automaattisesti tummuva suodatin) veteen.

« Ala altista suodatinta nesteille ja suojaa sita lialta.

* Vaihda halkeileva/naarmuuntunut suojalinssi séanndéllisesti.

» Jos tama kypara ei tummu kaareen osuessa, lopeta hitsaus valittomasti ja
ota yhteytta esimieheesi tai jalleenmyyjaasi.

2. MERKINNAT
Suodattimelle on ominaista tietty hdmaryys ja optinen luokka. Seuraava on
esimerkki (EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1 2/ _ EN379-CE

Vaalea sévy

Tumma savy DIN5-8
Tumma sdvy DIN9-13
Valmistajan tunniste
Optinen luokka

Valoluokan diffuusio

Valaisinten lapaisyluokissa
vaihtelut
Kulman riippuvuusluokka

Viitelain merkinnét tai numerot
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3. SAILYTYS JA HUOLTAMINEN

Kun suodatin ei ole kaytdssd, se tulee sdilyttda kuivassa paikassa lampdatila-
alueella -10°C - +60°C. Pitk&aikainen altistus yli 45°C:n l[amp6étilassa voi
lyhent&d suodattimen akun kayttoikdd. Suodattimen aurinkokennot on
suositeltavaa pitéda pimeédssa tai valolta suojattuna varastoinnin aikana
virrankatkaisutilassa. Taméa voidaan tehda yksinkertaisesti asettamalla
suodatin kuvapuoli alaspain sailytyshyllylle.

Suojalinssia, seké sisaisia ettéa ulkoisia (polykarbonaatti), on kaytettava
yhdessé automaattisesti tummenevan suodattimen kanssa sen suojaamiseksi
pysyvilté vaurioilta.

Aurinkokennot ja suodattimen valoanturit on aina pidettavéa puhtaina polysta ja
roiskeista: puhdistaminen voidaan tehdéa pehmealla liinalla tai miedolla
pesuaineella kostutetulla liinalla.

Ala koskaan kayta aggressiivisia liuottimia, kuten asetonia.

Jos suojaverkot ovat jollakin tavalla vaurioituneet, ne on vaihdettava
valittdmasti.

Ulkoisen suojalinssin vaihtaminen: Irrota suodattimen pidike siirtimalla lukkoja
keskikohtaa kohti ja nosta suodattimen pidiketta irrottaaksesi/vaihtaaksesi
ulkoisen suojalinssin. Sisdisen suojalinssin vaihtaminen: Aseta sormesi kynsi
syvennykseen ikkunan kasetin alapuolelle ja taivuta linssia ylospéain, kunnes
se irtoaa kasetin ikkunan reunoista.

Vaihda varjostin: Irrota suodattimen pidike kyparén kuoresta (katso kuva 1).
Taivuta sitten suodattimen pidikkeen ylapaata, jotta suodatinpatruuna voidaan
poistaa kehyksesta. Asenna uusi suodatinpatruuna runkoon (katso kuva 2).

Varmista, etté suodatinpatruuna on asetettu suodattimen pidikkeeseen oikein
kuvan osoittamalla tavalla ja asenna suodatinpidike kyparan kuoreen.

Fig.1 Fig.2
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4. PAAHINEEN SAATO (4 OSAA)

4-1. Paahineen remmien yldosa (katso saato "W" kuvassa 4)

Paahineen saataminen sopivaan syvyyteen paan oikean tasapainon ja
vakauden varmistamiseksi.

4-2. Paahineen kireys (katso saato "Y" kuvassa 4)

Paina saaténuppia paahineen remmien takana ja kdanna vasemmalle oikealle
haluttuun kireyteen.

4-3. Etaisyyden saatd (katso saatd "Z" ja "T" kuvassa 4) Saada etaisyytta
nauhan ja linssin valilla I16ysaamalla molemmat saaténupit ja painamalla
sisdanpadin vapauttaaksesi sdatdaukkoja. Siirré eteenpain tai taaksepain
haluttuun asentoon ja kiristé uudelleen. (Molemmat puolet on sijoitettava
tasaisesti oikean naon takaamiseksi.)

4-4. Kulman saato (katso saatd "X" kuvassa 4)

Paéhineen ylaosan oikealla puolella olevat nelja tappia sdatavat kypéaran
kallistusta eteenpain. Saada ldysaamalla oikeanpuoleista ulkopuolista
kireyden saatbnuppia ja nosta sitten vastavarren kieleketta ja siirra se
haluttuun asentoon ja kirista kiristyksen saatonuppi.

Y Fo.4
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5. AUTOMAATTINEN TUMMISTUSSUODATTIMEN TOIMINNOT

5.1 Kayttoétavan valinta

Joillekin suodattimille voidaan valita kayttétavat: hitsaus tai hionta. (vrt. Kuva 3
Hiontatila - Kaytetaan metallin hiontaan. Tassa tilassa tummennustila on pois
paaltd. Tummennustila on lukittu vaaleaan tilaan, joka mahdollistaa hyvan
nakyvyyden hiomaan hitsin kypéarélla, joka suojaa kasvoja.

Hiontatila on tarkoitettu hiontaan, ei hitsaukseen. Ennen kuin aloitat
hitsauksen uudelleen, nuppi tulee asettaa takaisin asentoon "Hitsaus".
Hitsaustila - Kaytetd&n useimmissa hitsaussovelluksissa. Tassa tilassa
tummennustila on p&alla. Kun se tunnistaa optisesti hitsauskaaren, valitse
sopiva savytaso, viiveaika ja herkkyys tarpeen mukaan.

5.2. Tummennustason valinta

Useimmat mallit mahdollistavat tummennustason saattalueen DIN 9-13.
Joissakin valituissa malleissa on kaksi tummennustason aluetta, eli DIN5-8 ja
DIN9-13. "5-8/9-13 aluenupin” saaté maarittaa kaytettavan saatdalueen.
(Katso kuva 5)

Valitse haluamasi sdatdalue kayttamasi hitsausprosessin mukaan (katso
"tummennustason valintataulukko", kohta 8)

5.3. Viiveajan valitseminen

Viiveaika-nuppi vaihtelee pimeasta vaaleaan aikaan, se voidaan asettaa
kohtaan

"MAX" (1,0 sekuntia) tai "MIN" (0,1 sekunti) kayttamalla saadinta

(Katso kuva 6)

"MAX" (1,0 sekuntia) Pidempi viive on useimmissa hitsaussovelluksissa,
erityisesti korkean ampeerin (virta) sovelluksissa;

"MIN" (0,1 sekuntia) Lyhyempi viive on pistehitsaussovelluksissa.

Pidempaa viivetta voidaan kayttdd myos TIG (GTAW) -hitsauksessa
suodattimen avautumisen estamiseksi, kun valon kulku antureille on
tilapaisesti estetty kasilla, polttimella tms.
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5. 4. Herkkyyden valinta

-

Herkkyys voidaan asettaa arvoon "HI" (Korkea) tai "LO" (Matala) kayttamalla

saadinta. (Katso kuva 7)

Yksinkertaisena saéntoné optimaalisen suorituskyvyn saavuttamiseksi, on
suositeltavaa asettaa herkkyys alussa korkealle ja sitten pienentaa sita
vahitellen, kunnes suodatin reagoi vain hitsausvalon valahdyksiin ja ilman
ympaériston valo-olosuhteista (suora aurinko, intensiivinen keinovalo, viereiset

hitsaajan kaaret jne.).

"HI" (Korkea) - Useimmat kaukohitsaussovellukset, mutta erityisesti

matalahitsausvirta.

"LO" (matala) - Vain tietyissa ympariston valaistusolosuhteissa, jotta valtetaan

ei-toivottu laukaisu.
5.5. Teho

Kaikki hitsauskyparat toimivat paristoilla ja/tai aurinkoenergialla. Joissakin
malleissa ei ole vaihdettavia akkuja. Joissakin valituissa malleissa litium-akut
ovaat vaihdettava, kun LOW BATTERY -valo alkaa vilkkua.

6. TEKNISET TIEDOT

.Tc‘ Suodattimen malli
%

Pug “\0 Suodattimen koko

SACIT P850

110*90*9mm
Néakyva alue 96*39mm
Optinen luokka 1/172
Kaaren anturit 2 itsenéista
Tummennusaste DIN 4/9-13
Hiontatoiminto KYLLA

Herkkyys

siséinen muuttuja

Reaktioaika

1/30.000s

Viive

0,1 - 1,0 s siséinen muuttuja

UV/IR suojaus

DIN 16

Virtalahde Aurinkokenno ja litiumakku
Alhaisen akun ilmaisin KYLLA
Kayttolampdatila -10°C - +60°C
Takuu 2 vuotta

Oikea vari KYLLA
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7. YLEISET ONGELMAT JA KORJAUKSET

Epé&séannollinen tummuva himmennys
Paahineen remmit on asetettu epéatasaisesti ja etaisyys silmista suodattimen
epatasainen. (Nollaa p&dnauha vahentadksesi eroa

Suodatin ei tummene tai valkkyy

Etusuojalinssi on likainen tai vaurioitunut (vaihda linssi); Anturit ovat likaiset
aurinkopaneeli on tukossa (Puhdista anturien pinta
varmistaaksesi, ettet peité antureita tai aurinkopaneelia kédellasi tai muulla
esteella hitsauksen aikana); Herkkyys on asetettu liian alhaiseksi tai
viiveaika on asetettu liian lyhyeksi (s&aéada vaaditulle tasolle);

Varmista, etté oikea savy on valittuna (ei hiontatila).

Suodatin tummenee ilman valokaaren iskemista

Herkkyys on asetettu liilan korkeaksi (aseta herkkyys sopiviin arvoihin).
Suodatin pysyy pimennettyna hitsauksen jalkeen

Viive asetettu liian pitkéksi (sdada viiveaika vaaditulle tasollel)

Kayttélampdtila on liian alhainen (ala kayta alle -10 °C tai 14 °F

>
linssiin  on
suodattimeen).
>
| tukossa tai
>
>
» Hidas reaktio
lampdtilassa).
>

Hitsauskypéra heiluu
Paahineen remmia ei ole saadetty oikein. (Saada paanauha uudelleen).

8. TUMMENNUKSEN VALINTAKAAVIO
Kaavio suositteli hyvin erilaisia kaarihitsauksia.

Nykyinen

Prosessi

Peitetyt elektrodit

9

12

13

14

15[ 6 [ 10 [ 15 [30 [40] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
8 I

10 [ 11

MAG

8

10 |

T

12

[ 13

[14

TIG

8 [

9

10

12

[ 13

MIG raskasmetallien
kanssa

9

10

12

MIG

kevytr iseoksilla

10

11 | 12

limakaaritalttaus

10

12

13

14 ]

15

Plasmasuihkuleikkaus

9l10] 11

12

13

Mikroplasmakaarihitsaus

4 [ 5 T 6 [7] 8 T 9 10 11 [ 12
15[ 6 [10 [ 15 [30 40 60 [ 70 100 ] 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300

| 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600

Huomautus: Termi "raskasmetallit” koskee terdksia, seosteréksid, kuparia ja sen seoksia jne.
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1. MPIN TH ZYTKOAAHZH

To KpAvVOG AUTOOKOUOPIOUOU GUYKOAANCNG £XEl OXEDIOOTEI yIa VO TTPOCTATEUEI
Ta PATIA TWV CUYKOAANTWY atrd emBAafr) akTivoBoAia, cuuTtrepIAappavouévou
TOU 0paTOU PWTAEG, TNG UTTEPILOOUG aKkTIVORBOoAiag (UV) kal Tng utrépubpng
akTivoBoAiag (IR) TTou TTpoKUTITEI ATTO OPICHEVEG OladIKaaieg TUYKOAANGNG Kal
agpiou OTAV XPNOIUOTIOIEITAI CUPQWVA WE AUTEG TIG 0dnyieg XpNoTn. Autd 10
Kpd&vog ouykOAANong gival KaTAAANAo yia 6Aoug Toug TUTTOUG
nAekTpoouykoAAnoewv: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), cuykOAAnon
Kal KOTTA TTAGoaTog (MOVO PovTEAD pe BUO OEIpEG ATTOXPWOEWY, TT.X. 5-8 Kal
9-13), ekTOG aTTé TN OUYKOAANGN agpiou.

| /A npoEironoIHzH N

BeBaimOziTe OTI EXETE APAIPETEI TUXOV NPOCOETO PUAAO NpooTaciag Kai
ano TiG U0 NAEUPEG TOU NPOOTATEUTIKOU (PakoU.

* Mnv TotroB¢TeiTE TTOTE TO KPAVOG 1) TO QIATPO O€ KAUTA £TTIPAVEIQ.

* XpNOIPOTIOIRATE HOVO £VTOG TOU Upoug Bepuokpaaiwy amd -10°C éwg
+60°C.

* Mnv BubiCete TO QiATPO (PIATPO auTOOKOUAPIOUOU) O VEPO.

* Mnv ekBETETE TO QPIATPO G€ UYPA KAl TIPOCTATEWTE TO OTTO AKABAPTiEG.

* AVTIKOBIOTATE TAKTIKG TOV PAYIGHEVO/YPATOOUVIOUEVO TTPOCTATEUTIKO PAKO
KOAUPMATOG.

* Av auTo 10 Kpdvog dev OKOUPUVEL OTAV XTUTTIFOEI TO KPAVOG, OTAUATHOTE TN
OUYKOAANCN aUECWG KAl ETTIKOIVWVIOTE UE TOV TTPOICTAPEVO 0ag 1 TOV
QVTITTPOOWTTO 0AG.

2. ZHMANZEIX
To @iATpo xapaktnpidetal atd éva BaBud ouokATIoONG Kal TNV OTITIKN TAEN.
AkoAouBei éva TTapddeiypa (EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1/ 2/ __ EN379-CE
ApIBUOC avoIxTAg [
ZkoUpa amoxpwaon DIN5-8

ZkoUpa amoéxpwan DIN9-13
Avayvwpion KATOOKEUNG
OTTIKA TaEN

Karnyopia didixuong ewTdg

MapaAAayég oTnv KaTnyopia
UETARAONG QWTIOTIKWV
Katnyopia £€aptnaong ywviag

ZApavon A apiBuoi TG vopobeoiag
avapopdg
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3. ANIOOHKEYZH KAI ZYNTHPHZH

Otav dev xpnoipoTroigital, To QiATpo TTPETTElI va QUAdooeTal 0€ ENpd PHEPOG
ev1OG ToU eUpoug Bepuokpaaiwy ammo -10°K €wg +60°K. H rapaTeTapévn
¢€kBean oe Bepuokpacia dvw Twv 45°K ptropei va peiwoel Tn didpkeia (whg
TNG PTTATAPIAg TOU QIATPOU. ZUVICTATAI VA BIATNPEITE TIG NAIAKEG KUYWEAEG TOU
@IATpOU OTO OKOTADI ] VO PNV EKTIBEVTAI GTO QWG KATA TNV aTTOBRKEUON,
TTPOKEIYEVOU va dlaTnpenBei n AsiToupyia atrevepyotroinang. Autd PTTopei va
EMTEUXOEI TOTTOBETWVTAG ATTAWG TO PIATPO HE TNV OWn TTPOG T KATW OTO PAYI
amoBbAKeuong.

MpooTaTeuTikKG KAAUPMA. O @akdg, TOOO ECWTEPIKOG OG0 Kal EEWTEPIKOG
(MoAuavBpakikd), TTPETTEI VO XPNOIMOTIOIEITAI O€ GUVOUAOUO UE TO QIATPO
QUTOOKOUGPIGHOU Yia TNV TTPO0TACIa Tou atrd Poviun nuid.

Eival révra ammapaitnto va diatnpeite TiG NAIOKEG KUWEAEG KAl TOUG aIoBNTHPES
PWTOG TOU PIATPOU Xwpig okdvn Kal TITCIAITUA: 0 KABaPIoPOG UTTOPET va Yivel
ME éva JOAAKO BEpa f e Eva TTavi EUTTOTIOPEVO GE ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO.
Mnv XpnOIUOTIOIEITE TTOTE ETTIOETIKOUG DIAAUTEG OTTWG AKETOVN.

Edv o1 086veg TTpooTaciag cival KATEOTPAUUEVEG, TIPETTEI VO AVTIKATOGTAB0UV
APECWG.

AvTiKaTdoTaon €€WTEPIKOU KAAUNMPOTOG QaKoU: AQaIpEDTeE Tn BrKn QiATpou
METOKIVWVTOG TIG ACQAAEIEG TTPOG TO KEVTPO KA AVOONKWOTE TN BAKN QiATpou
YIO VO aQaIpECETE/QVTIKATAOTHOETE TOV EEWTEPIKO PAKO KAAUUMATOG.
AVTIKOTAOTOON €0WTEPIKOU KAAUPPATOG @akou: MepdaoTe TO vUXI 0OG OTNV
€00XM KATW a1rod 10 TTapdBupo TTPOPROANG TNG KACETAG KAl AUYIOTE TOV QaKO
TTPOG Ta TTAvw HEXPI va atreAeuBepwBei atrod TIg dkpeg Tou TTapabupou
TTPORBOANG TOU QuaIyyiou.

AVTIKOTAOTOGN TOU QUAIYYioU OKiaong: AQaipEaTe TO OTHPIYUA UTTOBOXNG
@iATpou a1Td TO KEAUPOG TOou KpAvoug (BA. Zx. 1). ZTn cuvéxela, AuyioTe TO
ETTAVW GKPO TOU OTNPIYHATOG UTTOBOXAG GIATPOU YIO VA ETTITPEWETE TNV
agaipeon Tou Quaolyyiou QiATpou atrd To TTAdiclo. ToTToBeTAOTE VEO QUUOiyYyI
@iATpou aTo TTACiolo (O¢ciTe ZxAua 2). BePaiwBeite 0TI TO Quaiyyl QIATPOU €xEl
eloaxBei ocwoTd oTo OTAPIYUA UTTOBOXNG QIATPOU OTTWG PaiveTal Kal
TOTTOBETACTE TN CTHPIYUA UTTOSOXNG QIATPOU OTO KEAUPOG TOU KPAVOUG.

Fig.1
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4. PYOMIZH KAAAYMATOZ KED®AAIOY (4 MEPH)

4-1. Akpn KoAOppaTog KeQaAg (BAEte puBuion "W" o1o ZxAua 4)

PubBpioTte kGAuppa KeQAANG yia cwoTo BAB0G O0TO KEQAAI yia va dIAcQAAICTE N
OWwaTH I00PPOTTIa Kal aTaBePOTNTA.

4-2. Z1eyavoTNTa TOU KAAUPPOTOG KEQAANG (BA. puBuion "Y" oto Zxua 4)
MéCovTtag 1o KOUUTTi PUBUIONG TTOU BPICKETAI OTO TTIOW PEPOG TOU KAAUUUATOG
KEPAANRG OTPIYTE apIoTEPA BEEIA YIa VO ATTOKTICETE TNV €TTIBUNUNTH
oTeyavoTnTa.

4-3. Mpooapuoyn amméoTacong (BA. pubuioeig "Z" ka1 "T" o1o ZxAua 4) PUbuion
TNG ATTOOTACNG HETAEU TOU TTPOCWITTOU KAl TOU PaKOU XAAaPWVOVTAG Kal Ta
OUo TTOoAa BE0NG Kal TTIECTE TTPOG TA PECA YIA va aTTaAAayeiTe aTrod Tig
uttod0oX£EG PUBPIONG. MeTakivnBeiTe TTPOG T EUTTPOG ) TTIoW OTNV €TTIOUUNTH
Béon kai oitte T0. (Kai o1 U0 TTAEUPEG TTPETTEN VA Eival EEI0OU TOTTOBETNUEVEG
yla owaoTr 6paocn.)

4-4. PUBuion ywviag (BAETTe puBuion "X" oTo Zxnua 4)

Téooepig KapPiTaeg aTn OeCIG TTAEUPA TNG KOPUPRAG TOU KAAUPMNATOG KEQAAAG
TTapéxouv puBuion yia TNV KAion Tou Kpdvoug TTpog Ta UTTPOG. MNa va
pubuiceTe, xaAapwaTe TO Oe€I6 €€WTEPIKG KOUUTTI pUBMIONG TAGNG Kal, OTN
ouvéxela, avaonkwaTe TN YAwTTIOa Tou Bpayiova eAéyxou Kal HETAKIVAOTE TO
oTnv emBuunTA 60N Kal oQigTe TO KOUWPTT PUBUIONG TAONG.

Y Fo.4
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5. AEITOYPIFIEZ ®IATPOY AYTOMATHZ ZKOYPAINIZMOY

5.1 EmAoyn 1péTTOU XPriong

MNa opiouéva @iATpa, YTTOPOUV va eTTIAEYOUV TPOTTOI AEITOUPYiag: GUYKOAANGN
f dAeon. (BA. ZxAua 3).

TpoTTOG AAEGNG - XpNOIYOTTOIEITAI YIa £QAPUOYEG GAeaoNnG HETAAWY. € auTh
Tn A&IToupyia n Aeiroupyia okiaong eival atrevepyoTtroinuévn. H okid gival
oTaBEPr) OTNV AVOIXTOXPWHN KATACTACN TTOU ETITPETTEI O€ Ui KaBapr B€a va
TPiBEl o cUYKOAANGN PE TO KPAVOG VA TTAPEXEI TTIPOOTACIO TIPOCWTTOU.

H Aeitoupyia dAeong Tmpoopiletal yia GAean kai OxlI yia auykOAAnan. Mpiv atréd
TNV ETTAVEKKIVNON TNG GUYKOAANONG, TO TTOUOAO TTPETTEI va TOTTOBETN O Eavd
oTtn 8éon "ZuykOAAnon". Tpod1mog cuykOAANGoNG - XpNnOIYOTToIEiTal YIA TIG
TTEPIOOOTEPEG EPAPHOYEG CUYKOAANONG. Z€ auTr Tn AsiToupyia, n Asitoupyia
okiaong eivai evepyotroinuévn. Otav avixvelel oTITIKA £va TOE0 GUYKOAANONG,
eMAEETE KATAAANAO €TTITTEDO ATTOXPWONG, XPOVO KABUOTEPNONG Kal
euaioBnoia OTTwG aTaITeiTal.

5.2. EmAoyn emmédou okidg

Ta mepIoadTepa POVTEAQ ETTITPETTOUV TO £0POG pUBUIONG OKIAG aTrd DIN 9-13.
Opiopéva emAeypéva govtéAa £xouv dUO OEIPEG aTToxpwaewy, dnAadn DIN 5-
8 ka1 DIN 9-13. H pUBuion tou "kouutrioU gupéAciag 5-8/9-13" kaBopilel TO
€0pOG TTou xpnaiyoTroigital. (BAETTe ZxAua 5)

EmA&ETE TO TTpOdIaYEYPANPEVO ETTITTEOO ATTOXPWONG TTOU XPEIAZETTE
oupewva pe Tn dladikacia cuykOGAANong TTou B6a XpnoIUoTToINCETE (BA.
"didypappa mAOYRG atréxpwong” pépog 8)

5.3. EmAoyn xpovou kabuoTépnong

To koupTri Xpovog kaBuoTépnong Ba TTOIKIAAEl aTTd OKOTEIVO O€ avoIXTod
Xpovo, utropei va pubuiotei ato "MAX" (1,0 deutepoAettto) A "MIN" (0,1
OEUTEPOAETTITO) XPNOIUOTTOIVTAG TO KOUUTTI ATTEIpou eAEyxou (BAETTE Zxriua 6)
"MAX" (1,0 deutepdAeTTo) H peyaAuTepn kabuaTtépnaon givai yia Tig
TTEPIOOOTEPEG EPAPHUOYEG TUYKOAANGNG, €I0IKA VIO EQAPUOYES UWNANG €vTaang
PEUUATOG (TPEXOV).

"MIN" (0,1 secondi) H uikpdTEPN KABUGTEPNON €ival yIA EQAPUOYEG ONUEIAKNG
ouykOAANoNnG. MeyaAUTepn KaBuoTEPNGON PTTOPEI ETTIONG VA XPNOIKMOTTOINOEI
yla guykOAAnon TIG (GTAW) TI'pOK£I|..I£VOU va GTrOTpG'ITEI TO Avolyua Tou

@iATpou 6Tav N dIadPOUr PWTOG

TTPOG TOUG AIOBNTAPES i w\' ._h .I' \

TTapePTTOdiCeTaI TTPOCWPIVA ATTO JdllL/ \ H__"._ /:

éva XEpI, PaKd K.ATT. ELRY N
Fig.¢ Fig.7




5. 4. EmAoyn EuaioBnoiag

B

H euaioBnaoia ptropei va pubuiotei o€ "HI" (YwnAd) A "LOW" (XaunAd)
XPNOIKMOTTOIWVTAG TO KOUUTTI ATTeEIpou eAEyXOU. (BAETTE ZXua 7)

Qg a1rAdg Kavovag yia BEATIOTN atmddoon, CuvICTATAI VO pUBUIcETE TRV
euaioBnaia ato YWnAS oTnv apxr] Kai Tn CUVEXEIQ VO TN MEIWOETE OTABIOKA,
£wg OToU TO QIATPO avTIdpdaoel uovo oTIG AAUWEIG TNG Auxviag GuykOAANong
KOl XWpIig eVOXANTIKY TTAPATTAQVNTIK evEPyOTTOinan Adyw cuvlnkwv QwTtog
TTEPIBAAAOVTOG (GAPECOG RAIOG, EVTOVO TEXVNTO PWG, YEITOVIKA TOEA GUYKOAANTA

K.ATT.).

"HI" (YWnAO) - Ta TTepioacdTEPQ VI EQAPPOYEG GUYKOAANONG aAAG €18IKA yia

EPYOTiEG Pe XapNAG pelpa ouykOAAnoNg.

"LO" (XapnAo) - Mévo o€ opIoUEVEG TUYKEKPIPEVES OUVONKEG QWTIOUOU
TTEPIBAAAOVTOG, TTPOKEINEVOU VO aTTOPEUXOEi N avemBUuNTN evepyoTToinan.

5.5. Evépyeia

OAa ta kpdvn ouykOAAnong Tpo@odoTouvTal aTrd PTTaTAPIES f)/Kal nAIOKA
evépyela. Opiopéva JovTEAA gival XWPIG avTIKATAOTACIKNES ITTOTAPIEG.
Opiopéva emAeypéva govtéAa BEAOUV va avTIKATaoTabeoUV 01 UTTaTapieg
AiBiou 6Tav n Auxvia LOW BATTERY apxicel va avaBooBAvel.

6. TEXNIKEZ NPOAIATPA®EZ

.TB MovTéAo @ikTpou SACIT P850
’4,} oS MéyeBog iAtpou 110*90*9 xIA.
Oparr| TepIoxr 96*39 xIA.
OmrikA 14N 1/1/12
AioBnTrpeg T6E0U 2 avegapTnTeg
Babudg okotadiopou DIN 4/9-13
Neimoupyia dheong NAI
Euvaiobnoia EOWTEPIKN HETORANTA
Xpoévog Avtidpaong 1/30.000s
KaBuoTtépnon EowrtepikA petaBAnT 0,1 - 1,0 deur.

MpooTacia UV/IR

DIN 16

TpogodoTikd HAiakn kuwéAn kar prratapia AiBiou
‘EvdeIgn xapnAng ptratapiag NAI

Oepuokpacia AerToupyiag -10°K éwg +60°K
Eyyunon 2 xpévia

ANnBIvé Xpwpua NAI
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7. ZYNHOH NMPOBAHMATA KAI ANTIMETQMIZEIZ

» AkavoévioTog QwTIop6g okoUpavong
To KAAUPPO KEQAANG €xel TOTTOBETNOEI AVOUOIOUOPPA KOl  UTTAPXEI
avopoIopop®n ammdéoTacn amdé T PATIA £wg TOV  QOKO  @QiATpou.
(ETrava@épeTe TO KEQAAGDBETHO IO VA PEIWOETE TN SIAQOPG GTO PIATPO).

» To @iATpo dev okoupaivel OUTE TPEPOTTAICE
O @akdg Tou PTTPOCTIVOU KAAUPUATOG €ival AEPWHEVOG ) KATEOTPAUUEVOG
(aAAGETe TOV @aKG Tou KaAUppatog). O1 aioBnmpeg eival Aepwpévor /
MTTAOKapIoPEVOl A TO NAIGKO TTAveA gival ptTAokapiopévo (KaBapiote Tnv
EM@Aveia Twv ailodnTApwv yia va Pefaiwbeite 611 Oev PTTAOKAPETE TOUG
aloBNTAPEG i TO NAIOKO TTAVEA PE TO XEPI 0OG | AAAO €UTTODIO KOTA TN
ouykOAAnon). H euaicbnaia opicetal TTOAU xapnAn A o xpoévog kabuaTtépnong
opieTal TTOAU pIKpOG (Mpocapuoyr] 0To ATTAITOUNEVO ETTITTEDO).
BeBaiwBeite o1 €xeTe €mAEEEl TN OowoTh ammdxpwon (Xxwpeic AsiToupyia
aAeong).

» To @iATpo oKoupaivel Xwpig va XTUTTIETAI
H euaiobnoia éxel opiotei MOAU uywnAnR (puBuiote TRV euaioBnaia oTIg
KOTAAANAEG TIMEG).

» To @QiATpo TTapapével OKOTEIVO PETA TNV OAOKARPWON TNG OUYKOAANONG
O xpovog kabuoTtépnaong opioTnke TTOAU peyadhog (MpocapudoTe 10 XpOvo
KaBuoTépnong o€ £va ATTAITOUUEVO ETTITTEDO)

> Apyn avtaTtrokpion
H Bepuokpacia Aeitoupyiag eivalr oAU XaunArp (Mnv XpnoIPoTIOIEiTE O€
Bepuokpaaieg katw Twv -10 °K A 14 °P).

» Kpdavog ouykOAAnong yAioTpd
To kdAuppa KeQaAnig dev €xel pubuioTei cwaoTd. (PubpioTe TO0 KEQAAGDETHO).

8. AIATPAMMA ENIAOIMHZ ANMOXPQZEQN
O1 KAigaKeg TTOU TTpOTEIVOVTAI YIa BIAQOPETIKEG TUYKOAANATEIG.

Tpéxov

Aiadikaoia

A
15[ 6 [10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600
8 [ 9 [ 10 T 11 ] 12 13

KaAuppéva nAektpddia | | 14

MAG 8 [ 9 [ 10 ] 1 | 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 [ [ 12 [13 ]
MIG pe Bapéa péTarAa 9 | 10 11 [ 12 ] 13 [ 14
MIG Lie ehagpid 0| 1u I 12 I 13 | 14
Kpduata
TpUTavon pe 190 aépa 10 12 13 [ 14 | 15
Kot pe midaka |
TTAGopaTOg 9]10 | 11 12 13
SUYKOAANGN TOEOU | | | I I I
KpoTAdOLaTOL 4 5 6 7 8 9 10 11 12
15[ 6 [10 ] 15 [ 30 [40 ] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Znueiwon: O 6pog «Bapéa péTarlax» 10xUEl yia XGAUBEG, kKpduaTta XAAUBAG, XOAKS KAl Ta KOGUATA TOU K.ATT.
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1. PRZED SPAWANIEM

Automatycznie przyciemniana przytbica spawalnicza zostata zaprojektowana
w celu ochrony oczu spawacza przed szkodliwym promieniowaniem, w tym
Swiattem widzialnym, promieniowaniem ultrafioletowym (UV) i
promieniowaniem podczerwonym (IR), wynikajgcym z niektérych procesow
spawania powierzchniowego i gazowego, gdy jest uzywana zgodnie z
niniejszg instrukcjg obstugi. Ta przytbica spawalnicza jest odpowiednia do
wszystkich rodzajéw spawania elektrycznego: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG
(GTAW), spawania i ciecia plazmowego (tylko modele z dwoma zakresami
odcieni, tj. 5-8 i 9-13), z wyjgtkiem spawania gazowego.

| /A  osTrzEzenie A ]

Nalezy pamietac o usunieciu dodatkowej folii ochronnej z obu stron
soczewki ochronnej.

* Nigdy nie nalezy umieszcza¢ hetmu lub filtra na gorgcej powierzchni.

» Uzywacé wylacznie w zakresie temperatur od -10°C do +60°C.

* Nie zanurzac filtra (filtra automatycznie przyciemniajgcego) w wodzie.

* Nie wystawia¢ filtra na dziatanie ptynéw i chroni¢ go przed zabrudzeniem.

* Nalezy regularnie wymieniaé peknieta/zarysowang szybke ochronna.

+ Jesli hetm nie przyciemnia sie po zajarzeniu, nalezy natychmiast przerwac
spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub sprzedawca.

2. OZNACZENIA
Filtr charakteryzuje sie stopniem zaciemnienia i klasg optyczng. Ponizej
przedstawiono przykfad (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Jasny odcien |
Ciemny odcien DIN5-8
Ciemny odcien DIN9-13
Identyfikacja producenta
Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta

Roznice w klasie
przepuszczalnosci opraw
oswietleniowych
Klasa zaleznosci kgtowej

Oznaczenia lub numery
referencyjne przepiséw prawnych
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3. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Gdy filtr nie jest uzywany, powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu w
zakresie temperatur od -10°C do +60°C. Dtugotrwata ekspozycja w
temperaturze powyzej 45°C moze skroci¢ zywotnos¢ baterii filtra. Zaleca sie,
aby ogniwa stoneczne filtra pozostawaty w ciemnosci lub nie byty narazone na
dziatanie Swiatta podczas przechowywania, aby utrzymac tryb wytgczenia
zasilania. Mozna to osiggng¢ po prostu umieszczajgc filtr twarzg w dét na
potce do przechowywania.

Pokrywa ochronna Soczewka, zaréwno wewnetrzna, jak i zewnetrzna
(poliweglanowa), musi by¢ uzywana w potgczeniu z filtrem automatycznego
przyciemniania w celu ochrony przed trwatym uszkodzeniem.

Zawsze nalezy utrzymywac ogniwa stoneczne i czujniki Swiatta filtra w stanie
oczyszczonym z kurzu i odpryskow: czyszczenie mozna wykonac¢ miekkg
Sciereczka lub $ciereczkg nasgczong tagodnym detergentem.

Nie nalezy uzywac¢ agresywnych rozpuszczalnikéw, takich jak aceton.

Jesli ekrany ochronne sg w jakikolwiek sposéb uszkodzone, nalezy je
natychmiast wymienic.

Wymiana soczewki pokrywy zewnetrznej: Usung¢ uchwyt filtra, przesuwajgc
blokady w kierunku srodka i podnies¢ uchwyt filtra, aby zdjgé/wymienic
zewnetrzng soczewke ochronng. Wymiana soczewki pokrywy wewnetrznej:
Umies¢ paznokie¢ we wgtebieniu ponizej kasety okna podgladu i wygnij
soczewke w gére, az zwolni sie z krawedzi kasety okienka podgladu.
Wymiana wktadu przyciemniajgcego: Wyja¢ zespot uchwytu filtra ze obudowy
hetmu (patrz rys. 1). Nastepnie wygig¢ gérny koniec uchwytu filtra, aby
umozliwi¢ wyjecie wktadu filtra z obudowy. Umiesci¢ nowy wkitad filtra w
obudowie (patrz rys. 2). Nalezy upewni¢ sie, ze wktad filtra jest prawidtowo
wiozony do uchwytu filtra, jak pokazano na rysunku, a nastepnie zainstalowac
zespot uchwytu filtra w obudowie kasku.

Fig.1
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4. REGULACJA NAKRYCIA GLOWY (4 CZESCI)

4-1. Gorna czesc¢ nakrycia gtowy (patrz regulacja ,W” na rys. 4)

Regulacja nakrycia gtowy w celu uzyskania odpowiedniej odlegtosci od gtowy,
aby zapewni¢ prawidtowg rownowage i stabilnos¢.

4-2. Szczelno$¢ nakrycia gtowy (patrz regulacja ,Y” na rys. 4)

Nacisng¢ pokretto regulacyjne znajdujgce sie z tytu nakrycia gtowy i obrécic w
lewo, aby uzyskaé pozadang szczelnosé.

4-3. Regulacja odlegtosci (patrz regulacja "Z" i "T" na rys. 4) Regulacja
odlegtosci miedzy tarczg a soczewkg poprzez poluzowanie obu pokretet
naprezenia zewnetrznego i wcidnigcie do wewnatrz, aby zwolni¢ szczeliny
regulacyjne. Nastepnie ustawi¢ do przodu lub do tylu w zgdanej pozycii i
dokrecié. (Aby zapewni¢ prawidtowe widzenie, obie strony muszg byé
jednakowo ustawione).

4-4. Regulacja kata (patrz regulacja ,X” na rys. 4)

Cztery bolce po prawej stronie gornej czesci nakrycia glowy zapewniajg
regulacje pochylenia hetmu do przodu. W celu regulacji nalezy poluzowac
prawe zewnetrzne pokretto regulacyjne naprezenia, a nastepnie uniesc
wypustke ramienia przeciwstawnego i przesunac jg do zadanej pozycji, po
czym ponownie dokrecic¢ pokretto regulacyjne naprezenia.

Y Flg.4
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5. FUNKCJE AUTOMATYCZNIE PRZYciemniajacego sie filtra

5.1 Wybor sposobu uzytkowania

W przypadku niektorych filtrow mozna wybraé dwa tryby pracy: spawanie lub
szlifowanie. (Patrz rys. 3).

Tryb szlifowania - uzywany do szlifowania metalu. W tym trybie funkcja
przyciemniania jest wytgczona. Ostona jest ustawiona w stanie jasnym, co
zapewnia dobrg widocznos¢ podczas szlifowania spoiny, a kask zapewnia
ochrone twarzy.

Tryb szlifowania jest przeznaczony do szlifowania, a nie do spawania. Przed
ponownym rozpoczeciem spawania pokretto nalezy ustawic¢ z powrotem w
pozycji ,Weld” (Spawanie).

Tryb spawania - uzywany w wigekszosci czynnosci spawalniczych. W tym
trybie funkcja przyciemniania jest wtgczona. Gdy czujnik optycznie wykrywa
tuk spawalniczy, nalezy wybra¢ odpowiedni poziom zaciemnienia, czas
opoOznienia i czutose.

5.2. Wybor poziomu zaciemnienia

Wiekszos¢ modeli umozliwia regulacje zaciemnienia w zakresie DIN 9-13.
Niektére wybrane modele majg dwa zakresy odcieni, tj. DIN5-8 i DIN9-13.
Regulacja pokretta zakresu 5-8/9-13 okresla uzywany zakres. (Patrz rys. 5)
Nalezy wybra¢ wymagany poziom zaciemnienia w zaleznosci od stosowanego
procesu spawania (patrz "Tabela wyboru zaciemnienia", punkt 8).

5.3. Wybieranie czasu rzeczywistego

Czas opoznienia bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od czasu przejscia od
ciemnosci do jasnosci, mozna go ustawic¢ na "MAX" (1,0 sekunda) lub "MIN"
(0,1 sekundy) za pomocg pokretta bezstopniowego.

(Patrz rys. 6) ,MAX” (1,0 sekunda) Diuzsze opdznienie jest przeznaczone do
wiekszosci zastosowan spawalniczych, szczegdlnie do spawania prgdem o
wysokim natezeniu;

MIN” (0,1 sekundy) Krétsze opdznienie jest przeznaczone do spawania
punktowego.

Dtuzsze opdznienie moze by¢ rowniez uzywane do spawania TIG (GTAW),
aby zapobiec otwarciu filtra, gdy
Sciezka Swiatta do czujnikdw jest
tymczasowo zablokowana przez
reke, palnik itp.
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5. 4. Wybor czutosci

-

Czutos¢é mozna ustawi¢ na "HI" (Wysoka) lub "LO" (Niska) za pomocg pokretta

z ptynng regulacja. (Patrz rys. 7)

Jako prostg zasade zapewniajgcg optymalng wydajno$¢ zaleca sie ustawienie
czutosci na wysokim poziomie na poczatku, a nastepnie stopniowe jej
zmniejszanie, az filtr zareaguje tylko na blyski $wiatta spawalniczego i bez
irytujacych fatszywych zadziatan spowodowanych warunkami o$wietlenia
otoczenia (bezposrednie stonce, intensywne sztuczne Swiatto, tuki

spawalnicze sgsiednich spawaczy itp.)

"HI" (Wysoki) - Wiekszo$¢ prac spawalniczych, ale szczegdlnie przy niskim
natezeniu pradu spawania. "LO" (Niski) - tylko w okreslonych warunkach
oswietlenia otoczenia, aby unikng¢ niepozadanego aktywowania.

5.5. Moc

Wszystkie przytbice spawalnicze sg zasilane bateriami i/lub energig
stoneczng. Niektére modele nie posiadajg wymiennych baterii. Niektére
wybrane modele wymagajg wymiany akumulatoréw litowo-jonowych, gdy

zacznie migac¢ lampka LOW BATTERY.

6. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

. Model filtra SACIT P850
g oo Rozmiar filtra 110*90*9mm
Widoczny obszar 96*39mm
Klasa optyczna 1/1/2
Czujniki tuku 2 niezalezne
Stopien zaciemnienia DIN 4/9-13
Funkcja szlifowania TAK

Czutos¢

zmienna wewngtrzna

Czas reakgji

1/30.000s

Opo6znienie

0.1 - 1.0s zmienna wewnetrzna

Ochrona przed
promieniowaniem UV/IR

DIN 16

Zrédo zasilania

Ogniwo sfoneczne i bateria litowa

Wskaznik niskiego poziomu TAK
natadowania baterii

Temperatura robocza. -10°C - +60°C
Gwarancja 2 lata
Prawdziwy kolor TAK
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7. TYPOWE PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

>

Nieregularne przyciemnianie

Nakrycie glowy zostato ustawione nieréwnomiernie i wystepuje nieréwna
odlegtos¢ od oczu do soczewki filtra. (Nalezy wyregulowac opaske na gtowe,
aby zmniejszy¢ réznice w stosunku do filtra).

Filtr nie ciemnieje ani nie miga

Soczewka pokrywy przedniej jest zabrudzona lub uszkodzona (wymien
soczewke pokrywy); Czujniki sg zabrudzone/zablokowane Ilub panel
stoneczny jest zablokowany (Oczysci¢ powierzchnie czujnikéw, aby upewnic
sie, ze nie blokujg czujnikdéw lub panelu stonecznego ramieniem lub inng
przeszkodg podczas spawania); Czutos¢ jest ustawiona na niskg lub czas
opoznienia jest ustawiony na krotki (Dostosuj do wymaganego poziomu);
Nalezy upewnic sie, ze wybrano odpowiedni odcien (brak trybu szlifowania).
Filtr przyciemniajgcy nie zostat uderzony

Czutos¢ jest ustawiona zbyt wysoko (nalezy ustawi¢ czuto$¢ na
odpowiednim poziomie).

Filtr pozostaje ciemny po zakonczeniu spawania

Czas opdznienia ustawiony na diugo (Dopasowanie czasu opdznienia do
wymaganego poziomu)

Wolna reakcja

Temperatura pracy jest zbyt niska. (Nie uzywa¢ w temperaturze ponizej -
10°C (14°F).

Poslizgniecia hetmu spawalniczego

Nakrycie gtowy nie jest prawidtowo wyregulowane. (Wyreguluj opaske na
gtowe

8. TABELA WYBORU ODCIENI
Skale zalecane znacznie réznig sie od spawow.

Process

Napiecie

Pokryte elektrody

A
15[ 6 [10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600
8 [ 9 [ 10 T 11 ] 12 | 13 [ 14

MAG 8 [ 9 [ 10 ] 1 | 12 [ 13 [14

8 [ 9 | 10 [ [ 12 [13 ]

MIG z metalami cigzkimi 9 | 10 11 [ 12 ] 13 [ 14 ]
MIG z lekkimi stopami 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 |

Ztobienie tukiem
powietrznym 10 12 13 14 15

Cigcie strumieniem
plazm

©

10 | 11 12 13 |

Spawanie tukiem
mikroplazmowym 4 5 | 6 7 8 9 10 11 12

15[ 6 [10 ] 15 [ 30 [40 ] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

Uwaga: Termin ,metale ciezkie” odnosi sie do stali, stali stopowych, miedzi i jej stopéw itp.
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1. PRED ZVARANIM

Samozatmavovacia zvaraCska helma je navrhnuta tak, aby chranila ogi
zvaracov pred Skodlivym ziarenim vratane viditelného svetla, ultrafialové
Ziarenie (UV) a infradervené Ziarenie (IR) generované urcitymi zvaracimi
procesmi a zvaranim plynom, pokial sa pouzivaju v sulade s tymito pokynmi
pre uzivatelov. Tato zvara¢ska helma je vhodna pre vSetky typy
elektrozvarania: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), plazmové zvaranie a
rezanie (iba modely s dvoma rozsahmi odtienov tj.5-8 a 9-13), okrem zvarania
plynom.

| A POZOR A |

Uistite sa, Ze ste odstranili akukol'vek dodato¢nii ochranni féliu z oboch
stran ochrannej sosovky

* Nikdy neumiestiujte prilbu ani filter na horuci povrch.

» Pouzivajte len v rozsahu tepl6t -10°C az +60°C.

* Neponaraijte filter (samotmaviaci filter) do vody.

* Filter nevystavujte kvapalinam a chrante ho pred necistotami.

* Prasknutd/poskriabanu ochrannu kryciu SoSovku pravidelne vymienaijte.

Ak prilba pri vystaveni plamefiu nestmavne, okamzite zastavte zvaranie a
kontaktujte svojho nadriadeného alebo predajcu.

2. OZNACENIA
Filter sa vyznacuje stupriom zatemnenia a optickou triedou. Nasleduje priklad
(EN379):

4/ 5-8/  9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Svetly odtiefi |
Tmavy odtieri DIN 5-8
Tmavy odtieri DIN9-13
Identifikacia vyrobcu
Opticka trieda

Trieda priepustnosti svetla

Variacie triedy priepustnosti svetla
Trieda zavislosti od uhla

Oznacenia alebo ¢&isla
referenénych pravnych predpisov
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3. SKLADOVANIE A UDRZBA
Ak sa filter nepouziva, mal by sa skladovat na suchom mieste v rozsahu tepl6t
od -10 °C do +60 °C. DIhodobé vystavenie teplote vy3sej ako 45 °C mbze

solarne ¢lanky filtra v tme alebo nevystavovat ich svetlu, aby sa zachoval
rezim vypnutia. To sa da dosiahnut’ jednoduchym umiestnenim filtra licom
nadol na odkladaciu policu.

Ochranny kryt So$ovka, vnutorna aj vonkajsia (polykarbonat), sa musi
pouzivat v spojeni so samostmievacim filtrom, aby bola chranena pred
trvalym poskodenim.

Vzdy je potrebné udrziavat solarne ¢lanky a svetelné senzory filtra bez prachu
a striekancov: Cistenie je mozné vykonat makkou handri¢kou alebo
handri¢kou namoc¢enou v jemnom ¢istiacom prostriedku.

Nikdy nepouzivajte agresivne rozpustadla, ako je aceton.

Ak su ochranné clony akokolvek poSkodené, musia byt okamzite vymenené.
Vymena vonkajSej krycej SoSovky: Odstranite drziak filtra posunutim zdmkov
smerom k stredu a zdvihnutim drziaka filtra vyberte/vymerite vonkajSiu kryciu
SosSovku. Vymena vnutornej krycej Sosovky: Zasunte necht do vybrania pod
kazetou priezorového okienka a ohnite $o8ovku smerom nahor, kym sa
neuvolni z okrajov kazety priezorového okienka.

Vymerite vlozku filtra: vyberte drziak filtra z tela prilby (pozri obr. 1). Potom
ohnite horny koniec drziaka filtra, aby ste mohli vybrat filtratnu viozku z
ramceka. Nainstalujte novu filtracnu vlioZzku do rémceka (vid obr. 2).
Skontrolujte, &i je vlozZka filtra vloZena do drziaka filtra spravne, ako je
znazornené, a nainstalujte zostavu drZiaka filtra do Skrupiny prilby.

Fig.1 Fig.2

109



B

4. NASTAVENIE POKRYVKY HLAVY (4 CASTI)

4-1. Vrchna Cast Celenky (pozri nastavenie ,W* na obr. 4)

Nastavenie &elenky pre spravnu hibku na hlave, aby bola zaistena spravnost!
rovnovahu a stabilitu.

4-2. Tesnost pokryvky hlavy (pozri nastavenie "Y" na obr. 4)

Stlac¢te nastavovaci gombik na zadnej strane Celenky a otoc¢te dolava doprava
na pozadovanu tesnost.

4-3. Nastavenie vzdialenosti (Pozri nastavenie ,Z“ a , T“ na obrazku 4)
Nastavte vzdialenost medzi objimkou a objektivom uvolnenim oboch
vonkajSich napinacich gombikov a ich zatlatenim dovnutra, aby ste ich
uvolnili z nastavovacich Strbin. Posunte dopredu alebo dozadu do
pozadovanej polohy a znovu utiahnite. (Obe strany by mali byt umiestnené
rovnako, aby bola zaistena spravna viditelnost'.)

4-4. Nastavenie uhla (Pozri nastavenie "X" na obr. 4)

Styri koliky na pravej strane vrchnej &asti &elenky umozfiuju nastavenie sklonu
prilby dopredu. Ak chcete vykonat nastavenie, povolte pravy vonkajSi gombik
pre nastavenie napnutia, potom zdvihnite jazyCek zaistovacej packy do
pozadovanej polohy a potom znovu utiahnite gombik pre nastavenie napnutia.

Y Flg.4
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5. FUNKCIE AUTOMATICKEHO STMIVANIE FILTRA

5.1 Vyber prevadzkového rezimu

Pre niektoré filtre je mozné zvolit' prevadzkové rezimy: zvaranie alebo
brasenie. Obr. 3).

Rezim brusenia — Pouziva sa na brusenie kovov. V tomto rezime je vypnuta
funkcia tiefovania. Tienidlo je upevnené v svetlom stave, ¢o umozriuje jasny
vyhlad na brusenie zvaru s prilbou poskytujicou ochranu tvare.

Rezim brusenia je ur€eny na brusenie, nie na zvaranie. Pred opatovnym
spustenim zvdrania by mal byt gombik nastaveny spat do polohy ,Weld*“.
Weld Mode - Pouziva sa pre vacsinu zvaracich aplikacii. V tomto rezime je
zapnuta funkcia tiefiovania. Ked opticky zaznamena zvaraci obluk, vyberte
podla potreby vhodnu uroven odtiefia, ¢as oneskorenia a citlivost'.

5.2. Vyber urovne odtiena

Vacsina modelov umozriuje nastavenie odtiefia v rozsahu DIN 9-13. Niektoré
vybrané modely maju dva rozsahy odtieriov, t.j. DIN5-8 a DIN9-13. Nastavenie
"gombika rozsahu 5-8/9-13" definuje rozsah, ktory sa pouziva. (Pozri obr. 5)
Zvolte si pozadovanu uroveri odtiefia podla zvaracieho procesu, ktory
pouzijete (pozri "Tabulka vyberu odtiefa" odsek 8)

5.3. Vyber Casu Oneskorenia

Ovlada¢ Casu Oneskorenia sa bude menit od tmavého po svetly, da sa
nastavit' na

"MAX" (1,0 sekundy) alebo "MIN" (0,1 sekundy) pomocou oto¢ného gombika
(Pozri obr. 6)

"MAX" (1,0 sekundy) DIhSie oneskorenie je pre vacsinu zvaracich aplikacii,
Specialne pre aplikacie s vysokym pradom;

"MIN" (0,1 sekundy) KratSie oneskorenie je pre aplikacie bodového zvarania.
Dlhsie oneskorenie je mozné pouzit aj pri zvarani TIG (GTAW), aby sa
zabranilo otvoreniu filtra, ked je .

2 imag bt o
draha svetla k snimacom B P I'.“ «'\\
v , ) I i Fi I L
docCasne zablokovana rukou, Ll 'I'.
A d ~J | [L~" | |
horakom atd. ey (Ul
Fig.8 Fig. 7
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5. 4. Vyber citlivosti

B

Citlivost’ je mozné nastavit na "HI" (vysoka) alebo "LO" (nizka) pomocou

oto&ného gombika. (Pozri obr. 7)

Ako jednoduché pravidlo daleko optimalny vykon sa odporuca nastavit
citlivost’ na zaciatku na High a potom ju postupne znizovat, kym filter
nereaguje iba na zablesky zvaracieho svetla a bez neprijemného rusivého
spustania vplyvom okolitych svetelnych podmienok (priame sinko, intenzivne
umelé svetlo, susedné obluky zvaraca atd'.).

"HI" (Vysokd) - Vacésina aplikacii na zvaranie na dialku, ale praca so
Specidlnym daleko nizkym zvaracim pradom.

"LO" (Low) - Len v niektorych Specifickych okolitych svetelnych podmienkach,

aby sa predislo nechcenému spusteniu.

5.5. Vykon

VSetky zvaraCské helmy su napajané batériami a/alebo solarnou energiou.
Niektoré modely st bez zamenitelného radu t. Niektoré vybrané modely
potrebuju vymenit Li-batérie, ked zacne blikat kontrolka SLABE BATERIE.

6. TECHNICKA SPECIFIKACIA

. Tc‘ Model filtra
%

P oS Velkost filtra

SACIT P850

110*90*9mm
Viditelna oblast 96*39mm
Opticka trieda 1/1/2
Oblukové senzory 2 nezavislé
Stuperi stmavnutia DIN 4/9-13
Funkcia brasenia ANO

Citlivost’

vnutorn& premenna

Reakény ¢as

1/30.000s

Oneskorenie

0,1 - 1,0 s vnitorn& premenna

UV/IR ochrana

DIN 16

Napéjanie Solarny ¢lanok a litiova batéria
Indikétor slabej batérie ANO
Prevadzkova teplota -10°C - +60°C

Zaruka 2 roky

Skuto¢na farba ANO
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7. BEZNE PROBLEMY A NAPRAVY

» Nepravidelné Darkening Dimming

Celenka bola nastavena nerovnomerne a vzdialenost od o&i k $o$ovke filtra
je nerovnomernd. (Resetujte ¢elenku, aby sa znizil rozdiel oproti filtru).

» Filter nestmavne ani neblika

Predna krycia SoSovka je znecistena alebo poskodena (vymente kryciu
Sosovku); Senzory su znecistené/zablokované alebo je zablokovany solarny
panel (Ocistite povrch senzorov, aby ste sa uistili, Ze neblokujete senzory
alebo solarny panel rukou alebo inou prekazkou pocas zvarania); Citlivost
je nastavena prili§ nizko alebo ¢as oneskorenia je nastaveny prili§ kratky
(Upravte na pozadovanu aroven);

Uistite sa, Ze je vybraty spravny odtien (rezim noi Grind).

» Stmavnutie filtra bez zdsahu

Citlivost je nastavena prili§ vysoko (citlivost nastavte na vhodné hodnoty).
» Po dokon&eni zvarania zostane filter tmavy

Cas oneskorenia nastaveny na prili§ dlho (upravte &as oneskorenia na
pozadovanu urover)

» Pomala odozva

Prevadzkova teplota je prilis nizka (Nepouzivajte pri teplotach nizSich ako -
10 °C alebo 14 °F).

» Navleky na zvarac¢sku prilbu

Celenka nie je spravne nastavena. (Upravte &elenku).

8. TABULKA VYBERU ODTIENA
Odporuc¢ané Skaly pre rézne druhy zvarania.

Proces Prad

A
15] 6 |10 [ 15 [ 30 [40[ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
I

[
Kryté elektrody 8 9 10 [ 11 12 [ 13 I 14

MAG 8 o 10 1 1 13 [14

i
N

TIG 8 [ 9 | 10 [ [ 12 [13]

MIG s tazkymi kovmi 9 [ 10 11 [ 12 13 [ 14 |

MIG s lahkymi zliatinami 10 11 [ 12 ] 13 [ 14 1

Drazkovanie
vzduchovym obliikom 10 12 13 | 14 | 15

Rezanie plazmovym

Jaéom 9 10| 11 12 13 I

Mikroplazmové
oblukové zvaranie

4 | 5 | 6 | 7 8 9 10 11 12

15] 6 |10 [ 15 [ 30 [40[ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Poznamka: Pojem ,tazké kovy“ sa vztahuje na ocele, legované ocele, med a jej zliatiny atd.
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1. PIRMS METINASANAS

Automatiski aptumSojama metinaSanas kivere ir paredzéta metinataja acu
aizsardzibai pret kaitigu starojumu, ieskaitot redzamo gaismu, ultravioleto
starojumu (UV) un infrasarkano starojumu (IS), kas rodas noteiktu loka un
gazes metinaSanas procesu rezultata, ja to izmanto saskana ar o lietotaja
rokasgramatu. ST metinaganas kivere piemeérota visiem elektriskas
metinaSanas veidiem: manuala metala loka (MMA) metinaSana, metala
metinasana inertas (MIG) un metala metinaSana aktivas (MAG) gazes vidé vai
gazes loka (GMAW) metinaSana, metinasana ar volframa elektrodu inertas
gazes vidé (TIG) vai gazes volframa loka metinaSana (GTAW), plazmas
metinaSana un grieSana (tikai modeliem ar diviem aptum8ojuma diapazoniem,
tas ir 5-8 un 9-13), iznemot gazes metinaSanu.

| A UZMANIBU A |

Noteikti nonemiet papildu aizsargplévi no abam aizsargekranu pusém.

» Nekad nenovietojiet kiveri vai filtru uz karstas virsmas.

* Izmantoijiet tikai temperatiras diapazona no -10 °C Iidz +60 °C.

* Neiegremdéjiet gaismas filtru (automatiski aptumsojoSo gaismas filtru)
adenr.

» Nepaklaujiet gaismas filtru Skidrumu iedarbibai un aizsargajiet to no
netirumiem.

* Regulari nomainiet saplaisajusu vai saskrapétu aizsargstikla ekranu.

+ Ja 81 kivere neaptums8ojas péc metinaSanas loka aizdedzes, nekavéjoties
partrauciet metinaSanu un sazinieties ar darbu vaditaju vai jasu izplatitaju.

2. MARKEJUMI
So gaismas filtru raksturo aptumSojuma pakape un optiska klase. Talak
paradits markéjuma piemérs (péc standarta EN379):

4 58 913 SA 1/ 1/ 1/ 2/ _ EN379-CE
Gaismas filtra caurspidiguma pakape I
Aptumsojums 5-8 DIN
Aptums$ojums 9-13 DIN
Razotaja identifikacija
Optiska klase

Gaismas izkliedes klase

Izmainas spidibas klasé
Skata lenka atkaribas klase

Atsauces uz standartiem apziméjums
vai numurs
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3. UZGLABASANA UN APKOPE

Kad filtrs netiek lietots, tas jauzglaba sausa vieta temperatiras diapazona no -
10 °C Iidz +60 °C. ligstoSa temperataras virs 45°C iedarbiba var saisinat filtra
baterijas darbibas laiku. Filtra saules energijas bateriju ieteicams uzglabat
tumsa vai vieta, kas glabasanas laika nav paklauta gaismas iedarbibai, lai
saglabatu elektropadeves atslégSanas rezimu. To var panakt vienkarsi
novietojot filtru uz uzglabasanas plaukta ar priekSpusi uz leju.

Aizsargstikla ekrani, gan iek$€&jais, gan aréjais (no polikarbonata) jalieto kopa
ar automatiski aptums$ojamo filtru, lai pasargatu to no neatgriezeniskiem
bojajumiem.

Vienmér ir jauzglaba saules energijas baterijas un filtra gaismas sensorus
tiriem no putekliem un Slakatam: tiri8anu var veikt ar mikstu dranu vai dranu,
kas samitrinata ar maigu mazgasanas idzekli.

Gadijuma3, ja aizsargekrani jebkura veida ir bojati, tiem nekavéjoties jabat
aizvietotiem.

Argja aizsargekrana aizvieto$ana: nonemiet filtra turétaju, bidot slédzenes
virziena uz centru, un paceliet filtra turétaju, lai nonemtu/nomainttu argjo
aizsargekranu. lek$€ja aizsargekrana aizvietoSana: ievietojiet nagu
padzilindjuma zem skata lodzina kasetnes un salieciet ekranu uz augsu Iidz
tas iznak no skata lodzina kasetnes malam.

AptumSojamas kasetnes nomaina: nonemiet filtra turétaja mezglu no kiveres
korpusa (skat. 1. att.). Péc tam salieciet gaismas filtra turétaja aug$éjo galu,
lai filtra kasetni varétu iznemt no ramja. levietojiet jauno filtra kasetni ram1

(skat. 2. att.). Parliecinieties, ka filtra kasetne ir pareizi ievietota filtra turétaja,
ka paradits attéla, un uzstadiet filtra turétaja mezglu kiveres korpusa.

Fig.1 Fig.2
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4. GALVASSEGAS REGULESANA (4 DALAS)

4-1. Galvassegas augsdala (skat. reguléSanu "W" 4. att.)

Noregulgjiet galvassegu vajadzigaja dziluma uz galvas, lai nodrosinatu
pareizu novietojumu un lidzsvara stabilitati.

4-2. Galvassegas sézas cieSums (skat. reguléSanu "Y" 4. att.)

Nospiediet uz regulé$anas rokturi, kas atrodas galvassegas aizmugurée, un
pagrieziet no kreisas uz labo pusi I1dz vajadzigajai cieSuma pakapei.

4-3. Attaluma reguléSana (skat. reguléSanas "Z" un "T" 4. att.). Noregulgjiet
attalumu starp seju un ekranu, atskrivéjot abas aréjas nospriegojuma
rokturus, un nospiediet virziena uz iekSu, lai atbrivotu reguléSanas spraugas.
Parvietojiet uz priekSu vai atpakal vélamaja pozicija un vélreiz pievelciet.
(Pareizam skatam abam pusém jabat vienadi novietotam.)

4-4. Skata lenka reguléSana (skat. reguléSanu "X" 4. att.)

Cetras tapinas galvassegas aug$dalas labaja pusé nodrosina regulésanu
kiveres noliekSanai uz priekSu. Lai noregulétu, atslabiniet labo aréjo
nospriegojuma reguléSanas rokturi, tad paceliet pretéjas sviras méli,
parvietojiet to veélamaja pozicija un vélreiz pievelciet nospriegojuma
reguléSanas rokturi.

Y Flg.4
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5. AUTOMATISKAS FILTRA FUNKCIJAS

Daziem filtriem var izvéléties divus darbibas reZimus: metinadSana vai
slipédana. (skat. 3. att.).

Slipésanas rezims - Izmanto metalu slipé$anai. Saja rezZima aptums$ojuma
funkcija ir izslégta. Ekrans tiek fikséts caurlaidigaja stavokli, kas nodroSina
labu skatu, slip&jot metinaSanas Suvi, bet kivere nodroSina sejas aizsardzibu.
Slipésanas rezims paredzéts slipéSanai, nevis metinasanai. Pirms
metinaSanas atsakSanas rokturis jaatgriez pozicija "Weld" (metinasana).
Metinasanas reZims - Izmanto lielakajai dalai metina$anas darbu. Saja reZima
aptums3ojuma funkcija ir ieslégta. Kad tas optiski atpazist metinaSanas loku,
lGdzu izvéléties pieméroto aptumsojuma [Tmeni, aizkaves laiku un jutibu péc
vajadzibas.

5. 2. Aptum3ojuma lmena izvéle

Lielako dalu modeliem ir aptum$ojuma reguléSanas diapazons no 9-13 DIN.
DazZiem atlasitiem modeliem ir divi aptum3Sojuma diapazoni, tas ir 5-8 DIN un
9-13 DIN. Roktura "5-8/9-13 range" (diapazons 5-8/9-13) reguléSana noteic
izmantoto diapazonu. (Skat. 5. att.)

Izvélieties vajadzigo aptumSojuma [Tmeni atbilstoSi izmantotajam metinaSanas
procesam (skat. "AptumSojuma izvéles tabula" 8. nodala)

5. 3. Aizkaves laika izvéle

Aizkaves laika noteikSana vari€jas atkariba no diennakts tums$a vai gaisa
laika, un tas var bat noreguléta uz

"MAX" (1,0 sekunde) vai "MIN" (0,1 sekunde) izmantojot rotéjoso rokturi

(skat. 6. att.)

"MAX" (1,0 sekunde). ligaka aizkave ir piemérota lielakajai dalai metinaSanas
darbu, it Tpasi darbiem, kuriem nepiecieSama liela strava;

"MIN" (0,1 sekunde). Isaka aizkave ir piemérota punktveida metina$anas
darbiem.

llgako aizkavi art var izmantot metinaSanai ar volframa elektrodu inertas gazes
vidé (TIG) vai gazes volframa loka (GTAW) metinaSanai, lai izvairttos no filtra
atvérSanas, kad gaismas plisma
pie devéjiem Tslaicigi blokéta ar
roku, degli utt.
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5. 4. Jutibas izvéle

- I

Jutibu var iestatit uz "HI" (augsta) vai "LO" (zema), izmantojot rotéjoSo rokturi.

(skat. 7. att.)

Vienkarss noteikums optimalai veiktspéjai: sakuma ieteicams iestatit jutibu uz
"High" un tad pakapeniski samaziniet to [1dz bridim, kad gaismas filtrs reagés
tikai uz mirgojoSiem metinasanas uzliesmojumiem un bez kaitinoSiem viltus
nostradém apkartéja apgaismojuma apstaklu dé| (tieSa saules gaisma,
intensivs maksligais apgaismojums, blakus esoSie metinasanas loki utt.).

"HI" (augsta) - Galvenokart paredzéts metinadanai, bet it 1pasi darbam ar

zemu metinaSanas stravu.

"LO" (zema) - Tikai daziem TpaSiem apkartéja apgaismojuma apstakliem, lai

izvairitos no nevélamam nostradém.

5. 5. Elektropadeve

Visam metina8anas kiverém elektropadevi nodro8ina baterijas un/vai saules
energdija. Dazi modeli bez nomaindmam baterijam. Daziem atlasitiem
modeliem ir nepiecieS8ama litiju bateriju nomaina, kad indikators "LOW
BATTERY" (zems baterijas Tmenis) sak mirgot.

6. TEHNISKIE NOTEIKUMI

‘Tc‘ Gaismas filtra modelis

SACIT P850
g oo Gaismas filtra izméri 110*90*9mm
Redzama zona 96*39mm

Optiska klase

12

Loka devéji 2 neatkarigas
Aptumsojuma lTmenis DIN 4/9-13
Slipésanas funkcija JA

Jutiba

iek$gja, mainiga

Reakcijas laiks

1/30.000s

Aizkave

0,1-1,0s, iek8&ja, mainiga

UV/IS-aizsardziba

DIN 16

Elektropadeve Saules energijas baterija un litija baterija
Baterijas zema limena JA

indikators

Darbibas temperatira -10°C - +60°C

Garantija 2 gadi

True Color (Tsta krasa) JA
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7. BIEZAK SASTOPAMAS PROBLEMAS UN RISINAJUMI

» Nevienmérigs aptumsojuma process
Galvassega noreguléta nevienlidzigi un tapéc ir nevienmérigs attalums no
acim [idz filtra ekranam. (Parregulgjiet galvassegu, lai samazinatu attdluma
atskirtbu I1dz filtram).

» Gaismas filtrs neaptums$ojas vai mirgo
PriekSé&jais aizsargekrans netirs vai bojats (Idzu nomainiet aizsargekranu);
Deveéjs netirs / blokéts vai saules panelis ir blokéts (Notiriet devéju virsmu,
lai parliecinatos, ka jus neblokéjat devéjus vai saules paneli ar roku vai citu
Skérsli metinaSanas laika); Noreguléta parak zema jutiba vai iestatits parak
1ss aizkaves laiks (noregul€jiet tos I1dz vajadzigajam limenim);
Parliecinieties, ka ir izvéléts pareizais aptumsojuma Iimenis (nevis
SlipéSanas rezims).

» Filtrs aptum3ojas bez loka aizdedzes
Noreguléta parak augsta jutiba (iestatiet atbilstoSo jutibas lielumu).

» Péc metinasanas pabeigSanas filtrs paliek tum$s
Noreguléts parak garS aizkaves laiks (noreguléjiet aizkaves laiku I1dz
vajadzigajam [Tmenim)

» Léna reakcija
Darbibas temperatira ir parak zema (Nelietojiet temperatira, kas zemak par
-10 °C vai 14°F).

> Metinasanas kivere noslid
Galvassega nav pareizi noreguléta. (Atkartoti noregul&jiet galvas stipu).

8. APTUMSOJUMA IZVELES TABULA
leteicamas vértibas dazadiem loka metinadSanas veidiem.

Strava

Darbi

A
15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
Elektrodi ar parklajumu 8 [ 10 11 12 [ 13 I 14

Metala metinaSana
aktivas (MAG) gazes 8 9 10 1 12 13 14
vidé
Metinasana ar volframa
elektrodu inertas gazes 8 9 10 12 13
vidé (TIG)
Metala metinasana
inertas (MIG) gazes vide 9 10 11 12 13 14
ar smagiem metaliem
Metala metinasana

inertas (MIG) gazes vide

i 10 11 12 13 14

ar viegliem

sakausé&jumiem

Evelésana ar loku 10 12 [ 13 14 | 15
Plazmas griesana 9[10] 11 12 | 13 |

Mikroplazmas loka 4 | 5 | 6 | 7 I 8 I 9 10 1 12

metinaSana

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
Piezime: Termins "smagie metali" attiecas uz teéraudiem, legétajiem téraudiem, varam un ta sakausg&jumiem utt.
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1. NPEOU 3ABAPABAHE

ABTOMaTM4YHO 3aTbMHSABALLATa Ce 3aBapbyHa Kacka € npegHasHayeHa aa
npeanassa ounTe Ha 3aBapyuvumTe OT BPeAHU MbYEHUS, BKIOYUTENHO
BMAMMa CBETMMHA, YNTPaBnoneToBo nbyeHre (UV) n nHdppavepseHo
nbyeHue (IR), nponsTrvyalm oT onpeaernenn NpoLecy Ha 3aBapsiBaHe C ras,
KoraTo ce M3non3Ba B CbOTBETCTBME C TE€3M UHCTPYKLUK 3a noTpebutens.
Tasun 3aBapb4yHa Kacka e noaxoasila 3a BCUYKM BUOOBE eNeKTpO3aBapKu:
MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), nnasmeHo 3aBapsiBaHe U psidaHe
(camo MogenuTe ¢ ABa AnanasoHa Ha oTTeHbuuTe, T.e. 5-8 1 9-13), ¢
N3KMIOYEeHNe Ha ra3oBO 3aBapsBaHe.

| /A npeavopexaeive A\ |

YBepeTe ce, Ye CTe OTCTPaHWU/IM BCUUKU AONMb/IHUTENIHU 3alMTHKU onna
OT AiBETE CTPaHU Ha 3alUTHUS 06EKTUB.

* Hukora He noctaBsiTe kackata unu ountbpa BbpXy ropeLla NoBbpXHOCT.

* Msnonaearite camo B TeMmnepaTypHus ananasoH ot -10 °C go +60 °C.

* He notanante gpuntbpa (punTbp 3a aBTOMaTMYHO OTLEXAAHE) BB BoAa.

* He nanarante puntbpa Ha Bb3OEeNCTBNETO HaA TEYHOCTU U ro nNpeanassante
OT 3aMbpcHABaHe.

* PegoBHO cmeHsiiTe cnykaHaTa/HagpackaHa nella Ha 3aluTHUS Kanak.

* AKO Ta3u Kacka He NOTbMHEe Npw nonagaHe B 30Ha, He3abaBHO cnpeTte
3aBapsiBAHETO M Ce CBbPXKETE C Ballus pbKOBOAUTEN UMK C BaLUuUg
TbproeeL,.

2. MAPKUPOBKM
®PunTHPBT Ce XapakTepuanpa CbC CTENEH Ha 3aTbMHEHME U ONTUYEH Krac.
Cnepga npumep (EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
CseTbn UBAT I
TbmHu uBeToBe DIN5-8

TbMmHM uBeToBe DIN9-13
VaeHTndukaumsi Ha NponM3BoACTBOTO
OnTtuyen knac

Knac Ha pa3cenBaHe Ha cBeTnuHaTa

Bapuvauwuu B knaca Ha cBeTNooTAaBaHe
Ha ocBeTUTenuTe
Knac Ha 3aBMcuMOCT OT brbna

MapkupoBku nnm Homepa Ha
pecdepeHTHOTO 3aKOHOAaTEeNCTBO
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3. CbXPAHEHUE 1 NOOAOPBXXKA

Korato He ce n3nonaea, puntbpbT TPAOBa Aa Ce CbXpaHsABa Ha CyX0 MACTO B
TemnepaTypHusa ananasoH ot -10°C go +60°C. MpoabmkntenHoTo nanaraHe
Ha TemnepaTypa Hag 45°C Moxe Aa Hamanu XmnBoTa Ha b6atepusaTa Ha
duntbpa. NpenopbyBa ce CbHYEBUTE KNETKU Ha UNTbpa Aa ce ObpxaT Ha
TBMHO MIN A He ce uanaraT Ha CBETMMHA MO BPeMe Ha CbXpaHeHMeTo, 3a Aa
Ce 3arnasv peXumbT Ha U3knoYBaHe. ToBa MOXe Aa ce MOCTUrHe, KaTo
PUNTHLPBLT Ce NOCTaBu C NMLEe Hagomny Ha padTa 3a CbXpaHeHue.

3awmTeH kanak BbTpeluHa 1 BbHLWHA Nnella (nonvkapboHaT) TpsibBa aa ce
n3nonsea 3aefHo c hunTbpa 3a aBTOMaTUYHO 3aTbMHsIBaHe, 3a Aa ce
npeanasu oT TpariHa nospeaa.

BuHarn e Heob6xoaMmo aa nogabpXKaTe CIbHYEBUTE KINETKU U CBETNIMHHUTE
CEH30pU Ha (bmnTbpa YMCTM OT Npax U NPBCKU: MOYMCTBAHETO MOXE Aa ce
M3BBPLLM C MEKa Kbpra UIn € Kbpna, HanoeHa ¢ fiek NoYMcTBaLL npenapar.
Hwvkora He n3nonseaviTe arpecMBHM Pa3TBOPUTENN, KaTO aLETOH.

AKO 3aLUTHMUTE eKpaHu ca NOBPEAEHU MO KaKbBTO M [a € Ha4vH, Te TpAbBa
He3abaBHO Aa ObAaT 3aMeHeHN.

CwMsiHa Ha BBHLWHUSA kanak Ha newarta: OTcTpaHeTe AbpXkaya Ha punTbpa,
KaTo MpemMecTuTe KroyarnkmTe KbM LIEHTBbPA, M NOBAWUIHETE ObpXada Ha
dunTbpa, 3a 4a n3BagnTe/3amMeHunTe nelara Ha BbHLWHMA Kanak. CMsiHa Ha
newjata Ha BbTPeLIHMS kKanak: HaTucHeTe HOKbTSA Cu BbB BANbOHaTMHaTa
noA KaceTaTa Ha Npo3opeLa u orbHeTe newaTa Harope, JokaTo ce ocsoboan
OT pbboBeTe Ha KaceTaTa Ha npo3opeLa.

CmeHeTe kaceTaTa Ha ceHHuka: OTcTpaHeTe DMNTbPHUA AbpXad OT Koprnyca
Ha wnema (BX. dur. 1). Cnen ToBa OrbHETe ropHUS Kpan Ha Obpxada Ha
dunTbpa, 3a Aa MOXeTe Aa n3Bagute hmnTbpHaTa KaceTa oT pamkara.
MocTaBeTe HOBaTa hMNTbpHA KaceTa B pamkaTta (BX. cour. 2). YBepeTe ce, ye
dunTbpHaTa KaceTa e NocTaBeHa NPaBUITHO B AbpxaTensi Ha uUNTbpa, KaKTo
€ nokasaHo, 1 MOHTUpaKnTe crriobkata Ha AbpXaTens Ha hunTbpa B Kopnyca
Ha KackaTa.

Fig.1 Fig.2
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4. PETYNUPAHE HA LLANKATA 3A MABA (4 YACTW)

4-1. l'opHa 4acT Ha WwankaTa 3a rnaea (BwxTe perynupaHeTto ,W* Ha cwur. 4)
PerynvupaHe Ha wankaTa Ha rnaesaTa 3a npasunHa gbnboynHa Ha rnaeara, 3a
Aa ce ocurypm 6anaHc u cTabunHocT Ha TAnoTo.

4-2. CTerHaTocCT Ha WwarnkaTa 3a rnaBa (BWXTe perynumpaHeTo ,Y* Ha cur. 4)
HaTucHeTe Kon4yeTo 3a perynvpaHe Ha 3agHaTa yacT Ha LankaTta u
3aBbPTETE HaNABO HAAACHO A0 XeNnaHoTo 3aTHaraHe.

4-3. PerynupaHe Ha pascTtosiHneto (BuwxkTe HacTpownikuTe ,Z“ n , T Ha cpurypa
4) PerynvpaHe Ha pa3cTosHMETO MeXAy onailkaTta n obekTvBa ypes
pa3xnabBaHe Ha ABeTe KonyeTa 3a HaTdaraHe U HaTUCkaHe HaBbTpe, 3a da ce
ocsoboaaT oT crnoToBeTe 3a perynupaxe. [pemecteTe Hanpea unu Hasag go
XenaHaTta no3uuuna n 3aterHete O0THOBO. ([IBeTe cTpaHu Tpsibea Aa ca
€[lHaKBO pa3nonoXxeHwu, 3a Aa nma gobpa BMANMOCT.)

4-4. PerynupaHe Ha brbna (BWXTe HacTponkaTa X" Ha curypa 4)

YeTnpu WwindTa OT AsicHaTa CTpaHa Ha ropHaTa YacT Ha LankaTa ocurypsisaT
perynvpaHe Ha NpegHusi HAaKIMoOH Ha KackaTa. 3a ga perynvpaTte, pas3xnaberte
OSICHOTO BBHLUHO KOM4ye 3a perynvpaHe Ha HanpexeHueTo, crieq ToBa
noBaurHeTe Wwudta Ha pamoTo M ro NPEMECTETE B XXernaHaTta nos3vuus u
OTHOBO 3aTerHeTe KOM4YeTo 3a perynMpaHe Ha HanpexXeHUeTo.

Y Flg.4
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5. ®YHKUUN HA ABTO3ATbMHABALLUA OUNTHP

5.1 U3bop Ha pexum Ha paboTa

3a Hakon comnTpu moraT ga 6vaart n3bpaHu aBa pexnma Ha pabora:
3aBapsiBaHe unu wnudosaHe (BXx. durypa 3).

Pexum Ha wnndosBaHe - n3nonssa ce 3a WnudgosaHe Ha metanu. B To3un
pexunm yHKUMSATa 3a 3aceH4YBaHe e nsknodeHa. CeHHUKBT e (omKeupaH B
CBETNO CbCTOSIHUE, KOETO NO3BOMsABA ACHA BUAMMOCT Npu WnandaHe Ha
3aBapka, a kackaTa ocurypsisa salimrta Ha nuueTo.

PexumbT Ha cMunaHe e npegHa3Ha4veH 3a cMunaHe, a He 3a obpaboTka.
Mpeoun Aa 3ano4yHeTe OTHOBO 3aBapsiBaHETO, KONYETO TpsbBa Aa ce BbpHe B
nonoxeHve ,3aBapsiBaHe".

Pexvm Ha 3aBapsiBaHe - U3MOM3Ba Ce 3a NOBEYeTO NPUINOXeHUs 3a
3aBapsiBaHe. B To3u pexum dyHKumaTa 3a 3aceH4YBaHe e BknodeHa. Korato
ONTMYECKM 3acunya 3aBapbyHa Abra, mons, n3beperte nooxoasLLo HMBO Ha
3aceH4yBaHe, Bpeme 3a 3abaBsiHe 1 YyBCTBUTENHOCT CMOPe HyXauTe.

5.2. N36op Ha HMBO Ha 3aceH4YBaHe

[MoBeyeTo MOgenu NO3BONABAT perynmpaHe Ha ceHHuka B ananasoHa DIN 9-
13. Hakou n3bpaHu mogenu nmaTt gBa gmanasoHa Ha oTTeHbuute, T.e. DINS-8
n DIN9-13. HactponkaTa Ha kon4yeTo 3a obxsat 5-8/9-13 onpegens
n3nonssaHusa obxear. (Bx. dour. 5)

N3bepeTe HEOBXOAMMOTO HMBO Ha HIOAHCa B 3aBMCMMOCT OT npoLeca Ha
3aBapsiBaHe, KOWTO e n3nonseare (BX. , Tabnuua 3a n3bop Ha HioaHc,
naparpad 8)

5.3. N3bop Ha Bpeme 3a paboTa

BpemeTto 3a paboTa Wwe Bapmpa OT TbMHO O CBETNIO BpeMe, MOXe Aa ce
HacTpou Ha "MAX" (1,0 cekyHga) unm "MIN" (0,1 cekyHga) ¢ nomowyTa Ha
KkonyeTo 3a 6e3cteneHHO HabupaHe. (Bx. dur. 6) ,MAX* (1,0 cexynga) MNo-
Abnroto 3abassHe € NOAXOASALLO 3a MOBEYETO NPUMNOXKEHNS 3a 3aBapsiBaHe,
0COBEHO 3a NpPUIoXeHUs ¢ BUCOK amnepax (Tok); ,MIN“ (0,1 cekyHgu) lNMo-
KpaTKoTO 3abaBsiHe € 3a MPUoXeHns 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe.

Mo-ronsimo 3akbCHEHWE MOXe [a ce M3non3sa v nNpu 3asapssaHe TIG
(GTAW), 3a ga ce npegoTepatu
OTBapsHeTo Ha unTbpa, Korato
MbTAT Ha CBETNNHATA KbM
CEH30puTEe € BPEMEHHO
Bb3MPEnsTCTBaH OT pbKa, ropernka

n op.

¢
Fig.s
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5. 4. N3bop Ha 4yBCTBUTEMNHOCT

YyBCcTBMTENHOCTTA MOXe Aa ce HacTpou Ha ,HI“ (Bucoka) nnm ,LO* (Hucka) ¢
nomMoLlTa Ha kon4yeTo 3a 6escteneHHo HabupaHe. (Bx. dwr. 7)

Kato npocTto npasuno 3a ontumanHa paboTta ce npenopbyBa B Ha4anoTo ga
ce 3ajaje BMCOKa YyBCTBMTENHOCT M cref ToBa NOCTENeHHo Aa ce
HamansBa, 4oKaTo (hMNTbpPbT pearnpa NpaBUNHO Ha CBETKaBUUMTE Npu
3aBapsiBaHe 1 6e3 gpasHelum danmnen 3agencTBaHns, AbKallm ce Ha
yCnoBuMsATa Ha OKONHaTa CBETNIMHA (QUPEKTHO CMbHLUE, MHTEH3UBHA
N3KyCTBEHa CBETMMHA, AbIM Ha CbCeAHM 3aBap4umLm 1 T.H.).

"HI" ("Bucoko") - lNoBeyeTo NnpunoxeHusi 3a 3aBapsiBaHe Ha JaneyHu
pa3CcTosAHMSA, HO cneunanHo 3a pabota ¢ HUCHK 3aBapbyeH TOK.

"LO" ("Hucko") - CaMo npu HAKOM CneuudUyHM YCroBUSA Ha OKONTHOTO
ocBeTneHune, 3a ga ce n3berHe HexenaHo 3agencreaHe.

5.5. 3axpaHBaHe

Bcuukn 3aBapbyHM LUNEMOBE ce 3axpaHBaT ¢ 6baTepun n/unu cnbHYeBa
eHeprus. Hakon ot mogenute ca 6e3 cmeHsiemmn 6atepun. [Npu HAKOM

n3bpaHn mogenu e Heobxoaumo Aa ce nogMeHAT nutuesnTe 6atepun, KoraTo
namnunykata LOW BATTERY 3ano4yHe ga mura.

6. TEXHUWYECKA CNEUNDUKALIUA

.Tc Mogen Ha dpuntbpa SACIT P850
g oo Paawvep Ha puntbpa 110*90*9Mm
Buavma 3oHa 96*39mm

OnTtuyeH knac

1112

CeHsopu 3a gbra

2 He3aBuCYMK

CreneH Ha 3aTbMHsIBaHe

DIN 4/9-13

(DyHKLI,l/Iﬂ 3a cMunaHe

OA

quCTBI/ITe]'IHOCT

BbTpeLlHa NnpoMeHnnBa

Bpeme 3a peakuus

1/30.000c

3abaBsHe

UV/IR 3awmta

DIN 16

3axpaHBaHe

0,1 - 1,0 cek. BbTPELUHa NPOMEHNNBa

MHpavkaTop 3a m3TolleHa
batepus

CnbHYeBa kneTka u nutuesa 68TEpVIﬂ

PaGotHa Temnepatypa.

OA

[apaHuus

-10°C - +60°C

WcTUHCKM uBaT

2 roguHn
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7. OBLUX NMPOBJNIEMU U CPEACTBA 3A 3ALLUTA

» HenpaBunHo 3aTbMHsIBaHe
Lankata 3a rnmaBa e noctaBeHa HEPaBHOMEPHO M MMa HepaBHOMEPHO
pascTosiHMe OT ouMTe A0 newiaTta Ha hunTbpa (NpeHacTponTe neHTaTa 3a
rnaea, 3a fja HamanuTe pa3CTosHMETO 40 hunTbpa).

»  OuUNTbpbT HE NOTbMHSABA W HE TPENTU
JlewaTa Ha NpeadHMA Kanak € 3aMbpceHa unu nospegeHa (Mons, cMeHeTe
newaTa Ha kanaka); CeH3opuTe ca 3aMbpCeHU/6NoKNpaHn NN CAbHYEBUAT
naHen e 6nokupaH ([MouncteTe NOBBLPXHOCTTA Ha CeH3opuTe, 3a Aa ce
yBepuTe, Ye He GriokMpaTe CeH30puUTe NN CbHYEBMS NaHen C pbKaTta cu
wnu [pyro npenaTcTBue, LoOKaTo 3aBapsBaTe); YyBCTBUTENHOCTTa €
HacTpoeHa Ha HUCKO HWMBO MIM BpeMeTo 3a 3abaBsiHe € HacTpPOeHO Ha
KpaTko HuBO (Perynuparite 4o HeobXxoauMOTO HUBO);
YBepeTe ce, 4Ye € n3bpaH NpaBuUiHUAT LBAT (PEXUM Ha CMUNaHe).

»  OunTbpbT NOTbMHABA, 6€3 Aa 6bae yaapeH
YyBcTBMTENHOCTTAa €  HacTpoeHa TBbpAe  BUCOKO  (HacTpownte
YYBCTBUTEMNHOCTTA Ha NOOXOASALLN CTOMHOCTH).

» OunTbpbT OCTaBa TbMEH Cref NpUKIioYBaHe Ha 3aBapsiBaHETO
Bpeme 3a 3akbCHeHue, 3agjafeHo kato obnro (Hactpowte BpemeTo 3a
3aKbCHEHWEe Ha HeobXoaNMMOTO HUBO)

» baBHa peakuus
PaboTtHaTa TemnepaTypa e Hucka (He nanonsBsarite npyu Temneparypa nog
10 °C vnn 14 °F).

» TlNogxnb3BaHe Ha 3aBapbyHaTa Kacka

MoarnaBHUKBLT He e perynupaH npasunHo (Perynupaite oOTHOBO
noarnasHuka).

8. TABJINLUA 3A U3BOP HA OTTEHBK
MpenopbyaHnTe MaLlabu ca MHOro pasnmMyHK, OTKONIKOTO 3aBapKuUTe.

Texyw

Mpouec

MokpnTn enekpokogose

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 6l
8

9

A
0 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
[ [ 11 12 13 I 14

10

MAG

8

T

TIG

8

9

[ 91
|

10

10
[

MIG ¢ Texkn meTann

9

|

10

11

MIG c neku cnnasu

10

11

MapbnbasaHe ¢
Bb3AylIHA fbra

10

12

MnasmeHo pasaHe

9

10 [ 11

12

Mwukponna3smeHo
€neKTPOABIOBO
3aBapsiBaHe

4

5

6

7

8

9

10

11

12

15[ 6 [10 1530 [40] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 [ 600

3abenexka: TepMUHBT ,TEXKN MeTanu“ ce oTHacs 3a CTOMaHu, nervpaHum CTOMaHu, Meg U HelmHuTe cnnasu n

np.
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1. PRE ZAVARIVANJA

Kaciga za zavarivanje sa automatskim zatamnjivanjem je namenjena da zastiti
oCi zavarivaca od Stetnog zra¢enja uklju€ujuéi vidljivu svetlost, ultraljubi¢asto
zraCenje (UV) i infracrveno zracenje (IR) koje je rezultat odredenih procesa i
procesa gasnog zavarivanja kada se koristi u skladu sa ovim Uputstvima za
korisnike. Ovaj Slem za zavarivanje je pogodan za sve vrste elektro-
zavarivanja: MMA, MIG/MAG (GMAV), TIG (GTAV), plazma zavarivanje i
secenje (samo modeli sa dva raspona nijansi, tj. 5-8 i 9-13), osim za gasno
zavarivanje.

| A UPOZORENJE A |

Obavezno uklonite dodatnu zastitnu foliju sa obe strane zastitnog
sociva.

* Nikada ne stavljajte kacigu ili filter na vrucu povrsinu.

« Koristite samo u temperaturnom opsegu od -10°C (14°F) e +55°C (+60 °C)

* Ne uranjajte filter (filter sa automatskim zatamnjivanjem) u vodu.

* Ne izlazite filter te¢nostima i zastitite ga od prljavstine.

* Redovno menjajte napuknuto/izgrebano socivo zastitnog poklopca.

» Ako ova kaciga ne potamni nakon udarca u arenu, odmah prestanite sa
zavarivanjem i kontaktirajte svog nadzornika ili svog prodavca.

2. OZNACAVANJA
Filter se odlikuje stepenom zatamnjenja i optickom klasom. Sledi primer
(EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Svetla senka |
Tamna senka DIN5-8
Tamna senka DIN9-13
Identifikacija proizvodnje
Opticka klasa

Difuzija klase svetlosti

Varijacije u klasi prolaznosti
svetiljki
Klasa zavisnosti od ugla

Oznake ili brojevi referentnog
zakonodavstva
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3. SKLADISTENJE | ODRZAVANJE

Kada se ne koristi, filter treba ¢uvati na suvom mestu u opsegu temperature
od -10°C do +60°C. Produzeno izlaganje na temperaturi iznad 45°C moze
smanijiti vek trajanja baterije filtera. Preporucuje se da se solarne celije filtera
drze u mraku ili da se ne izlaZu svetlosti tokom skladistenja kako bi se odrzao
rezim isklju¢enja. Ovo se moze posti¢i jednostavnim postavljanjem filtera
licem nadole na policu za skladiStenje.

Zastitni poklopac Socivo, unutrasniji i spoljasnji (polikarbonat), mora se koristiti
zajedno sa filterom za automatsko zatamnijivanje kako bi se zastitio od trajnog
ostecenja.

Uvek je neophodno da solarne celije i svetlosni senzori filtera budu gisti od
praSine i prskanja: ¢iS¢enje se moze obaviti mekom krpom ili krpom
natopljenom blagim deterdzentom.

Nikada ne koristite agresivne rastvarace kao $to je aceton.

Ako su zastitni ekrani na bilo koji na€in oSteceni, moraju se odmah zameniti.
Zamena sociva spoljasnjeg poklopca: Uklonite drzac filtera pomeranjem brave
prema sredini i podignite drzag filtera da biste uklonili/zamenili spoljno so¢ivo
poklopca. Zamena sociva unutrasnjeg poklopca: Postavite nokat u udubljenje
ispod kertridza prozora za pregled i savijte soCivo nagore dok se ne oslobodi
sa ivica kertridza prozora za pregled.

Promenite Patronu senki: Uklonite sklop drzaca filtera iz kucista kacige (vidi
Sliku 1). Zatim savijte gornji kraj drzaca filtera da biste omogudili da se ulozak
filtera ukloni iz okvira. Ucrtajte novu filter patronu u okvir (vidi Sliku 2). Uverite
se da je patrona filtera pravilno umetnuta u drzac filtera kao $to je prikazano i
instalirajte sklop drzaca filtera u Skoljku kacige.

Fig.1 Fig.2
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4. PODESAVANJE POKRIVALA ZA GLAVU (4 DELA)

4-1. Gornji deo pokrivala za glavu (vidi podeSavanje "W" na slici 4)
Podesavanje pokrivala za glavu za odgovaraju¢u dubinu na glavi kako bi se
osigurala ta¢na ravnoteza i stabilnost.

4-2. Zategnutost pokrivala za glavu (Pogledajte podeSavanje "Y" na slici 4)
Pritiskom na dugme za podeSavanje koje se nalazi na zadnjoj strani pokrivala
za glavu i okrenite levo desno do zeljene Evrstoce.

4-3. PodeSavanje rastojanja (Pogledajte podeSavanje "Z" i "T" na Slici 3)
PodeSavanje rastojanja izmedu tace i soCiva tako $to ¢ete olabaviti oba
dugmeta za podeSavanje i pritisnuti ka unutra da biste oslobodili otvore za
podeSavanje. Pomerite se napred ili nazad u Zeljeni polozaj i ponovo
zategnite. (Obe strane moraju biti podjednako pozicionirane za pravilan vid.)
4-4. PodeSavanje ugla (pogledajte podesSavanje "X" na Slici 3)

Cetiri igle na desnoj strani vrha pokrivala za glavu omogucéavaju podes$avanje
nagiba kacige napred. Da biste podesili, olabavite desnu spoljnu dugmad za
podeSavanje zatezanja, a zatim podignite jezi€ak kontra ruke i pomerite ga u
Zeljeni polozaj i ponovo zategnite dugme za podeSavanje napetosti.

Y Fo.4
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5. FUNKCIJE AUTOMATSKOG ZATAMNJIVANJA FILTERA

5.1 izbor nacina rada

Za neke filtere mogu se izabrati nacini rada: zavarivanje ili bruSenje (str Slika
3).

Rezim bruSenja - Koristi se za bruSenje metala. U ovom rezimu funkcija senke
je isklju€ena. Senka je fiksirana u svetlom stanju $to omogucava jasan pogled
na brusenje vara sa kacigom koja pruza zastitu lica.

Rezim bruSenja je namenjen za bruSenje, a ne za zavarivanje. Pre ponovnog
pokretanja zavarivanja, dugme treba vratiti u polozaj "Zavarivanje".

Rezim zavarivanja - Koristi se za veéinu zavarivanja. U ovom rezimu, funkcija
senke je uklju¢ena. Kada opticki detektuje luk zavarivanja, izaberite
odgovarajuci nivo nijanse, vreme kasnjenja i osetljivost po potrebi.

5.2. Izbor nivoa senke

Vecina modela omoguc¢ava podeSavanje nijanse od DIN 9-13. Neki odabrani
modeli imaju dva raspona senki, tj. DIN5-8 i DIN9-13. PodeSavanje "5-8/9-13
dugmeta za opseg" definiSe opseg koji se koristi. (Pogledajte Sliku 5)
Izaberite propisani nivo boje koji vam je potreban u skladu sa procesom
zavarivanja koiji ¢ete koristiti (pogledajte "Tabelu izbora senke" paragraf 8)
5.3. Izbor vremena kasnjenja

Vreme kasnjenja ¢e se razlikovati od tamnog do svetlog vremena, moze se
podesiti na "MAX" (1,0 sekunda) ili "MIN" (0,1 sekunda) kori§¢enjem dugmeta
za beskonacno biranje (Pogledajte Sliku 6)

"MAX" (1,0 sekunda) Duze kasnjenje je za vecéinu primena zavarivanja,
posebno za visoke amperaze (struje);

"MIN" (0,1 sekundei) Krace kasnjenje je za tackasto zavarivanja.

Duze kasnjenje se takode moze koristiti za TIG (GTAW) zavarivanje kako bi
se sprecilo otvaranje filtera kada je put svetlosti do senzora privremeno
blokiran rukom, bakljom itd.

f/ i 1{/ ||\ 5,
H :I -. |Ir." II:. . '
W || T i J
||| o, | .-’/_
oELpt T
Poy Fo-7
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5. 4. 1zbor osetljivosti

Osetljivost se moze podesiti na "HI" (visoka) ili "LO" (niska) kori&¢enjem
dugmeta za beskonacno biranje. (Pogledajte Sliku 7)

Kao jednostavno pravilo za daleko optimalne performanse, preporudljivo je da
na pocetku podesite osetljivost na Visoku, a zatim da je postepeno smanijite,
sve dok filter ne reaguje samo na treptanje svetla za zavarivanje i bez
dosadnog laznog okidanja usled uslova ambijentalnog osvetljenja (direktno
sunce, intenzivno vestacko svetlo, susedni lukovi zavarivaca itd.).

"HI" (Visoka) - Vecina zavarivanja na daljinu, ali posebno rad sa daleko
niskom strujom zavarivanja.

"LO" (Niska) — Samo u odredenim uslovima okolnog osvetljenja kako bi se
izbeglo nezeljeno okidanje.

5.5. Napajanje

Svi Slemovi za zavarivanje se napajaju baterijama i/ili solarnom energijom.
Neki modeli su bez zamenljivih baterija. Neki odabrani modeli moraju da

zamene Li-baterije kada lampica LOW BATTERY (NISKA BATERIJA) po¢ne
da treperi.

6. TEHNICKA SPECIFIKACIJA

.TB Model filtera SACIT P850
g oo Veli¢ina filtera 110*90*9mm
Vidljivo podrucje 96*39mm
Opticka klasa 1/1/1/2
Senzori luka 2 nezavisna
Stepen zatamnjivanja DIN 4/9-13
Funkcija brusenja DA
Osetljivost interna promenljiva
Vreme reakcije <0,3ms
Kasnjenje DIN 16
UV/IR zastita 0.1 - 1.0s interna promenljiva
Napajanje Solarne ¢elije i zamenljiva baterija
Indikator slabe baterije DA
Radna temperatura -10°C - +60°C
Garancija 2 godine
Prava boja DA
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7. OPSTI PROBLEMI | RESAVANJA

>

Nepravilno zatamnjenje

Pokrivala za glavu su neravnomerno postavljena i postoji nejednaka
udaljenost od ociju do sociva filtera.

Filter ne tamni i ne treperi

Sodivo prednjeg poklopca je zaprljano ili oSteéeno (zamenite socivo
poklopca); Senzori su zaprljani/blokirani ili je solarni panel blokiran (Ocistite
povrsinu senzora da biste bili sigurni da ne blokirate senzore ili solarni panel
rukom ili drugom preprekom tokom zavarivanja); Osetljivost je podeSena na
nisku ili je vreme kasnjenja podeSeno na kratko (Podesite na potreban nivo);
Uverite se da je odabrana odgovaraju¢a senka (bez rezima brusenja).
Zatamnijenje filtera bez udaranja

Osetljivost je podeSena previsoko (podesite osetljivost na odgovarajuce
vrednosti).

Filter ostaje taman nakon zavrSetka zavarivanja

Vreme kaSnjenja je podeSeno na dugo (Podesite vreme kaSnjenja na
potreban nivo)

Spori odziv

Radna temperatura je preniska. Ne koristite na temperaturama ispod 10 °C
(14 °F).

Navlake za zavarivacke kacige

Pokrivala za glavu nisu pravilno podeSena. (Ponovo podesite traku za
glavu).

8. TABELA IZBORA SENKE
Preporucene skale su daleko razli¢ita zavarivanja.

Struja

Proces

A
70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225

[ 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

15[ 6 [10 ] 15 [30]40] 60 |
8

[ 250 | 300
12

Pokrivene elektrode 9 [ 10 [ 11 [ 13 I 14

MAG 8 o 10 1] 1 [ 12 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 | [ 12 [13 ]

MIG sa tegkim metalima 9 [ 10 11 [ 12 ] 13 [1a ]

MIG sa lakim legurama. 10 11 [ 12 ] 13 | 14 |
Izrezivanje vazdu$nim 10 12 13 14 | 15

lukom

Rezanje plazma mlazom

9

10 [ 11

12

13 I

Zavarivanje
mikroplazmanim lukom

4

5

6

7

8 9

10

11

12

15[ 6 [ 10 ] 15[ 30]40] 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300

350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600

Napomena: Termin "te$ki metali" se odnosi na ¢elik, legirane celik, bakar i njegove legure itd.
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1. PRE ZAVARIVANJA

Kaciga za zavarivanje sa automatskim zatamnjivanjem je namjenjena da
zastiti o€i zavarivaca od Stetnog zra€enja uklju€ujuéi vidljivu svjetlost,
ultraljubi¢asto zracenje (UV) i infracrveno zracenje (IR) koje je rezultat
odredenih procesa i procesa gasnog zavarivanja kada se koristi u skladu sa
ovim Uputstvima za korisnike. Ovaj Slem za zavarivanje je pogodan za sve
vrste elektro-zavarivanja: MMA, MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW), plazma
zavarivanje i seCenje (samo modeli sa dva raspona nijansi, tj. 5-8 i 9-13), osim
Za gasno zavarivanije.

| A UPOZORENJE A |

Obavezno uklonite dodatnu zastitnu foliju sa obje strane zastitnog
sociva.

* Nikada ne stavljajte kacigu ili filter na vrucu povrsinu.

« Koristite samo u temperaturnom opsegu od -10°C e +60 °C.

* Ne uranjajte filter (filter sa automatskim zatamnjivanjem) u vodu.

* Ne izlazite filter te¢nostima i zastitite ga od prljavstine.

» Redovno mijenjajte napuknuto/izgrebano socivo zastitnog poklopca.

» Ako ova kaciga ne potamni nakon udarca luka, odmah prestanite sa
zavarivanjem i kontaktirajte svog nadzornika ili svog prodavca.

2. OZNACAVANJA
Filter se odlikuje stepenom zatamnjenja i optiCkom klasom. Slijedi primer
(EN379):

4/ 5-8/ 9-13 SA 1/ 1/ 1/ 2/ EN379-CE
Svetla sjenka |
Tamna sjenka DIN5-8
Tamna sjenka DIN9-13
Identifikacija proizvodnje
Opticka klasa

Difuzija klase svjetlosti

Varijacije u klasi prolaznosti
svetiljki
Klasa zavisnosti od ugla

Oznake ili brojevi referentnog
zakonodavstva
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3. SKLADISTENJE | ODRZAVANJE

Kada se ne koristi, filter treba ¢uvati na suhom mjestu u opsegu temperature
od -10°C do +60°C. Produzeno izlaganje na temperaturi iznad 45°C moze
smanijiti vijek trajanja baterije filtera. Preporucuje se da se solarne ¢elije filtera
drze u mraku ili da se ne izlaZu svjetlosti tokom skladiStenja kako bi se odrzao
rezim isklju¢enja. Ovo se moze posti¢i jednostavnim postavljanjem filtera
licem nadole na policu za skladiStenje.

Zastitni poklopac Socivo, unutrasniji i spoljasnji (polikarbonat), mora se koristiti
zajedno sa filterom za automatsko zatamnijivanje kako bi se zastitio od trajnog
ostecenja.

Uvek je neophodno da solarne celije i svjetlosni senzori filtera budu Cisti od
praSine i prskanja: ¢iS¢enje se moze obaviti mekom krpom ili krpom
natopljenom blagim deterdzentom.

Nikada ne koristite agresivne rastvarace kao $to je aceton.

Ako su zastitni ekrani na bilo koji na€in oSteceni, moraju se odmah zamijeniti.
Zamjena sociva spoljasnjeg poklopca: Uklonite drzag filtera pomeranjem
brave prema sredini i podignite drzac filtera da biste uklonili/zamjenili vanjsko
socivo poklopca. Zamjena soc€iva unutrasnjeg poklopca: Postavite nokat u
udubljenje ispod kertridZza prozora za pregled i savijte so€ivo nagore dok se ne
oslobodi sa ivica kertridZza prozora za pregled.

Promenite Patronu sjenki: Uklonite sklop drzaca filtera iz kuéita kacige (vidi
Sliku 1). Zatim savijte gornji kraj drzaca filtera da biste omogudili da se ulozak
filtera ukloni iz okvira. Ucrtajte novu filter patronu u okvir (vidi Sliku 2). Uverite
se da je patrona filtera pravilno umetnuta u drzac filtera kao Sto je prikazano i
instalirajte sklop drzaca filtera u Skoljku kacige.

Fig.1 Fig.2
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4. PODESAVANJE POKRIVALA ZA GLAVU (4 DELA)

4-1. Gornji deo pokrivala za glavu (vidi podeSavanje "W" na slici 4)
Podesavanje pokrivala za glavu za odgovaraju¢u dubinu na glavi kako bi se
osigurala ta¢na ravnoteza i stabilnost.

4-2. Zategnutost pokrivala za glavu (Pogledajte podeSavanje "I" na slici 4)
Pritiskom na dugme za podeSavanje koje se nalazi na straznjoj strani
pokrivala za glavu i okrenite levo desno do Zeljene ¢vrstoce.

4-3. PodeSavanje rastojanja (Pogledajte podeSavanje "Z" i "T" na Slici 4)
PodeSavanje rastojanja izmedu tace i soCiva tako $to ¢ete olabaviti oba
dugmeta za podeSavanje i pritisnuti ka unutra da biste oslobodili otvore za
podeSavanje. Pomerite se napred ili nazad u Zeljeni polozaj i ponovo
zategnite. (Obje strane moraju biti podjednako pozicionirane za pravilan vid.)
4-4. PodeSavanje ugla (pogledajte podesSavanje "X" na Slici 4)

Cetiri igle na desnoj strani vrha pokrivala za glavu omogucéavaju podes$avanje
nagiba kacige napred. Da biste podesili, olabavite desnu vanjsku dugmad za
podeSavanje zatezanja, a zatim podignite jezi€ak kontra ruke i pomerite ga u
Zeljeni polozaj i ponovo zategnite dugme za podeSavanje napetosti.

Y Fo.4
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5. AUTOMATSKE FUNKCIJE ZATAMNJIVANJA FILTERA

5.1 izbor rezima

Za neke filtere mogu se izabrati nacini rada: zavarivanje ili bruSenje (str Slika
3).

Rezim bruSenja - Koristi se za bruSenje metala. U ovom rezimu funkcija
sjenke je isklju€ena. Sjenka je fiksirana u svjetlom stanju $to omogucava jasan
pogled na brusenje vara sa kacigom koja pruza zastitu lica.

Rezim bruSenja je namjenjen za brusenje, a ne za zavarivanje. Prije ponovnog
pokretanja zavarivanja, dugme treba vratiti u polozaj "Zavarivanje".

Rezim zavarivanja - Koristi se za veéinu zavarivanja. U ovom rezimu, funkcija
sjenke je uklju¢ena. Kada optic¢ki detektuje luk zavarivanja, izaberite
odgovarajuci nivo nijanse, vreme kasnjenja i osjetljivosti po potrebi.

5.2. Izbor nivoa sjenke

Vecina modela omoguc¢ava podeSavanje nijanse od DIN 9-13. Neki odabrani
modeli imaju dva raspona sjenki, tj. DIN5-8 i DIN9-13. PodeSavanje "5-8/9-13
dugmeta za opseg" definiSe opseg koji se koristi. (Pogledajte Sliku 5)

Izaberite propisani nivo boje koji vam je potreban u skladu sa procesom
zavarivanja koiji ¢ete koristiti (pogledajte "Tabelu izbora sjenke" paragraf 8)
5.3. Izbor vremena kasnjenja

Vreme kasnjenja ¢e se razlikovati od tamnog do svjetlog vremena, moze se
podesiti na "MAKS" (1,0 sekunda) ili "MIN" (0,1 sekunda) koriStenjem
dugmeta za beskonacno biranje (Pogledajte Sliku 6)

"MAKS" (1,0 sekunda) Duze kasnjenje je za vecinu primena zavarivanja,
posebno za visoke amperaze (struje); "MIN" (0,1 sekundei) Krace kaSnjenje je
za tackasto zavarivanja.

Duze kasnjenje se takoder moze koristiti za TIG (GTAW) zavarivanje kako bi
se sprecilo otvaranje filtera kada je
put svjetlosti do senzora privremeno
blokiran rukom, bakljom itd.
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5.4. I1zbor osjetljivostii

Osijetljivosti se moze podesiti na "HI" (visoka) ili "LO" (niska) koriStenjem
dugmeta za beskonacno biranje. (Pogledajte Sliku 7)

Kao jednostavno pravilo za daleko optimalne performanse, preporudljivo je da
na pocetku podesite osjetljivosti na Visoku, a zatim da je postepeno smanjite,
sve dok filter ne reaguje samo na treptanje svetla za zavarivanje i bez
dosadnog laznog okidanja usled uslova ambijentalnog osvetljenja (direktno
sunce, intenzivno vestacko svjetlo, susedni lukovi zavarivaca itd.).

"HI" (Visoka) - Vecina zavarivanja na daljinu, ali posebno rad sa daleko
niskom strujom zavarivanja.

"LO" (Niska) — Samo u odredenim uslovima okolnog osvetljenja kako bi se
izbeglo nezeljeno okidanje.

5.5. Napajanje

Svi Slemovi za zavarivanje se napajaju baterijama i/ili solarnom energijom.
Neki modeli su bez zamjenljivih baterija. Neki odabrani modeli moraju da
zamjene Li-baterije kada lampica NISKA BATERIJA pocne da treperi.

6. TEHNICKA SPECIFIKACIJA

.'@ Model filtera SACIT P850

g oo Veli¢ina filtera 110*90*9mm
Vidljivo podrucje 96*39mm
Opticka klasa 1/1/1/2
Senzori luka 2 nezavisna
Stepen zatamnjivanja DIN 4/9-13
Funkcija brusenja DA

Osjetljivosti interna promenljiva

Vreme reakcije <0,3ms

Kasnjenje DIN 16

UV/IR zastita 0.1 - 1.0s interna promenljiva
Napajanje Solarne ¢elije i zamjenljiva baterija
Indikator slabe baterije DA

Radna temperatura -10°C - +60°C
Garancija 2 godine

Prava boja DA
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7. OPSTI PROBLEMI | RIESAVANJA

» Nepravilno zatamnjenje
Pokrivala za glavu su neravnomerno postavljena i postoji nejednaka
udaljenost od ociju do sociva filtera.

»  Filter ne tamni i ne treperi
Sodivo prednjeg poklopca je zaprljano ili oSteéeno (zamjenite socivo
poklopca); Senzori su zaprljani/blokirani ili je solarni panel blokiran (Ocistite
povrsinu senzora da biste bili sigurni da ne blokirate senzore ili solarni panel
rukom ili drugom preprekom tokom zavarivanja); Osjetljivosti je podeSena
na nisku ili je vreme kasnjenja podeSeno na kratko (Podesite na potreban
nivo);
Uverite se da je odabrana odgovarajuc¢a sjenka (bez rezima brusenja).

» Zatamnjenje filtera bez udaranja
Osijetljivosti je podesena previsoko (podesite osjetljivosti na odgovarajuce
vrednosti).

» Filter ostaje taman nakon zavrSetka zavarivanja
Vreme kaSnjenja je podeSeno na dugo (Podesite vreme kaSnjenja na
potreban nivo)

» Spori odziv
Radna temperatura je preniska. Ne koristite na temperaturama ispod 10 °C
(14 °F).

» Navlake za zavarivacke kacige

Pokrivala za glavu nisu pravilno podeSena. (Ponovo podesite traku za
glavu).

8. TABELA IZBORA SJENKE
Preporucene skale su daleko razli¢ita zavarivanja.

Proces

Struja

15[ 6 [ 1015 [30]40]
8

A
60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600
[ [ 12 13 | 14

Pokrivene elektrode

[ 9

10

11

lukom

MAG 8 [ o] 10 | 12 | 13 [14
TIG 8 [ | 10 [ | 12 [13 ]

MIG sa tedkim metalima 9 | 10 11 [ 12 13 [14 ]

MIG sa lakim legurama 10 11 12 13 [ 14

Izrezivanje vazdu$nim 10 12 13 | 14 15

Rezanje plazma mlazom

9

10 [ 11

Zavarivanje
mikroplazmanim lukom

4 5 6

T

9

10

15[ 6 10 ] 15[ 30]40] 60 [ 70 100 ] 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300

350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600

Napomena: Termin "te$ki metali" se odnosi na ¢elik, legirane celik, bakar i njegove legure itd.
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T EN FR DE ES NL DA
Manolpola Variable shad A d Einsell al Confi ion di Variabele Variabel
A | Regolazione aria Iis g e I.JES[me-m e hll(n$eA|ﬂéQS;ﬂog c ontl)guracmn e schaderegeling kontrolknap til
Oscuramento control knol ‘obsurcissement eit-Abdichutung | sombra Knop skyqge
. . Einsellungsmoglic .
geeggilgiﬁgne Sensitivity knob ?éf;ﬂﬁg de eit- ?é';']ssﬁiiﬁg;g Gevoeligheidsknop | Knap til fglsomhed
B Empfindlichkeit
c Regolazione Dealy time knob Ajustment du délai Einsellungsmoglic | Configuracién de Vertragingstijd Delay time knay
| — | Ritardo Y J hkeit-Offnungszeit | temporizador knop Y P
D Batteria Litio Li Batt change Batterie au lithium | Austaushbare Bateria de litio Li Batterijwissel Li Batt-sendring
Sostituibile required remplagable Lithiumbatterie reemplazable vereist pakraevet
IT EN FR DE ES NL DA
1 Outer protection . . Lente de Buitenste Udvendig
Lente frontale lens Protection Frontsheibr proteccién exterior | beschermingslens | beskyttelseslinse
2 | Filtro ADF Cartridge/ADF Filtre ADF ADF-Kartusche Filtro ADF Patroon/ADF Patron/ADF
. Inner protection . . Lente de Binnenste Indvendig
8 | Lente interna lens Protection filtre Vorstzschibe innen proteccién interior | beschermingslens | beskyttelseslinse
4 | Crociera Headgear Serre-tete Kopfgestell Casco Hoofddeksel Hovedbeklzedning
Austauschbares
5 Elemetto Shell Casque gehaus Pantallas Schelp Shell
6 | Porta filtro ADF Holder Potre filtre ADF ADF Halter Soporte ADF )I:gléder van de ADF-holder
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WELDING & SAFE

NO SV Fl EL PL SK
Justeringsknapp for Vridbar kontrollratt for | Muuttuvan séavyn Koupri eAéyxou Pokretto regulacji Ovladac nastavenia
variabel skygge skugga saatonuppi HETABANTAG OKIGg przyciemnienia stmievania
Fglsomhetsknott Kanslighets knapp Herkkyys-saadin Koupi euaioBnaiag Pokretto czutosci Gombik citlivosti
Forsinkelsestidsknott KoupTi xpévou Gombik ¢asu

Ratt for tidsfordrojning

Viiveajan saadin

Pokretto czasu reakcji

kabuoTépnong oneskorenia
D Li Batt-endring kreves | Li Batt forandring Li-akun vaihto Amraiteitar aAAayn Wymagana wymiana Je potrebné vymenit’
kravs vaaditaan pmarapiag Li baterii litowej litiov(l batériu
Lv BG SR BS
A Rokturis aptum$ojuma izmainas MpomeHnunBo Konye 3a Promenljivo dugme za kontrolu Promenljivo dugme za kontrolu
kontrolei ynpaBneHue Ha csiHkaTta senke sjenke
B Jutibas rokturis Konye 3a 4yyBCTBUTENHOCT Dugme za osetljivost Dugme za osjetljivosti
C Aizkaves laika rokturis PbkoxBaTka 3a Bpeme Ha pabota Dugme za vreme kasnjenja Dugme za vreme kasnjenja
D Nepief:ie§ama litija baterijas Vamckea ce npomsiHa a Li Batt Potrebna je promena Li baterije Potrebna je promena Li baterije
nomaina
NO SV Fl EL PL Sk
1 | Ytre beskyttelseslinse Yttre skyddslins Ulkainen suojalinssi ESwrepikog ) ) Zewnetrzna soczewka \_/o_nkajéia ochranna
TIPOOTaTEUTIKOG Qakodg | ochronna SoSovka
2 | Patron/ADF Patron/ADF Kasetti/ADF Puaoiyyio/ADF Wkiad/ADF Napli/ADF
3 Innvendig \nvandig skyddsli Sistii alinssi EowTepikog Wewnetrzna Vnatorn& ochranna
beskyttelseslinse nvandig skyddslins \sainen suojalinssi TIPOOTATEUTIKOG Qak6g | soczewka ochronna SoSovka
4 | Hodeplagg Huvudbonad Péaghine KdaAupa ke@aAig Nakrycie glowy Celenka
5 | Skall Shell Kuori KéAugpog Obudow Plast
6 | ADF Holder ADF-hallare ADF-pidike Zplyda ADF Uch filtra Drziak ADF
LV BG SR BS
1 Argjais aizsargekrans BbHLWHa 3aWwmTHa newa Spoljna zastitna sociva Vanjska zastitna sociva
2 ADF kasetne Kaceta/ADF Patrona/ADF Patrona/ADF
3 lek$éjais aizsargekrans BbTpellHa 3awmTHa newa Unutrasnja zastitna sociva Unutra$nja zastitna sociva
4 Galvassega LWanka 3a rnasa Pokrivala za glavu Pokrivala za glavu
5 Korpuss Muga Skoljka Skoljka
6 ADF turétajs [bpxay Ha ADF ADF drzaé ADF drza¢
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